Ramcova zmluva o dielo ¢&.: 863/2023

podra § 536 a nasl. zakona €. 513/1991 Zb. Obchodny zékonnik v zneni neskorsich predpisov uzatvorena medzi¢

nasledovnymi zmluvnymi stranami:

O

] F :.‘;

Objednavatel:
obchodné meno: Odvoz a likvidacia odpadu a.s. v skratke: OLO a.s.
sidlo: lvanska cesta 22, 821 04 Bratislava, Slovenska republika
ICO: 00 681 300
DIC: 2020318256
IC DPH: SK2020318256
IBAN: SK37 7500 0000 0000 2533 2773
SWIFT / BIC: CEKOSKBX
zapis: Obchodny register Mestského sudu Bratislava Ill, oddiel: Sa, viozka &, 482/B
kontaktna osoba: | Ing. JantoSovid Marek
tel.:
e-mail:
a
Zhotovitel’:
obchodné meno: TERMOSTAYV Bratislava, s.r.o.
sidlo: Stavitelska 3, 831 04 Bratislava
ICO: 36696439
DIC: 2022273011
IC DPH: SK2022273011
IBAN: SK4411110000001428396004
SWIFT / BIC: UNCRSKBX
zapis: Obchodny register Mestského stdu Bratislava I1l, oddiel: Sro, vioZka & 43024/B
kontaktna osoba: Ing. Miroslav n
tel.:
e-mail: |

Objednavater a zhotovitel spolocne ako “zmluvné strany” a kazdy z nich samostatne ako “zmluvna strana”.

(dalej len ,zmluva“)

1.1.

l. Predmet zmluvy

Predmetom tejto zmluvy je vykonanie diela podla Specifikacie:

specifikacia diela:

as“’

prostrednictvom informaéného systému JOSEPHINE

Zmluvné strany sa dohodli na uzatvoreni tejto zmluvy v rozsahu a za podmienok dalej uvedenych. Zhotovitel bol
vybrany ako Uspesny uchadza¢ v predmete zakazky ,,Opravy Ziaruvzdornych vymuroviek kotlov K1, K2v OLO
realizovanej

https://josephine.proebiz.com/sk/tender/42137/summary> (

<

Predmetom zmluvy je zavézok zhotovitela vykonat pre objednavatela buranie a realizaciu novych Ziaruvzdornych
monolitickych vymuroviek v kotloch K1, K2, opravy torkrétovaného ziarobeténu nad podavacimi stolmi, rekonstrukciu
prahov rostov podavacich stolov, rekonstrukciu oboch bo&nych Ziaruvzdornych pilierov a murovanych stienok
podavacich stolov taktiez aj oblasti nad Skvarovou vysypkou, rekonstrukciu hutnych vymuroviek pod zavodiiovacimi
komorami v oboch kotloch a opravy vymuroviek v miestach prechodov membranovych stien a stropov (dalej len
»dielo), pri€om podrobna Specifikicia diela je uvedena najma v prilohe &. 1 Opis predmetu zakazky a prilohe &. 2
Vykaz vymer (dalej len ,priloha &. 2%),

Odovzdanie staveniska:
Objednavatel sa zavazuje odovzdat zhotovitelovi stavenisko a zhotovitel sa zavézuje od objednavatela prevziat
stavenisko najneskor treti (3.) der zacatia odstavky Zariadenia na energetické vyuZitie odpadu (dalej len ,ZEVO")
pricom objednavatel je povinny zaslat zhotovitelovi pisomnu objednavku (e-mailom) minimalne tridsat (30) dni pred
diiom zacatia konania planovanej odstavky ZEVO. Zmluvné strany sa dohodli, Ze e-mail sa povazuje za doruceny do
jednej (1) hodiny od momentu zaslania.
Pri prevzati staveniska zmluvné strany podpisu protokol o odovzdani a prevzati staveniska a vykonajl zapis do
stavebného dennika. Sicastou protokolu o odovzdani je vyjadrenie zhotovitela, Ze pracovisko prebera a Ze sU splnené
podmienky, dohodnuté s objednavatelom pre vykonanie diela.

dodacia lehota:

Dielo je mozné vykonat len potas odstavok ZEVO. Odstavky ZEVO sa budd konat
september/oktober 2023 a april/maj 2024, priom presny termin odstavok spolu s lehotou
dodania pre realiziciu prac objednavatel uvedie v prislusnej objednavke. Objednavatel je
opravneny termin odstavky jednostranne zmenit.
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Vpripade, ak vznikne v prebehu realizovania diela podia tejto. zmiuvy potreba dodania
materialu alebo vykonania prac, zhotovitel' je povinny objednavatelovi dodat- material alebo
vykohat prace v lehote uréenej v objedniavke objednavatela.

Zhotovitel sa zavazuje vykonavat dielo nepretZite, podla Zavéizného harmonogramu prac
spracovaného objednavateloma odovzdaného zhotavitelovi, Zhotovitef je povinny akceptovat
pripadnd zmenu harrmonogramu; '

ZEVO, ViEie hrdlo 72, 821 07 Bratislava

| pevna O ; maximalna podia rozpottu X

|| Uvedend'v prilohe €.2

Neoddelitelnou sttastou tejto zmluvy si: Véeobecné obchodné podmienky objednavatela (dalej aj ,VOP") zverejnené
na webovom sidle objednavatefa https./fiwww.olo.skivseobechie-obchiodne-podmienky/, 's. ktorymi sii zmluvne strany
oboznamené a akceplujd ich v plnom rozsahu. Ustanovenia tejto zmiuvy vratans jgj prilch majl prednast pred VOP,

neuplatfiuji [J ; uplatiuji
kKi{ak saaplathiujn):

1. Zmluvné strany sa dohedli, Ze tate zmluva je zimjuvou ramicovou a celkova cena zahfiia: vietky naklady
zhotovitela za plnenie predmetu zmluvy, pricom objednavatel nie je povinny vygerpat cely finangny-limit
uvedeny v tejto zmluve. Predmetom fakturacie budi len skutoéne poskytnuté prace a skutodhe dodany
material,

2. Zhotovitel' je povinny vykonavat dielo dvadsatStyri (24) hodin denne a sedem (7) dni v tyzdri, tj. podas
pracovnych dni; soboty, nedele a v dfiach pracovného pakoja. S

3. Zhotovitel' sa zavizuje, Ze dielo podla tejto zmluivy bude vykonavat vZdy prostrednictvom klTgovych osdb
zhotovitela, ktoré na tento Gcel identifikoval vo svojej panuke a prostrednictvom ktorych preukazal ;podmienky
Ggasti. Nahradenie niektore] z kl(Sovych 0sob zhotovitela je mozné vyiugne: len so. sthlasom ohjednavatela.
Navrhovana osoba, ktora ma nahradit pdvodnd kliéovi osobu pedfa ponuky zhotovitela musi splfaf ravnaky
minimalnu. odbomi spasobilost podfa sitaznych podkiadov vo Verejnom obstaravani, pozadovani pre

. Kligova osobu zhotovitefa, kiora sa nahradza,

- zhotoviel' rovnakymi dokladmi, aké boli poZadované v stitaZnych podkladoch vo Vergjriom obstaravani.
Zhotovitel' poZiada ¢ schvélenie novej klicovej osoby vopred a objednavatel sa k navrhovanej osabe. vyjadri
do desiatich (10) pracovnych dni od .dorugenia kompletnych dokiadoy preukazujlcich odbornd spdsobilost
kiicovej osoby (podmienky dgastt vo Vergjnom obstaravani).

4, Zhotovitel je povinny najneskor do $trndstich (14) dni pred zadatim vykonavania diela predloZif objednavatelovi
‘Technicke listy a cerfifikaty o zhode pouZitych stavebnych hmbt a beténov, z ktorych bude zhotovena
Ziaruvzdorna vymurovka, '

5, Zhotovitel je povinny najneskdr ku dfiu odovzdania. disla prediozit objednavatelovi vysuSaci graf s.presnym
zadefinovanim-Cast: a teploty studeného a tepléhe vystSania. . )
B, Zhotovitel j& povinny mat platne uzatvorend poistnli zmiuvu podas trvania tefte zmluvy, a to podla hodu 6.4

'VOP. Zhotovitel vyhlasuje, Ze ma ku dfiu podpisu tejto zmluvy uzatvorené poistenie zodpovednosti za Skodu
s poistovfiou Kooperativa poistovfia, a.s. na poistn sumu minimalne vo vyske 2.000 800 EUR (siovom: dva

miliony eur). .

7. Zarutné doba zacina plynit- odo. diia. prevzatia a odovzdania diela, tj. momentom podpisania protokolu o
odovzdani a prevzali celého disla. Zarucna doba na dielo je dvanast (1 2) mesiacov.

8. V pripade, ak zhotovitef je v omeskani s realizaciou jednotlivych préc pri vyKongvani diela podla zavazného

harmonogramu, objedndvatel je opravneny poZadovat' od zhdtovitela uhradenie zmluvnej pokuty vo vyéke 2
500.- EUR (slovom: dvetisicpétsio eur} za kazdy, aj zadaty, defi omeskania.

9. Zmtuvné strany sa.dohiodli, Ze sankcie uvedend v &l. XVII VOP platia v plnom rozsaho,

10.  Zhotovitel je povinny minimalne dvadsatétyri (24) hodin vopred oznamit objednavatefovi potrebu modifikovat
leSenie palas realizécie diela, pricom objednavatel je povinny prispasobit leSenie poZiadavkam zhotovitela.

Této zmluva sa povaZuje za odstdvkova.zmluvi podla bodu 8.7. VOP: ano 19 : nie I _

Zhotovitel pedpisom tejto zmluvy vyslovne sudhlasi B / nestihlasi [J s osobitnymi ustanoveniami o zasielani faktury
v elektronicke] podobe v zmysle bodu 5.13 VOP.,

Skratky a pojmy neuvedené v tejto zmluve maji'vyznam; ako je uvedenévo VOP.

H. Osobitné ustanovenia pre projektové prace

Pakial je siicastou pinenia zmiuvy vyhotovenie projektovej dokumentacie, zhotovitel sa zavazuje navrhnlt a vypracovat.
projektovz dokumentaciu, redlizacni dokumentacit a ind dokumentaciu, v rozsahu potrebnom na wyhotovehie stavby
podla Specifikacie diela (dalej spolu ako ~dokumentacia"); ak to povaha stavby a prisluéné vieobecne zévézné pravne.
predpisy vyZadujd, alebo ak nie je medzi zmiuvnymi stranami dohodnuté inak. _ _ -
Dokumentaciou sa tiez rozumeji vaetky projekfove, vikresove; textové a iné- hmotne zachylené vystupy a vietka
dokumentacia slvisiaca s povolovacim procesom na -vyhotovenie stavby. Zhotovitel sa zavézulje vypracovat
dokumentaciu v slovenskom jazyku.

Pokiaf je si¢astou-dokumentécie mapa, tato ma byt vyhotovena v mierke 1:500, resp, v mierke poZadavanej pravnymi.
predpismi, ak ma byt tato predkladana prislusnym organom. Pokial je sti¢astou dokumentagie padorysné Glenenie,
architektonické rie§enie a.pod., tieto majl. byt vyhotovend: vmierke 1:200, resp. v mierke poZadovanej pravnymi
predpismi, ak majl byt tieto predKladané prisiugnym organom, Dokumentaciu. je potrebné vyhotovit' v takom poéte:
rovnapisov, ktory je.potrebny na.prisiuiné povofovacie pracesy pre prislu$né organy a naviac v dvoch (2) vyhotoveniach

.Spésobilost. novej klltove]. osoby. Zhotovitela. preukazuje . ... ...
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v listinne] forme a v dvoch (2)-vyhotoveniach v elektronickej forme (vo formatoch .doc!,docx alebo .xls/xlsx alebo pdf
textova Cast), (dwg a .pdf — vykresovd Gasf) na CD, resp. DVD alebo USB nositi pre objednévatela. Ostatna
dokumentacia musi byt vyholovena v pote dvoch (2) kusov v listinnej padébe @ v jedriom vyhotoveni v elekironickej
forme {na CD, DVD alebo USB nosidi) v editovatelnej podobe, '

Zhotovitel je pri vyhotovovani dokumentacie povinny zohladnit a zapracovat pripomienky objednavatela a prisludnych
organav, Zholovitel zodpoveda za spréavriost a Gplnost vietkej dokumenticie. vyhotovenej jeho subdoedévatefmi,
Zhotovitel musi v procese pripravy dokumentécie zohfadnit podmienky na zaistenie bezpednosti a ochrany zdravia pri
praci. _

Zhotovitel je povinny vzdy predloZif dokumentaciu objednavatelovi na schvdlenie pred jej predloZenim prisludnému
organu.

Il. Osobitné ustanovenia pre‘stavebné prace

Objednévatel méZe vymenovat svojho zastupeu, kiory bude vykongvat prava a povinnosti objednavatela podla tsjto
zmluvy. _ . .

Zhotovifel je povinny vymenovat stavebny dozor podfa Stavebného zakana o

Zhotovitel je povinny v silade so Stavebnyin zakdnom viest stavebny dennik v'slovenskom alebo Seskom jazyku vidy,
dak je to pravaymi predpismi vyZadované. Do stavebného dennika sa oprévneni nahliadat a zapisovat zhotovitef,
objednavatel a zamestnanci -pristuSnych organov, ktorl sii na to opravrieni: podla prislusnych pravnych predpisov.
Stavebny dennik bude k dispozicii kedykolvek k nahliadnutiu objednavatefovi a prislusnym organom. V priebehu
pracovného Easu musi byt stavebny' demnik trvale pristupny na stavenisku. Povinnost” viest stavebny dennik sa. kongi
prevzatim diela. Akékolvek zaznamy, poznamky, oznamenia, vyzvy zapisané opravnenymi osobami v stavebnom
denniku nebudd mat' prednost pred ustanoveniami zmluvy.alebo dkonmi predpokiadanytmi zmluvots.

Ak o to ohjednévatel poZiada, zhotovitel bude priebeZne viest a.na poZiadanie predkiadat objedhavatelovi podigbné
Udaje o pocte pracovnikov zhotovitela v jednotlivych profesiach, o ich &innosti a padte kazdého z typov pouzitého
zariadenia zhofovitela na stavenisku, Zhofovitel v takofn pripade vyhotovi pred zacatim prac na stavenisku organizaénd
Strukturu pracovnikov zholovitela so zameranim na vymedzenie jednotlivych profesit.

Ak je sutasfou pinenia vyhotovenie projektovej dokumentécie, zhotovitel sa zavézuje zabezpedit-autorsky dozor.

Zhotovite! Je povinny vyhotovit dokumentéciu skutoineho_realizovania stavby @ dokumentéciu pre kolaudagné

Zhotovitel sa zavdzuje ha uskutotnenie diela navihnGt apouZit iba stavebny vyrobok, ktory je.podla osobitnych
predpisov {napriklad zakona &. 133/2013Z.z. 0 stavebnych vyrobkoch a 6. zmene a dopineni niektorych zakonov v zneni
neskorSich predpisov) vhodny a bezpegny na pouZitie v stavbe na zamyslany Géel. Zhotovite! sa zavizuje zabezpedit
a predloZit objedndvatelovi vietky certifikaty, osvedtenia a materidlové atesty o dodanych a zabudovanych materialoy
stanovené zakonom &. 56/2018 Z. z. 0.posudzovani zhody vyrobkuy, spristupfiovani uréitého vyrobku na trhu a o zmene
a doplneni niektorych zakonov. Ostatné osvedEenia, certifikaty, materialové atesty a certifikaty preukazania zhody
stavebnych vyrobkav, ktoré neboli-predloZené v zmysle bodu 4. osobitnych zmluvnych podmienck je zhotovitel povinny
predlozit objednavatelovi najneskdr v defi odovzdavacieho a prebéracieha konania.

Ak je stEastou pinenia zmluvy vykonavanie inZinierskych éinnosti, zhotovitel sa zavézuje vykonat inZinierske &innosti,
ktoré spodivajl v.zabezpeeni podpornych sluzieb a Sinnosti stvisiagich s realizaciou diela, najma, nie viak vyluéne,
Einnosti stivisiace so ziskanim ‘stavebného povolenia, vratane podpory objednavatefa pri tokovaniach s- prislugnymi

organmi v spravnom kenani, spravcami sieti, pripadne dal$imi GZastnikmi stavebného konania a Ginriosti suvisiace so-

ziskanim kolaudaéného rozhodnutia. Zhotovitel je: povinny wykonavat inZinierske- &innosti tak, aby nedochédzalo k
omeskaniam, pristahom, rozparom, nekvalitnyim, nejasnym alebo nerealizovatelnym riedeniam, ktoré by brénili
vykonaniu diela. ' _ _ ' _ o

Ak je siitastou pinenia zmiluvy dadanie technaiogickych zriadeni, zhotovitel je povinny vykonat vSetky &innosti stivisiace
§ prepravou a dodanim technologického zariadenia, jeho intalaciou, uvedenim do prevadzky, odskesanim a vykonanim
elektrickej revizie (ak sa podla platnych technickych noriem alebo: indtrukcie vyrobtu vyZaduje). Zhotovitel je povinny
vyhotovit' montaZni: dokumentaciu. Zhotovitel je-povinny dodat objednavatefovi technologické zariadenia v mnoZstve, v
akosti-a vyhotoveni uvedenam v zmluve. Ztiotovitel' sa zavézuje, Ze technolagické zariadenia buda ku dfiu ich dodania v
Jeho vyluénom viastnictve. a nebudl. zataZzené pravami tretich os8b, .a Ze zaroved budd spiiiat vietky podmienky
stanovené vSeobecne zévaznymi pravnymi predpismi a technickymi normiami, stanovens poZiadavky na funkénost a
prevadzkyschopnost, ako aj vietky bezpednostné, poZiarne, hygienické a zdravotné normy,. iriak majl technologické:
Zzariadenia vady. Spolu's technologickymi zariadeniami je zhotovitel povinny objednavatefovi odovzdaf aj vSetky doklady,
certifikaty a navody k technologickym zariadeniam. Pokial st doklady, cerfifikéty a ndvody ktechnologickym zariadeniam
v cudzom jazyku, tieto musia byt odborne prelozené do slovenského jazyka. Cudzojazy&né originaly musia tvorit' prilohu
slovenského prekladu podla predehadzajice] vety. Zhotovitel je'povinny odborne zaskolit zamestnancov.objednavatela
na obsluhutechnologickych zariadeni. O zadkoleni bude vyhotoveny protokal, v ktorom bude uvedeny poget zaskolenych
0s0b, ich mena, priezviska, pracovné zaradenie a merio:a.priezvisko osoby zodpovednsj za skolenig, vratane podpisav
z(casthenych osdb, ;

Ak to povaha stavebnych prac vyZaduje, objednavatel je povinny zhotovitefovi v nevyhnutnem rozsahu spristupnit
stavenisko bez zbytoZného odkladu. potom, ake ho'o spristupnenie. staveniska zhotovitel poziada, nie viak sker ako v
termine: predpokladanom zmluvou alebo harmonogramom. O odovzdant a:prevzati staveniska sa vyhotovi protokal.
Protokol bude obsahovat popis- staveniska vratane identifikacie pripadnych napojovacich bodov médii, stavu meradiel
odberu médii a poznamok k stavenisku, Ak sii'sicastou stavebnych prac aj vykopové prace, zhotovite! je povinny v
sUCinnosti s prisludnymi spravcami sieti a objednavatelom ‘zabezpetit vytySenle vietkych inZinierskych sieti
nachadzajlcich sd na stavenisku, Zhotovitel zodpoveda za pripadné Skody na inZinierskych sietach, Objednavatef je
povinny zabezpedit pristup K pripojkam energii na staveniskd, pripadne v bezprostrednej blizkosti staveniska, Nakiady
spojené s napojenim na tisto body, UdrZbou a odpojenim znasa zhatovitel, Ak nis je dohodnuité inak, ndklady spojené s
odberom energii znasa objednavatel ' '
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Ak to pravne predpisy vyZadujl, pred zacatim prac zhotovitel umiesini ha viditelnom mieste tabulu prlmerane} velkosti
obsahu;ucl tdaje o pavoleni realizécie. pnslusnych préac so vietkymi néileZitostami vyZadovanymi pravnymi predpismi.
Akékalvek vyvesné Stity, napisy, uyvesne tabule a pod., ktoré zhotovitel' planuje umiestnit na stavenisku, musia byt
najskat predioZené objednavatelow na pisomné schvaleriie.

Zhotovitel je povinny vyzvat objednavatela na kantrolu dodavok, tasti stavebnych ken$trukeli a préc, kioré budu zakryté
alebo sa stanu v dal§om pracovnom postupe- nepristupnymi. Zhotovitel sa zavazuje vyzvat: objednauatel‘a na kontrolu
vy§sie uvedeného pisomne zapisom v stavebnom denniku & zarove e- “mailom adresovanym zéstupcovi objédnavatela.
Ak sa objednavater na kontrofu dodavak, Sasti stavebnych konstrukeii afalebe prac nedostavi do troch {3) pracovaych
dni po fom, €o bol zhotovitelon vyzvany, povazu;u sa dodavky, Gasti stavebnych konstrukcii afalebo prace za
objednavatelor cdsthlasené. Objednavatef je'povinny uhradit naklady dodato&ného spristupneriia, poklal‘ spristupnenie
pozaduje. V pripade, ak zhotovitel zakryje dodavky, kontrukcie afalebo znepristupni realizované prace bez vyzuy
adresovangj ohjednavatelo\n na ich kontrolu, alebo nedodrzi vyssie uvedent iehotu, objednavatel st vyhradzuje pravo
tieta dodavky, konstrukcie afalebo prace odkryt na naklady zhotovitela.

Zhotovitel je povinny priebeZne uyhotovovat’ fotodekumentdaciu prac a tito na poZiadanie: predkladaf objednavatslovi.
Pocas vykonavania prac. je zhotovitef zodpovedny za udrZiavanie poriadku na stavenisku, prifahlych pozemkoch a na
pristupovych cestach a za odstranenie vietkych doZasnych objektov a zariadeni, kioré u2 nie st na realizaciu diela
potrebné.

Zhotovitel je povinny vykonat: vSétky primerané opatrenia na ochranu Zivotného prostredia. na stavenisku aj mima neho
a na zamedzenie 5kdd a ohrozenia ludi a majetku spdsobensgho znegistenirn, hlukom a daléimi niasledkami jeho Einnosti.
Zhotovitel zabezpeti, aby emisie a povrchové znetistenia, spbsobene jeha Einnostou, nepresiahii hodnatly stanovené v
rozhodnutiach, povoleniach a stanoviskach prislunych organov k projektu, ani hodnoty predpisané prislugnymi pravnymi
predpisrmi. Zhotovite! je povinny zamedzit negativnym vplyvoin fa existujlce stavby v blizkosti staveniska. Naklady na
prijatie a udrziavanie tychio opatreni znasa.zhotovitel; Zhotovitel zabezpedt, aby objednavatelovi alebo tretim osobam
nevznikla 8koda v pripade désledkov iakychto negatwnych vplyvov a zodpovedd za vietku Skodu, ktora takto
objednavatelovi alebo tretim osobam vznikne..

Ak sa zmluvna cena doliodla ako maximalna pcdra rozpottu, alebo ak to objednavatef poZaduje, zhotoviterl je.povinny
zabezpeéit, aby bola kaZda ast: diela alebo prac merana. V rdmci merania prac.sa bude merat netto {Gista hodnota)
skutogného mnozstva kazdej poloZky diela (prac) a metdda merania bude v sGlade so Standardmi, ktaré sa uplatfiuja v

prisitisnom technickom odvetvi. Zhotovitef j je povinny uchovavaf' zaznamy o merani a fieto predkladat ‘objednavatelovi
.5polu s faktdrou alebo priebeZne pedia dohody, .

Zhotovitel je povinny bezodkladne informovat objé'd‘navatela 0. kazdej nehode na stavenrsku Zhotowte[‘ bude \nesf' "

-zaznamy tykajlce sa ochrany zdravia a bezpegnosti pri praci a prtpadnych $kéd na majetku,

Najreskdr k terminu vydania preberacieho protokolu na prevzatie digla zhotovitel odstrani zo staveniska vietko
vybavenie, odpad, nepotrebny stavebny material, dotasné objekty, konsfrukcle a zariadenia zhotovitela. Zhotovitel
uvedie stavenisko do stavu vyzadovaného zmluvou, :3lebo-rozhodnutiami vydanymi vo vztahu & stavenisku prislugnymi
organmi a zariechd stavenisko v bezpegnom stave.

Objednavatel si vyhradz_u;e dieto neprevmat’_ ak dielo ma wvady a nedorobky, kitoré brania bezpetnému

2 bezproblémovému pouzivaniu alebo prevadzkovaniu  diela (fzv. podmiefujiice vady a nedorobky), alebo dielo

nedosahuje parametre poZadované vzmysle tejto.zmluvy, projekiovej dokumentacie, alebo nebali spinené dalie

Jpovinnosti zhotovitela v zmysle tejio zmluvy. © vadéach a nedorobkoch diela spisu zmluvné strany stpis, v ktorom

dohodnd termin ich odstranenia. Zhotovitel je povinny na vlastné naklady opravovat dielo (a to i opakovang), aZ kym
nebudu vietky vady a nedorobky odstranené, nebudt dosiahnuié zmluvou garantované parametre diela a splnené daldie
povinnosti zhotovitela, alebo kym objednavatel neodstupi od zimluvy.

V. Osobitné ustanovenia pre servisné prace

Ak zhotovitel poskytal na technologicke. zariadenie zaruku za akost, alebo gk je predmetom zmluvy vykonavanie
senvisnych prac, zbotovitel sa zavazuje vykondvat servis v stlade s ustanoveniami- zmiuvy podia technickéha manudiu,

navodu alebo odportéania vyrabeu technologického zariadenia, ato pogas doby frvania zaruky za akost alebo po dobu
vykonavania servisnych prac podla zmluvy.

Popis, pageta rozsah servisnych prehliadok vyplyva ze Zmluvy alebo z téchnickéhio manugiu, navodu alebo adpariania
vyrabcu iechnologlckeho zariadenia.

Zhotovitel je poviriny vyhotovit o kazde; serwsr:ej prehliadke pisomny zaznam obsahujci. pop|s predmetu servisngj
prehliadky, vykonané (kony, .vysledky servisnej prehliadky, popis zistenych vad, menny zoznam zamesthancov

‘zhotavitela, kiori -sa podielali na servise. technologického zariadenia a podpls vediceho zamestnanca zhotovitela

povereného vykananim servisu. v pripade zistenia vady je zhotovitel povinny v pisomnom zazname uviest, & ide o vadu,
na ktord sa vzt’ahu;e zaruka alebo ide o vadu; na ktorl sa zaruka nevztahuje.

V pripade oprav technologickych zariadeni sa zhotovitel' zaviizuje pouZit nové. ongmalne nahradné diely od vyrobcu
technalagickéha zariadenia,

Zhotovitel méZe vynimo&ne so sthlasom objednavatefa pouZit aj nahradné diely od inych viyrobcov, ak tieto spliiaju

rovnaké alebo vy33ie technické a kvalitativne parametre menenych technologickych zariadeni ‘alebo ich komponemov
Zhatovitel v takom pripade nesie pint zodpovednost za to, Ze. tieto diely budl pine kompatibilng afunkéné a

technologické zariadenie prevadzkyschopne V pripade, ak.zhotovitel pri plneni zmluvy planuje pouzit nahradny diel od
iného vyrobcu zhotovitel je povinny o forn s primeranym &asovym predstihom upovedomil’ objednavatela a informovaf
ho o -¢cene nahradného dielu.

V. Skuigky

Ak to- ustanovenia zquvy predpokiadaju, ak to vyplyva z povahy prac, alebo ak to objednavatef pozaduje, zhotovite! je
poviniy vykonat, a to aj opakovane, sktsKy:
a}  technologickych zariadeni potom, ako zhotovitel' vykond inStala€né a montaZne prace vo vztahu ku kaZdému
Jjednotlivému technologickému. zariadeniu alebo
bj  materidlov dlebo Gasti diela, ktoré st vysledkom stavebnych prac.




52.
53.

54,
55.
5.8
5.7.

6.1.

8.2..

7.

8.1.

8.2

8.3,

8.4,

Naklady na vykonanie skiSok znasa zhotovitel.

Ak nie je uréeny rozsah vykonévanych skiiSok, vykonaju sa.tie skisky, ktoré zodpovedajd povahe technologického
zariadenia, materidlu alebo Gasti diela, alebo ktoré 0 §tandardom v prislugnom technickorn odvetyi.

Pri hodnoteni vysledkov skisok vezme objednavatel do uvahy poziadavky na vlastnosti-technologického zariaderiia,

akost materiald alebo funk&nost diela, ako aj dopad ich uZivania na prevadzkové ainé vlastnosti diela ako celku.

0 riadnom vykonani skiigok sa SpiSe zdznam o vyKonaiii skusky. Skusky sa budi povaZovat za vykonane vyhlasenim
abjednavatela o ich riadnom-vykonani.

Vietky zdznamy a protokoly 0 vykonani skugok musia. byt spisané v slovenskom jazyku: a- padpisané zhotovitelom a
objednavatelom.

Ak technologické zariadenie, materialy, dielo, alebo &ast disla nevyhavie' vykonanym skaskam, kaZda zo zmluvnych stran
mize pozadovat, aby sa nelspesné skiisky za rovnakych podmieniok opakovali. Ak skasky afalebo opakované skusky
preukau, Ze skadané technologické zariadenia, materialy, diglo alebo jeho Sast m& vady, nedorobky, alebo inak
riezodpoveda poZiadavkam zmhuvy, zhotovitel je povinny tieto vady alebo nedorobky na vlastné naklady odstramt’ alebo
inak uviest dielo na vlastné naklady do sdladu sozmluvou,

Vl. Nakladarie s odpadmi’

Zhatovitel je povinny pri nakladani s odpadmi dodiziavat zakon & 79/2015 Z.'z. o odpadoch a o:zmene a doplneni
niektorych Zakonov v znent neskorsich predpisov (dalej len ,,Zakon o odpadoch’ Y a vBetky prisluéné pravne predpisy
upravuijtice nakiadanie s.odpadmi. Zhotovitel sa najma, nie v8ak wyluéne; zavézuje v mene objednavatela pinit vietky
povinnosti drZitefa odpadu podia § 14 Zakona o odpadoch.

Objednavatel sa zavizuje odpad, ktOfy vznikne zhotovilefovi potas realizacie diela podla tejto zmluvy, spracovat' na
vlastné naklady podla prislusnych vSeobecne zavaznych pravnych predpisov, najma podla: -Zakaona o odpadoch.

VI Trvanie zmluvy

Tato zmluva sa Uzatvara na dobu urditd, na. dvadsatstyri (24) mesiacov odo diia Uginnasti tejto’ zmluvy alebo do
vy&erpania stanoveného finanénéhe limitu v rozsahu 678 421,00 EUR (sfovon:
SestosedemdesiatosemtisicStyristodvadsatjeden eur} bez DPH podla toho, kiora skutotnost nastane skar.

Vill. Zavereéné ustanovenia- -

Objednavatel ako prevadzkovatel osobnych Gdajov tymto informujé zhotovitela, Ze jeho osobné daje, resp. osobné
udaje jeho Statutarneho orgénu a jeho kontaktnych oséb podfa tejto zmluvy ako dotknutych osob, spraciva v rozsahu::
fitul, meno, priezviske, funkcia, podpis, email, telefanne &islo, na (el uzatvorenia a plnenia tejto zmiuvy, Oscbiné Udaje’
objednavate spracuva na-zaklade opravneneho zaujmu podia &l. 6 ods. 1 pism. b) Nariadenia Eurdpskeho parlamentu
a Rady (EU) 2016/679 z 27. apnla 2016 o ochrane fyzickych osdb pri spracivani osobnych Udajov a o volhom pohybe

“takychto Gdajov, ktorym sa zruduje smermica 95/46/ES (vEeobecné nariddenie o ochfane (dajov) a § 13 ods. 1 pism. b)

zakona & 18/2018 Z. z. o.ochrane osobnych: tidajov'a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov na riadnom a v&asnom
pineni tejto zmluvy. Osobné tidaje m6Zu byt poskytnuté organom verejnej moci na zaklade osobitnych predpisov; v inych
pripadoch sa csobné udaje neposkytiju, ak osobﬂny zakon neustanovi inak afebo dotknuta oscba na to neudeli
dobravolny suhlas, Osobné Gdaje bud( spraciivané a uchevavané po dobu trvania zmluvného vztahu a do uplynutia
lehoty na uchovavanie dokumentov podla zakona & 343/2015 Z. z. 0. verejnom obstaravani a.o zmene a doplnent
niektorych- zakonov v zneni neskorSich predpisov. Ziskané oscbné Udaje nepodliehaju  profilovaniu  ani
automatizovanému. rozhodovaniu. Objednavater nezamysla prenos. osobnych Udajov do tretej krajiny, ani do
medzinarodne] organizacie. Dotknuté osoba ma na zaklade- pisomne] ziadosti alebo oscbne u objednavatela pravo:
a)  Ziadaf o pristup k svajim osobnym idajom a o opravu, vymazanie alebo obmedzenie spracivania svojich
osobnych udajov
by  namietat spracuvanie svojich osobnych tdajov;
¢} na preriasnost osobnych adajov;
dj  podat navrh na zadatie konania ha. Urade na ochranu oscbnych. Odajov Slovenskej republiky, Dalsie informacia
o0 ‘spraclivani osobnych ddajov je mozne najst al na webovom sidle objédndvatela {dalej len Informacie o
ochrane osobnych adajov?),

Zhiotovitel' podpisom zmiuvy potvrdzuje Ze:

a) spravnost: a pravdivost oscbnych Gdajov, ktoré'sa’ho tykajil a su uvedené v te}to zmiuve;

b)  mu.boli poskytnuté Informacie o ochrane osobnych udajov;

c) v rozsahu ustanovencm véecbecne zavaznymi pravnymi predpismi informoval o podmienkach spracivania.
oscbnych lUdajov iné osoby, ktorych osobné (daje poskytol objednavatelovi v sivisiosti s uzatvorenim tejto
zmluvy (napr, kontakiné osoby, zarnestnanm 2zéstupcovia, subdodavatelia).

Zhbtovitel sa zavazuje pri vykonavam prac podia tejto zmluvy neporusovat zdkaz nelegalneho zamestrnidvania v zmysle
zakona €. 82/200527.z. 0 nelegalnej préci a nelegalnom zamestnavani a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorich predpisov {dalej len ,zakon o nélegélnej praci a nelegalnom zamestnavam") a vyhlasu;e Ze dielo nebude
vykonavane prostrednictvom Ziadneho pracovnika, ktorého by nelegaine zamestnaval & uz priamo Zhdatovitel alebo jeho

Ssubdodavatelia. V pripade; ak v désledkd porusenia vy§sie uvedeného zavazku, alebo nepravdivosti vys§ie uvedeného
vyhlasenia, alebo nespinenia povinnosti vyplyvajicich zhotovitelovi zo 2akona o.nelegaingj praci anelegalncm

zamestnavani, bude. objedndvatelovi uloZena pokuta, alebo akakolvek daldia sankcia, €i uplatreny akykolvek nérok, je

zhotovitel povinny tieto v plnom rozsahiu uhradit objednavatelovi. Takéto konanie zhotovitela sa bude povazovat za

pedstatrié porusenie tejto zmluvy s pravom objednavatela od tejto zmtuvy odstipit,

Zmiuvné: strany vyhlasuji, z& ich zmluvna volnost nebola Ziadnym spasobom obimedzena, Ze tito zmiuva nebola
uzavreta v tiesni za napatne nevyhodnych podmienck a ani v omyle. Zmluvné strany vyhlasuju Ze st pine sposobili k
pravnym dkanom, Ze text tejto zmluvy je urditym azrozumitelnym vyjadrenim ich vaznej a siobodnej vole byt fiou wazany,
a Ze si zmluvu pred jej podpisom preéitali, tejto v celom razsahu porozumeli a na znak suhlasu $ jej chsahorn k nej

pripdjajl svoje vlastnoruéné podpisy.




8.5. Zhotovitel sa zavézuje zabezpedit poCas plnenia tejto zmluvy dodrZiavanie ~Zasady spravania sa v aredli OLO"
zverejnené na webovom sidle objednavatela <https://www.olo.sk/zasady-spravania-sa-v-areali-olo/>.
8.6. Neoddelitelnou su¢astou zmluvy st nasledovné prilohy:

Zoznam priloh:
1 Technicka $pecifikacia

2. | Vykaz vymer
3. | Zoznam subdodavatelov
4. | KluCové osoby (ponuka uchadzaéa)

8.7.  Tatozmluva je vyhotovena v troch (3) rovnopisoch, z toho dve (2) pre objednavatela a jeden (1) rovnopis pre zhotovitela.

v.Binhslave g 45,08, 2023 v.fxe s e wa I¥.8. 2023

Objednavatel’

Odvoz a likvidacia odpadu a.s. v skratke OLO a.s.
Ing. Vladimir Lukaé
clen predstavenstva

TERMOSTAV B .r.o.

Odvoz a likvidacia o i
Ing. Peter Lohnicky, konatel

Ing. Andrej Rufkovsky
Clen predstavenstva
y TERMOSTA By
CLO as.
ODVOZ A LIKVIDACIA CDPADU
akciova spolocnost
lvanska cesia 22
821 04 BRATISLAVA
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Priloha €. 1 k poZiadavke na obstaravanie

Opis predmetu zakazky

Predmetom obstardvania je vykonanie burania arealizicia novych Zaruvzdornych
monolitickych vymuroviek v kotloch K1, K2. Dalej vykonanie oprav torkrétovaného
Ziarobeténu nad podévacimi stolmi, rekonstrukma prahov roStov podavacich stolov,
rekonstrukcia oboch bo¢nych Ziaruvzdornych pilierov a murovanych stienok podévacich stolov
taktiez aj oblasti nad Skvarovou vysypkou. Dale] rekonStrukcia hutnych vymuroviek pod
zavodfiovacimi komorami v oboch kotloch aopravy vymuroviek v miestach prechodov
membranovych stien a stropov.

Obidva rovnaké kotle na spal'ovanie odpadu v ZEVO Bratislava boli uvedené do prevadzky
na jeseti roku 2002. V kotloch sa spal'uje tuhy odpad pri zdkonom poZadovanej teplote min.
850 °C resp. pri prevadzkovych teplotach v spal'ovacej komore 900 — 1 100 °C.

Monolitickd vymurovka, ktord sa v kotloch nachadza je realizovand ru¢nym ubijanim
plastickej Ziaruvzdornej hmoty na baze siliciumkarbidu (obsah SiC 82%) s chemickou —
fosfatovou vizbou, s klasifika¢nou teplotou 1 700 °C. Monoliticka Ziaruvzdorna vymurovka s
fosfatovou vézbou vyniké vybornou deformovatel'nostou. Vlastnou deformdaciou bez porusenia
celistvosti je schopna vyrovnavat' vznikajice napitia medzi membranovou stenou
a vymurovkou a si¢asne ma vel'mi dobrii odolnost’ proti kor6zii vznikajucej od agreswnych
spalin zo spalovaného komunélneho odpadu. Ziaruvzdorna vymurovka kotlov sa opravuje v
r6znom rozsahu kaZdoro¢ne. Rozsah oprav nie je mozné dopredu presne uréit, stanovuje sa az
po samotnom odstaveni kotlov a ich naslednom vy¢isteni - opieskovani.

Ziaruvzdorné vymurovky zabezpefuju funkciu ochrany membranovych stien pred
agresivnym prostredim vznikajicim pri spalovani komundlneho odpadu (KO). Sudasne
funguji ako akumulator tepelnej energie pre spravne riadenie procesu horenia v kotloch, ich
oprava si prakticky vzdy vyzaduje odstavku kotla, ¢o predstavuje nezanedbatel'né ekonomické
naklady. Z tychto dovodov je pre obstaravatel'a ddleZity spravny vyber typu Ziaruvzdornych
vymuroviek, ako aj proces ich zhotovenia a zabudovania.

Realizacie prac st rozdelené nasledovne:

rok 2023: odstavka od 23.9. do 18.10.2023 (26 dni)

Odstavené oba kotle K1, K2. Kazdy kotol bude odstaveny cca 17 dni
rok 2024: odstavka april/maj

Odstavené oba kotle K1, K2.

Objednavatel’ oznami zhotovitel'ovi termin odstavky najneskor tridsat’ (30) dni pred konanim
odstavky.

Zakazka ,,Opravy Ziaruvzdornych vymuroviek“ nadvizuje v roku 2023 na planované opravy
ramov roStov v oboch kotloch a zdkazky ,.LeSenie“, ,,Pieskovanie®, a teda samotny priebeh prac
bude nutné koordinovat’ s harmonogramami prac vys§ie uvedenych zékaziek.

Zakazka ,,Opravy Zziaruvzdornych vymuroviek“ nadvédzuje vroku 2024 na zikazky
,,Ciastoéna oprava teplovymennych pléch v K1, K2*, LeSenie, ,,Pieskovanie®, a teda samotny
priebeh prac bude nutné koordinovat’ s harmonogramami prac vyssie uvedenych zékaziek.
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Zhotovitel' berie na vedomie a suhlasi s tym, Ze harmonogram svojich prac bude musiet’
koordinovat’ a prispdsobit’ pracam invch firiem pracujucich v kotloch pocas planovanych
odstavok.

Nasledujiica tabulka uvadza zloZenie komundlneho odpadu (KO) spaleného vZEVO
Bratislava v rokoch 2015 —2018.

Percentualne zlozenie KO spaleného v ZEVO BA v rokoch 2015 - 2018
obdobie 2015 2016 2017 2018 |2015 - 2018
zlozka KO % % % % %
bio-kuchynsky 27,251 20,607 16,151 13,232 19,310}
bio-zeleny 12,309 9,691 3,869 5,764 7,908|
papier a kartén 10,042 17,308 15,717 17,745 15,203
textil 3,468 5,831 7,392 6,689 5,845
guma a koza 1,681 1,060 1,323 0,838 1,225
[drevo 0,982 0,286 2,017 1,230 1,129|
bio-plienky 4,808 5,124 4,645 6,598 5,294|
PET flase 1,878 2,852 2,984 3,778 2,873
plasty 12,180 16,426 18,061 19,507 16,544
tetrapacky 1,378 0,798 1,352 3,878 1,852
kovy 1,875 2,332 2,465 1,428 2,025
sklo 2,047 2,895 1,775 3,884 2,650|
inert (popol, piesok) 0,926 1,002 0,252 0,000 0,545
40x40 7,968 6,755 8,391 5,420 7,133
20x20 5,966 4,300 7,047 6,321 5,908|
10x10 5,240 2,734 6,560 3,691 4,556
spolu 100,00 100,00 100,00 100,00 100,000|

Z uvedenej tabulky vyplyva, Ze v zloZeni KO spaleného v ZEVO BA medziroCne narasta
hlavne podiel plastu a plastovych produktov. Plastové zloZzky odpadu zvySuji vyhrevnost a tym
znizuju hmotnostné mnoZstvo zhodnoteného odpadu. Tymto sa zvySuje zataZenie spalovacich
komor kotlov a Ziaruvzdornych vymuroviek kotlov. Z tychto dévodov je nutné, aby zhotovitel
dodal a zrealizoval Ziaruvzdorné vymurovky odpovedajucich technickych parametrov pre
vy$8ie uvedené skutocnosti.

V nasledujucej tabulke je uvedeny zoznam znedistujicich latok vznikajucich pri spal'ovani
komundlneho odpadu (KO) v ZEVO Bratislava.

Nazov Znacka

Tuhé znecist'ujice latky TZL

Oxid uhol'naty CO

Oxidy dusika NOx

Oxid siricity SO2
Organické zluceniny (organicky uhlik) TOC
Chlorovodik HCl
Fluorovodik HF
Polychlorované dibenzodioxiny / dibenzofurany PCDD / PCDF
Kovy
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talium, kadmium Tl, Cd
ortut’ Hg
antimon, arzén, olovo, chrom, kobalt, med’, mangéan, Sb, As, Pb, Cr, Co,
nikel, vanad Cu, Mn, N1, V

Zhotovitel musi garantovat’ dostatoénti mechanickt, fyzikilnu a chemickli odolnost nim

dodanych a osadenych ziaruvzdornych vymuroviek voéi zneéist’ujucim latkam uvedenvch
v tabulke.

Pri spal'ovani KO sa do spalovacich komdr kotlov vstrekuje 25% roztok ¢pavkovej vody na
zabezpecenie eliminacie NOx. Zhotovené Ziaruvzdorné vymurovky musia byt odolné voéi
u¢inkom spominaného roztoku.

Obstaravatel' poZaduje aby zhotovitel' zrealizoval Ziaruvzdorné monolitické vymurovky
takych kvalit, aby sa na ich povrchu netvorili nadrozmerné nalepy a zhluky popolceka
o hmotnosti cca 80 kg a viac.

Predpokladana (vypocitana) vyhrevnost’ spalovaného odpadu je 8 250 MI.t", skutoéna,
priemernd za r. 2022 bola 10 050 MJ.t™.

Popis stavebnych prdac v kotloch K1, K2:

(poradové ¢isla odpovedaju poradovym ¢&islam Prilohy €. 2 Vykaz vymer)

Pozndmka: V popise stavebnych prac jednotné ¢islo napr. kotol resp. spalovacia komora zahfiia
aj mnozné ¢islo kotly resp. spalovacie komory

1.

Buranie ruc¢ne ubijanej vymurovky z membrinovych stien v spalovacej komore
(vratane oblasti prechodov stien a priezornikov v spal’ovacej komore aj v 2. ahu kotla)

Vyburanie (odstranenie) starej poskodenej vymurovky na ¢asti zadnej membranovej steny
od koty +15,300 m po kotu +18,300 m, taktiez v oblasti vyustenia dyz sekundarneho
vzduchu zadnej membranovej steny v miestach plo$ného névaru vrstvy NiCr625
Vyburanie poskodenej vymurovky na Casti prednej membranovej steny od kéty +16.007 m
po kotu +18,300 m, taktiez v oblasti vyustenia dyz sekundarneho vzduchu prednej
membranovej steny v miestach plosného névaru vrstvy NiCr625

Vyburanie ¢asti poSkodenej vymurovky na pravej a I'avej membranovej stene v oblastiach
technologickych prechodov stien a priezornikov od spodnych zavodiiovacich komér po kétu
+15,300 m a od kéty +18,300 m po strop spal'ovacej komory, vratane stropnych prechodov
aj v 2.tahu kotla

Buranie sa musi realizovat’ pneumatickymi (alternativne elektrickymi) priklepovymi
kladivami s vhodnymi ocel'ovymi buracimi hrotmi

Zhotovitel' zabezpe¢i vhodné pracovné postupy tak, aby bolo riziko mechanického
poskodenia tlakového celku (povrchu membranovych stien) pri birani minimalne

Ak pri buracich pracach ddjde k posSkodeniu tlakového systému, je zhotovitel povinny
tlakovy systém opravit’ na vlastné naklady. Po jeho oprave musi byt kotol natlakovany a
protokolarne odskuSany za dohladu technickej inSpekcie, ktord o tom vypracuje spravu
a protokol (ndklady na ¢innost’ technickej in§pekcie znaSa zhotovitel’)
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Odstranenie povodnych kotevnych prvkov a zadistenie povrchu membranovych stien na
rovny kovovy povrch

Vypratanie vybiraného materidlu zo spalovacej komory a jeho transport do zasobnika
Skvary ZEVO

. Navaranie ocel’ovych pridrZznych kotiev (tfiiov) na membranové steny (vritane oblasti
technologickych prechodov stien a priezornikov v spal’ovacej komore aj v 2. t'ahu kotla, taktiez
vlezovych otvorov 2. a 3. ahu ketla)

Navarenie novych ocelovych pridrznych kotiev s minimalnou akostou AISI 309 / EN
1.4828 na praporky membranovych stien v zmysle podkladovej vykresovej dokumentécie
Pridrzné kotvy musia dlhodobo odolavat’ teplotnym a chemicky pomerom v spalovacich
komorach, musia byt' dlhodobo korézii vzdorné. Ich odolnost’ musi dosahovat’ odolnosti
pozadovanej ziaruvzdornej vymurovky, tak ako je popisané v bode 3.
Pridrzné kotvy musia byt chemicky, teplotne aj fyzikalne kompatibilné s dodanym
materidlom Ziaruvzdornej vymurovky
Rozmery dodanych pridrZznych kotiev musia zabezpecovat dostatoény prechod ich
koncovych bodov ponad tlakovy systém z dovodov jeho maximélneho prekrytia
Je zakazané navarat’ kotvy priamo na tlakové rurky membranovych stien
Navéaranie kotiev priamo na tlakové rirky je moZné iba na zavodiiovacie komory
a v miestach vyhybov a ohnuti tlakovych rurok priezornikov, prechodov stien, hordkovych
rurok a rirok vlezovych otvorov v zmysle podkladovej vykresovej dokumentacie
Hustota privarania tffiov je minimélne 86 — 106 ks/m? v zavislosti od ich umiestnenia na
vybranej Casti membranovej steny v zmysle podkladovej vykresovej dokumentacie
V rozsahu bodu &.2 je aj navaranie pridrznych kotiev v pripade potreby na:
o okolie priezornikov a prechodov membranovych stien pre meracie pristroje na
boénych stenach od koty +18,300 m po kétu +27,500 m a strope spal'ovacej komory
o technologickych prechodov membranovych stien pre ukotvenie leSenia v spodnej ¢asti
spalovacej komory a priezornikov na bo¢nych stenach sikmych zavodniovacich komor
po kotu +15,300 m)
PridrZzné kotvy (tfne) je nutné privarat’ elektrickym oblukom pomocou Specialnych pistoli so
zdvihovym zapal'ovanim
Nastréné keramické kruzky na kotvy je nutné pouzit' systémom jedna k jednej t.j. jeden
keramicky diel na jeden tfm
Kotvy musia byt pred pouzitim zbavené mastnoty a necistot
Keramické dielce musia byt pred pouzitim suché. V pripade navlhnutia sa musia pred
pouZitim presusit’ pri odporicanych teplotach (1h nad 900 °C)
Povrchy membranovych stien na ktoré sa buda privéarat’ pridrzné kotvy musia byt oSetrené
pieskovanim na stupefl kvality Sa 2,5 vzmysle normy STN EN ISO 8501-1: 2007.
(Pieskovanie nie je predmetom tejto zdkazky).
Miesta dotyku membranovych stien s pridrznymi kotvami je nutné pred zvaranim ocistit’
a obrusit’ do kovového lesku a zbavit’ ich od predoslych zostatkov kotevného systému
Povrch membranovych stien sa musi pred a pocas privarania udrziavat’ suchy a je nutné ho
chranit’ pred kondenzéciou. V pripade poklesu teploty materialu membranovych stien pod 0
°C je potrebné zvaranie s predohrevom na 50 — 80 °C
Pridrzné kotvy sa navaraji na membranové steny materidlového zloZenia St 35.81, Cast’
pridrznych kotiev sa navara priamo na cca 2 mm vrstvu NiCr625 navareni na
membranovych stenach. Je nutné aby zhotovitel’ garantoval poZadovanui pevnost’ spojov na
oboch typoch podkladovych materiélov.
Nastréné keramické kriizky je nutné po navareni na praporky membranovych stien odstranit’.
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- Po samotnom navareni pridrZznych kotiev musia byt’ na ich volnych koncovych bodoch
gumené koncovky, pre zabezpecenie dilatacie kotiev vo vymurovke

Kontroly a skusky:

Predpisané kontroly a skiSky vykonavaji povereni pracovnici ZEVO za Glasti poverenych
pracovnikov zhotovitela. Kontroly sa vykonavaju podla ,Planu zabezpefenia kvality*
vypracovan¢ho zhotoviteom. Zhotovitel' odovzda ,Plan zabezpecenia kvality* najneskor
tyZdeni pred nastupom. Zhotovitel’ je povinny akceptovat’ pripomienky objednavatel’a k ,,Planu
zabezpecenia kvality“. O vysledku kontrol sa urobi zapis do montaZneho dennika.

a) Vizualna prehliadka: Spravnost’ rozmerov a typ materidlu pouzitych kotiev, hustota ich
navarenia sa vykonava 100% vizualnou prehliadkou

b) Mechanické skuska: Vykonava sa na ndhodne vybranych navarenych kotvach tiderom
ru¢ného kladiva na ich povrch. Pri ndraze nesmt kotvy odpadnut’ z podkladu (mdZu sa
zdeformovat’), zvuk pri dopade kladiva na material kotvy musi byt’ jasne kovovy.

3. Budovanie ru¢ne ubijanej vvmurovky na membrinovych stenich spalovacej komory
(vratane oblasti technologickych prechodov stien a priezornikov v spal’ovacej komore aj v 2.
t'ahu kotla)

Vybudovanie monolitickej vymurovky na membranovych stenach spalovacich komoér kotlov
poZaduje objednavatel’ na zaklade svojich kladnych prevadzkovych sktisenosti z ruéne ubijanej
plastickej Ziaruvzdornej hmoty na béze siliciumkarbidu (obsah SiC minimalne 82%), s
chemickou — fosfatovou vézbou s klasifika¢nou teplotou miniméalne 1 700 °C.

- Monolitickd Ziaruvzdornd vymurovka v spalovacej komore oboch kotlov K1 aK2 je
vybudovana od vysky cca +15,300 m do vysky cca + 18,300 m. Vymurovka je situovana
v oblasti plynovych hordkov cca 1,5 m nad acca 1,5 m pod ich osou. Vymurovka je
realizovana v uvedenej vyske na prednej, zadnej, pravej a l'avej Casti membranovych stien.
Pri¢om bude ¢iasto¢ne prekryvat’ navar vrstvy NiCr625 a to:
o na prednej stene od koty cca +15,800 m po kétu cca +16,007 m v jej spodnej Easti a od
koty cca +18,100 m po kétu cca +18,300 m v jej hornej Casti
o na zadnej stene od kéty cca +15,300 m po kétu cca +15,500 m v jej spodnej Casti a od
koty cca +17,500 m po kétu cca +17,700 m v jej hornej asti
o napravej alavej stene od koty cca +15,300 m po kétu cca +15,500 m v ich spodnych
Castiach a od kéty cca +18,100 m po kétu cca +18,300 m v ich hornych astiach
(blizsie vid’ vykresova dokumentécia)

- Je nutné aby zhotovitel' garantoval dostatoéni pridrznost materidlu Ziaruvzdornej
vymurovky na oboch typoch podkladovych materidlov t.j. St 35.81 a NiCr625, aby sa
zabranilo chemickému odkorodovaniu kotevného systému. Zhotovitel’ je opravneny zvysit
mnoZzstvo a rozloZenie pridrznych kotiev tak, aby sa zabezpecilo ukotvenie vymuroviek v ich
koncovych bodoch resp. v miestach prekrytia vrstvy NiCr625.

-V pripade odstrariovania pridrznych kotiev z vrstvy NiCr625 a ndslednym neprekrytim tejto
Casti_ membranovej steny Ziaruvzdornou vymurovkou, je zhotovitel povinny odstranit
kotevné prvky az na podkladovu vrstvu NiCr625 a vzniknuté miesto po kotve obvarit
zvaracou elektrodou z NiCr625.

Teplota v uvedenej vySke umiestnenia vymurovky sa pohybuje cca 890 °C az 970 °C
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Z uvedeného vyplyva, Zze vymurovky si namdhané narocnymi tepelnymi procesmi, jednak
trvale vysokou teplotou pri spalovani, ale aj velkym rozdielom tepldt pri opakovanych
nabehoch a odstavkach kotlov. Z tohto dévodu musia byt schopné dilatovat’ pri su¢asnom
pevnom ukotveni.

Vymurovka sa pri prevadzke kotlov nesmie zacat' vyduvat vplyvom slabej pridrznosti
a nizkej schopnosti dilatovat’.

Pri spalovani komundlneho odpadu vznikaji v spalovacich komorach naro¢né chemické
procesy s vysokou produkciou kyslych plynnych latok, ktorym musia vymurovky po dobu
svojej zivotnosti cca 36 mesiacov odolavat’.

Obijednévatel’ poZaduje od zhotovitel'a dodat” a zabudovat Ziaruvzdorni vymurovku takého
materidlového zloZenia, aby spitiala vietky podmienky popisané vyssie.

Objednévatel’ pozaduje, aby zhotovitel' garantoval zdruénti dobu predmetu dodévky pri
su¢asne dodrzanych pozadovanych parametroch vymuroviek minimalne 12 mesiacov od
odovzdania préc.

V rozsahu bodu &.3 je aj realizdcia Ziaruvzdornej vymurovky v pripade potreby na:
o okolie priezornikov a prechodov membranovych stien pre meracie pristroje na bokoch
a strope spal’'ovacej komory (od koty +18,300 m po kotu +27,500 m)
o prechodov membranovych stien pre ukotvenie leSenia v spodnej Casti spalovacej
komory a priezornikov na bo¢nych stenach Sikmych zavodfiovacich komdr po kotu
+15,300 m)

Minimdlne technické a zhotovitel'ské poZiadavky na vybudovanie vymuroviek:

ZamieSanie suchej zmesi s predpisanymi pridavkami v mieSacke s natenym obehom podla
predpisu vyrobcu zmesi na dosiahnutie vyslednej tekutosti a konzistencie s ohl'adom na
spdsob aplikacie

Optimalnu konzistenciu zmesi zvolit' podl'a tvaru, objemu aplikovanej vydusky, vykonu
dusadiel a spdsobu dusania

Je zakazané vyslednu konzistenciu zmesi privel'mi zriedit’ za i¢elom jednoduchsej aplikacie.
Tento bod bude pravidelne kontrolovany poverenymi pracovnikmi ZEVO.

Zhotovitel’ musi navrhniit’ a zabezpecit’ pozadovanu hribku Ziaruvzdornej vymurovky tak,
aby dosiahnuté teplota v trubkovom systéme v oblasti instalacie vymurovky (od vysky cca
+15,300 m do vy3ky cca +18,300 m) dosahovala minimdlne 270 °C a zarover, aby
zhotovena vymurovka eliminovala vykyvy teplot v spal'ovanom priestore kotla.

Dusanie vykonavat' pneumatickymi alebo elektrickymi dusacimi kladivami, alternativne
ocel'ovym kladivom 0,4 — 0,6 kg. Tvar ocel'ovej ubijacej pitky moZe byt Stvorcovy alebo
obdiznikovy, je mozné pouzit’ gument podlozku.

Je zakdzané pouZzivat’ vibraéné ubijadla

Po vydusani sa musi vysledna hmota spravat’ ako jednoliata tvrda guma

Na zhotovenej Ziaruvzdornej vymurovke je nutné dodrzat dilatacné celky tak, aby sa
predi$lo vydutiu a naslednému odpadnutiu vymurovky.

Kontroly a skusky:

Predpisané kontroly a skusky vykondvaju povereni pracovnici ZEVO za tcasti poverenych
pracovnikov zhotovitela. Kontroly sa vykonavaju podla ,Planu zabezpefenia kvality*
vypracovaného zhotovitel'om. O vysledku kontrol sa urobi zapis do montaZneho dennika.

Kontroluje sa:
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Hrubka dusania vrstvy predpisand v technologickom postupe s toleranciou 0 az +5 mm
Rovinnost’ povrchu s toleranciou 0 az +5 mm

Uprava povrchu vymurovky $krabanim

Dodrzanie dilataénych celkov podl'a projektu

Kontrola poklepom kladivkom, ¢i sa v udusanej vrstve nenachadzaji dutiny
Geometrické tvary podl'a podkladovej vykresovej dokumentacie

Optick4 kontrola tesného styku zhotovenej Ziaruvzdornej vymurovky a membranovych
stien v miestach napojenia na vrstvu NiCr625, (poodchylenie zhotovenej vymurovky je
nepripustné)

Prah rostu - biranie Ziarobetonu

Vybiranie poskodeného Ziarobeténu az na zakladovy kovovy ram

Odstranenie pdvodnych kotevnych prvkov

Vypratanie vyburaného materidlu zo spalovacej komory a jeho transport do zisobnika
Skvary ZEVO

. Prah roStu - betonaZ Ziarobeténu do debnenia

Navarenie novych kotevnych prvkov v potrebnom mnoZstve a v zmysle podkladovej
technickej dokumentacie

Osadenie izolaénych dosiek v zmysle predpisanej dokumenticie

Zhotovenie potrebného debnenia

Zaliatie rychlo tuhntcim Ziarobeténom bez poskodenia zubov prepadu

Pre ucely zaliatie je moZné demontovat’ max. 4 ks prepadovych zubov

Je nutné dodrzat’ predpisané dilatacie

Realizaciu liateho Ziarobetonu pozaduje objednavatel’ na zaklade svojich kladnych
prevadzkovych skusenosti z aplikaénej zmesi na baze andaluzitu s hydraulickou alebo
chemickou vézbou a klasifikaénou teplotou minimdalne 1600 °C.

Zhutnenie liateho Ziarobetonu je nutné prevadzat’ vhodnymi vibraénymi zhutiiovadlami
DemontaZ debnenia je mozZna aZ po dokladnom vytvrdnuti Ziaruvzdornej zalievky — pre
oddebnenie musia byt’ dodrzané vsetky podmienky udavané vyrobcom Ziaruvzdornej zmesi

Teplota spalovania v oblasti prahu rostu sa pohybuje okolo cca 1100 °C.

Obstaravatel' poZaduje pouZit' Ziarobeton takého materidlového zloZenia, ktoré zabezpedi
pozadované mechanické vlastnosti Ziarobetonu, taktiez jeho schopnost’ tlmit' a vyrovnavat
rozdiely teplét v spalovacej komore minimalne po dobu jeho garantovanej zaruky.

. Strop podavacieho stola - biiranie torkrétového zZiarobeténu

Biranie sa musi realizovat’ pneumatickymi (alternativne elektrickymi) priklepovymi
kladivami s vhodnymi ocel'ovymi biracimi hrotmi

Zhotovite]' zabezpe¢i vhodné pracovné postupy tak, aby bolo riziko mechanického
poskodenia tlakového celku (povrchu membranovych stien) pri birani minimalne

Ak pri buracich pracach dojde k poskodeniu tlakového systému, je zhotovitel' povinny
tlakovy systém opravit’ na vlastné naklady. Po jeho oprave musi byt kotol natlakovany a
protokolarne odskusany za dohladu technickej inSpekcie, ktord o tom vypracuje spravu
a protokol (néklady na ¢innost’ technickej in§pekcie znasa zhotovitel’)
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- Odstranenie pdvodnych kotevnych prvkov a za¢istenie povrchu membrénovych stien rovny
kovovy povrch

- Vypratanie vyburaného materidlu zo spalovacej komory ajeho transport do zisobnika
skvary ZEVO

7. Strop podédvacieho stola - torkrétovanie Ziarobetonu

- Navarenie pridrznych kotiev podl'a bodu 2.

- Hustota privarania pridrznych kotiev je minimélne 128 — 266 ks/m* v zavislosti od ich
umiestnenia na vybranej ¢asti stropu podavacieho stola v zmysle podkladovej vykresovej
dokumentécie (v zmysle Prilohy 1g)

- Nanesenie Ziarobetonu systémom torkrétovania.

Realizaciu torkrétovaného Ziarobeténu poZaduje objednavatel’ na zaklade svojich kladnych
prevadzkovych skusenosti zaplikatnej zmesi na baze andaluzitu s hydraulickou, alebo

chemickou vizbou a klasifikatnou teplotou minimalne 1 550 °C.

8. Dve zavodiiovacie komory nad ro$tom - buranie Ziaruvzdornej vvimurovky

- Vybtranie asti Ziaruvzdornej vymurovky na pravej a l'avej zavodiiovacej komore nad
ro$toviskom v zavislosti od rozsahu jej poSkodenia

- Rozsah biirania sa dohodne a stanovi medzi zhotovitefom a objednavatelom na obhliadke
spal'ovacej komory po odstaveni a opieskovani kotla

- Buranie sa musi realizovat’ pneumatickymi (alternativne elektrickymi) priklepovymi
kladivami s vhodnymi ocel'ovymi biracimi hrotmi

- Zhotovitel' zabezpeti vhodné pracovné postupy tak, aby bolo riziko mechanického

oskodenia tlakového celku (povrchu membréanovych stien) pri burani minimalne

- Ak pri baracich pracach ddjde k poskodeniu tlakového systému, je zhotovitel' povinny
tlakovy systém opravit' na vlastné naklady. Po jeho oprave musi byt kotol natlakovany a
protokolarne odskasany za dohl'adu technickej inSpekcie, ktord o tom vypracuje spravu
a protokol (naklady na ¢innost’ technickej in§pekcie znésa zhotovitel)

- Odstranenie povodnych kotevnych prvkov a zadistenie povrchu membranovych stien na
rovny kovovy povrch

- Vypratanie vybtraného materidlu zo spalovacej komory ajeho transport do zasobnika
Skvary ZEVO

9. Dve zavodiiovacie komory nad ros$tom - budovanie Ziaruvzdornej vvmurovky

Budovanie vymurovky pozostiva z navarania pridrZznych kotiev priamo na telo zavodniovacej
komory a nasledného budovania Ziaruvzdornej vymurovky.

Teplota spalovania v oblasti zavodriovacich komér sa pohybuje od cca 880 °C az 1100 °C.
Obstaravatel’ pozaduje pouZit vymurovku takého materialového zloZenia, ktoré zabezpe(i
poZadované vlastnosti vymurovky minimalne po dobu jej garantovanej zaruky.

- Navarenie novych ocelovych pridrznych kotiev s minimalnou akostou AISI 309 / EN
1.4828 na telo zavodiiovacej komory v zmysle podkladovej vykresovej dokumentacie

- Navarenie a rozmery pridrznych kotiev podl'a bodu 2.

- Hustota privérania pridrznych kotiev je uvedend v prilozenej vykresovej dokumentacii

- Pripojné miesta membranovych stien na zavodfiovaciu komory st osetrené vrstvou NiCr625.
Z tohto dévodu je nutné v tychto miestach privarit’ pridrzné kotvy priamo na vrstvu NiCr625
v rozsahu zhotovenia vymurovky (cca 0,15 m od zavodiovacej komory). Typy kotiev a
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sposob ich navérania na NiCr625 je nutné prispdsobit’ technologickym predpisom dodanym
zvaracim technolégom zhotovitel'a.

Nané8anie ziaruvzdornej vymurovky na zavodiiovacie komory s presahom (cca 0,15 m) na
membranové steny podl'a bodu 3.

V _tomto bode treba dbat’ na dilatidciu vimurovky kotla, nakol'’ko vo vymurovke je napojenie
pohyblivej ¢asti kotla od nepohyblivej a pri nedostatotnej dilatécii by doslo k poru$eniu
a netesnosti tlakového systému.

10. Zavodinovacia komora +23,500 m - buranie Ziaruvzdornej vvmurovky

Vyburanie ¢asti Ziaruvzdornej vymurovky na zavodiiovacej komore +23,500 m pod stropom
kotla v zavislosti od rozsahu jej poSkodenia

Rozsah burania sa dohodne a stanovi medzi zhotovitelom a objednavatel'om na obhliadke
spal'ovacej komory po odstaveni a opieskovani kotla

Bliranie sa musi realizovat’ pneumatickymi (alternativne elektrickymi) priklepovymi
kladivami s vhodnymi ocelovymi buracimi hrotmi

Zhotovitel' zabezpeci vhodné pracovné postupy tak, aby bolo riziko mechanického
poskodenia tlakového celku (povrchu zavodiiovacej komory) pri birani minimélne

Ak pri buracich pracach dojde k poskodeniu tlakového systému, je zhotovitel' povinny
tlakovy systém opravit’ na vlastné naklady. Po jeho oprave musi byt kotol natlakovany a
protokolarne odskuSany za dohl'adu technickej in3pekcie, ktord o tom vypracuje spravu
a protokol (naklady na ¢innost’ technickej inSpekcie znasa zhotovitel)

Odstranenie povodnych kotevnych prvkov a zalistenie povrchu membranovych stien na
rovny kovovy povrch

Vypratanie vyburaného materidlu zo spalovacej komory ajeho transport do zdsobnika
Skvary ZEVO

11. Zavodiovacia komora +23,500 m - budovanie Ziaruvzdornej vymurovky

Budovanie vymurovky pozostava z navérania pridrZznych kotiev priamo na telo zavodiiovace;
komory vo vyske 423,500 m a nasledného budovania ziaruvzdornej vymurovky.

Teplota horenia v oblasti zavodnovacej komory vo vyske 23,5 m sa pohybuje cca 850 C.

Obstaravatel' pozaduje pouzit' vymurovku takého materidlového zloZenia, ktoré zabezpeti
pozadované vlastnosti vymurovky minimalne po dobu jej garantovanej zaruky.

Navarenie novych ocelovych pridrZznych kotiev s minimalnou akostou AISI 309 / EN
1.4828 na telo zavodriovacej komory v zmysle podkladovej vykresovej dokumentacie
Navarenie a rozmery pridrznych kotiev podl'a bodu 2.

Hustota privarania pridrznych kotiev je uvedena v priloZenej vykresovej dokumentacii
Nanasanie ziaruvzdornej vymurovky na zavodiovaciu komoru podl'a bodu 3.

12. Vyiustenie dvoch plynovych hordkov — biranie Ziarobeténu

Pocas obdobia trvania zmluvy roky 2023 — 2024 sa neplanuje realizacia

13. Vvistenie dvoch plynovych horakov - budovanie Ziarobetonu

Pocas obdobia trvania zmluvy roky 2023 — 2024 sa neplanuje realizacia

14. Biranie dvoch murovanych bo¢nych stien podavacieho stola
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Rozsah burania je dany poskodenim 2 radov murovanych bo¢nych stien (1 dvojrada na
kazdej strane podavacieho stola

Rozsah burania sa dohodne medzi zhotovitel'om a objednavatel'om pri obhliadke spal'ovace;j
komory

Buranie zhotovitel’ zabezpeci beznym mechanickym biracim naradim

Vypratanie vyburaného materidlu zo spalovacej komory ajeho transport do zasobnika
Skvary ZEVO

15. Murovanie dvoch boénych stien podavacieho stola

Prva rada tehal (od podavacieho stola) musi byt realizovana zo Ziaruvzdorného materialu na

baze andaluzitu, si¢asne musi byt material tehal odolny oderu ktory vznika pri pohybe

smetia skrz podavaci stol

Druh4 rada tehdl (od podéavacieho stola) musi myt realizovand zlahceného teplotne

odolného materialu, I'ahéeny Samot a pod.

V3etky technické detaily musia byt prevedené v zmysle podkladovej dokumentacie
Teplota horenia v oblasti poddvacieho stola sa pohybuje od cca 800 °C az 900 °C.

Obstaravatel’ pozaduje pouzit' tehly a spojovacie lepidlo takého materidlového zloZenia,

ktoré zabezpedi poZadované vlastnosti murovanych stien minimalne po dobu garantovanej

zéaruky.

16. Biranie dvoch Ziarebetonovych pilierov podavacieho stola

Na koncoch podavacich stolov nad rostoviskom st umiestnené dva Ziarobeténové postranné
piliere. Rozsah burania zavisi od miery ich poskodenia.

Buranie sa musi realizovat’ pneumatickymi (alternativne elektrickymi) priklepovymi
kladivami s vhodnymi ocel'ovymi buracimi hrotmi

Zhotovitel’ zabezped¢i vhodné pracovné postupy tak, aby pri burani nedoslo k mechanickému
poskodeniu dvoch murovanych boénych stienok podévacieho stola.

Odstranenie kotevnych prvkov

Vypratanie vyburaného materidlu zo spalovacej komory ajeho transport do zasobnika
Skvary ZEVO

17. Beténovanie dvoch Ziarobetonovych pilierov podavacieho stola

Je nutné pouZit' ocelové vystuhy akotviace prvky vzmysle podkladovej technickej
dokumentacie

BetondZ je mozné realizovat’ za pomoci vhodného debnenia

Je nutné dodrzat’ predpisané dilatacie

Realizdciu liateho Ziarobetonu pozaduje objedndvatel na zdklade svojich kladnych
prevadzkovych skusenosti z aplikacnej zmesi na béze andaluzitu s hydraulickou alebo
chemickou vizbou a klasifikacnou teplotou minimélne 1600 “C.

Zhutnenie liateho Ziarobetonu je nutné prevadzat’ vhodnymi vibraénymi zhutiiovadlami
Demont4Z debnenia je moZna az po dokladnom vytvrdnuti Ziaruvzdornej zalievky — pre
oddebnenie musia byt’ dodrzané vietky podmienky udévané vyrobcom Ziaruvzdornej zmesi
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Teplota spalovania v oblasti Ziarobetonovych pilierov sa pohybuje okolo od cca 850 °C az
1000 °C.
Obstaravatel’ poZaduje pouzit' Ziarobeton takého materidlového zloZenia, ktoré zabezpeti
pozadované mechanické vlastnosti Ziaruvzdornych pilierov minimélne po dobu garantovanej
zaruky.

18. Buranie dvoch Ziarobetéonovych pilierov Skvarovej vysypky

V spodne;j ¢asti spal’'ovacej komory nad $kvarovou vysypkou sa nachadzaju dva ziarobeténové
postranné piliere. Rozsah burania zavisi od miery ich poskodenia.

- Buranie sa musi realizovat pneumatickymi (alternativne elektrickymi) priklepovymi
kladivami s vhodnymi ocel'ovymi buracimi hrotmi

- Zhotovitel’ zabezpe¢i vhodné pracovné postupy tak, aby pri burani nedoslo k mechanickému
poskodeniu dvoch murovanych boénych stienok nad Skvarovou vysypkou.

- Odstranenie kotevnych prvkov

- Vypratanie vyburaného materidlu zo spalovacej komory ajeho transport do zadsobnika
Skvary ZEVO

19. Beténovanie dvoch Ziarobeténovych pilierov §kvarovej vysypky

- Je nutné pouzit' ocelové vystuhy akotviace prvky v zmysle podkladovej technickej
dokumentécie

- Betonaz je mozZné realizovat’ za pomoci vhodného debnenia

- Je nutné dodrzat’ predpisané dilatacie

- Realizaciu liateho Ziarobetonu poZaduje objednavatel na zaklade svojich kladnych
prevadzkovych skuisenosti z aplikaénej zmesi na baze andaluzitu s hydraulickou alebo
chemickou vézbou a klasifikaénou teplotou minimalne 1600 °C.

- Zhutnenie liateho Ziarobetdnu je nutné prevadzat’ vhodnymi vibraénymi zhutiiovadlami

- DemontdZ debnenia je mozna az po dokladnom vytvrdnuti Ziaruvzdornej zalievky — pre
oddebnenie musia byt’ dodrzané vietky podmienky udavané vyrobcom ziaruvzdornej zmesi

Teplota spalovania v oblasti Ziarobetonovych pilierov sa pohybuje okolo cca 880 °C.
Obstaravatel’ pozaduje pouzit' Ziarobeton takého materidlového zloZenia, ktoré zabezpeéi
pozadované mechanické vlastnosti Ziarobetonu, taktiez jeho schopnost’ tlmit’ a vyrovnvat’
rozdiely teplot v spal'ovacej komore minimalne po dobu jeho garantovanej zaruky.

20. Biranie dvoch murovanych boénych stien §kvarovej vysypky

V spodnej Casti spalovace) komory nad Skvarovou vysypkou sa nachadzaji dve murované
postranné stienky. Rozsah burania v tejto oblasti zavisi od miery ich poSkodenia.

- Buranie zhotovitel’ zabezpe¢i beZznym mechanickym buracim naradim

- Samotné buranie musi zhotovitel' realizovat’ tak, aby neposkodil pril'ahlé Ziarobetonové
piliere

- Vypratanie vyburaného materidlu zo spalovacej komory ajeho transport do zasobnika
Skvary ZEVO

21. Murovanie dvoch boénych stien Skvarovej vysypky

- Osadenie dilata¢nej izola¢nej vyplne
- Osadenie predpisanych kotviacich prvkov

11
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- Zhotovenie prvej vrstvy lah¢enej murovanej izolacnej stienky

- Zhotovenie druhej vrstvy zo Samotovych tehal

- V3etky technické detaily a aplikované materidly musia byt prevedené v zmysle podkladovej
dokumentécie

Teplota horenia v tejto oblasti sa pohybuje cca 700 °C.

Obstaravatel’ poZaduje pouzit’ tehly a spojovacie lepidlo takého materidlového zloZenia, ktoré

zabezpedi pozadované vlastnosti murovanych stien minimalne po dobu garantovanej zaruky.

22. Pretesnenie dvoch _dilatdciii za zavodiiovacimi komorami roStu + vypli
kompenzitora

Tento krok je mozné realizovat’ aZ po realizacii bodu 23. Pretesiiuju sa dilatacie na l'avej L aj
pravej P strany spalovacej komory kotlov. Rozsah pretesnenia sa dohodne a stanovi medzi
zhotovitelom a objednévatel'om na obhliadke spalovacej komory po odstaveni a opieskovani
kotla.

- Vybtranie dvoch tehlovych izolaénych stienok za tvarovkami FW2, FW4 (oznacené
oranZovou a zelenou farbou vo vykresovej dokumentdcii) astcasné vyburanie uzkej
izolatnej stienky v pracovnej dilatacii kotla (oznatené zelenou farbou vo vykresovej
dokumentacii). Jedna vrstva odpovedd ploche cca 3,5m?. Tento bod je identicky s bodom
,,Buranie I'ah¢enej vymurovky pod zavodiiovacimi komorami*

- Odstranenie zbytkov Ziaruvzdornych rohoZi (oznatené Cervenou farbou vo vykresovej
dokumentécii)

- Zacistenie vzniknutej dutiny

- Vypratanie vybtraného materidlu zo spalovacej komory ajeho transport do zasobnika
Skvary ZEVO

- Znovuvybudovanie vietkych demolovanych izolaénych stienok. Materidlové zloZenie tehal
aj spojovaci material (maltu) musi zhotovitel’ volit’ tak, aby vyhovovali a dlhodobo odolévali
teplotnym a chemickym procesom v kotloch. Jedna vrstva odpoveda ploche cca 3,5m?.
Tento bod je identicky s bodom ,,Zhotovenie I'ahéenej vymurovky pod zavodiiovacimi
komorami*

- Pretesnenie vSetkych dilatatnych $kar za zavodfiovacimi komorami 25 mm hrubymi
rohozami zo Zziaruvzdornych keramickych vlakien na baze kremicitanu hlinitého
s klasifikaénou teplotou minimalne 1260 °C, vzmysle podkladove] vykresovej
dokumentacie.

23. Biranie hutnej viymurovky pod zavodiiovacimi komorami - tvarovky

Vyburanie hutnych tvaroviek typu FW2, FW4 pod pravou a I'avou zavodilovacou komorou nad
roStoviskom v zavislosti od rozsahu jej poskodenia. Rozsah burania sa dohodne a stanovi medzi
zhotovitel'om a objednavatel'om na obhliadke spalovacej komory po odstaveni a opieskovani
kotla.

- Vybtranie hutnych tvaroviek typu FW2, FW4 pod pravou a 'avou zavodiiovacou komorou
nad roStoviskom kotla

- Odstranenie beténovej mazaniny v ktorej boli osadené tvarovky typu FW2, FW4 aZ na
opornu tehlova stienku

- Bfiranie sa musi realizovat' pneumatickymi (alternativne elektrickymi) priklepovymi
kladivami s vhodnymi ocel'ovymi buracimi hrotmi

- Odstranenie poskodenych nerezovych pridrznych L — profilov z ocelového podkladu

12
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Zacistenie vzniknutej vyburanej Skary
Vypratanie vyburaného materidlu zo spalovacej komory ajeho transport do zéasobnika
Skvary

24. Naviaranie pridrznych nerezovych L - profilov

Dodévka L-profilov nie je predmetom obstaravania (profily zabezpec¢i a doda obstaravatel’)

Nerezové pridrzné L-profily ukotvuju tvarovku typu FW2 proti posuvu

Nerezové L-profily si o minimalnej akosti EN 1.4841/AISI 314

L-profily privari zhotovitel' vhodnou zvaracou metédou na podkladovy vodiaci nosnik tak,
aby zabezpetili pevné ukotvenie prefabrikovanych betonovych tvaroviek (tvarovky nesmu
vypadnut’ na spal'ovaci rost a si¢asne musia mat’ moZnost’ dilatacie od teplotného zat'aZenia)

25. Zhotovenie hutnej vimurovky pod zavediiovacimi komorami

Tvarovky typu FW2, FW4 nie su predmetom obstaravania (tvarovky zabezpeéi a dodd
obstaravatel).

Teplota spalovania v oblasti hutnych tvaroviek sa pohybuje od cca 850 °C az 1000 °C.
Zhotovenie betonového 16Zka pre osadenie tvarovky typu FW2 a ich osadenie do roviny
Materialové zloZenie Ziaruvzdorného osadzovacieho beténu musi zhotovitel’ volit’ tak, aby
vyhovoval a dlhodobo odoléaval teplotnym a chemickym procesom v kotloch.

Pri usadzani tvaroviek je nutné dodrzat’ predpisané dilatacie medzi nimi

Dilata¢né spoje vyplnit’ rohozami z hlinitokremicitych vldkien s klasifika¢nou

teplotou minimalne 1260 °C, v zmysle podkladovej vykresovej dokumentacie.

Navrstvenie beténového 16zka za tvarovkami typu FW2 a ndsledné osadenie a ukotvenie
tvaroviek typu FW4 v beténovom 16Zku

Doplnenie betonovej vrstvy za tvarovkami typu FW4 az po ich vrchnt rovinu

Vyplnenie $kar medzi tvarovkami jemnym omazom maltou vhodnou na aplikécie pre teploty
vyskytujice sa nad rostoviskom

26. Mechanické ocistenie povrchu pred vyspravenim omazom

Ocistenie vydroleného povrchu vymurovky mechanickym ¢istenim s pouZitim ru¢nych
alebo elektrickych ocel'ovych kief

Povrch po o€isteni musi byt iplne zbaveny nalepov popola a mechanickych ne€istdt, musi
byt sudrzny, mal by dosahovat’ jednotny farebny odtien

27. Vyspravenie povrchu vymurovky omazom do hribky 30 mm

Pred samotnym omazom, musi zhotovitel natriet’ poskodenii vymurovku adhéznym
mostikom vhodného zloZenia, na lepsie pril'nutie omazu na samotnu vymurovku
Vyspravenie olisteného povrchu Ziaruvzdornej vymurovky omazom vhodne nariedenou
hmotou na realizaciu Ziaruvzdornej vymurovky

Aplikacia mozna maximalne do hrabky 30 mm!

28. Vyvarovanie povrchu tlakového systému po biirani vriatane defektoskopie

Vyvarenie povrchu tlakového systému po buracich pracach, odstranenie priehlbin
a pripadnych dier v tlakovych ¢astiach, podla podkladov zvaracieho technoldga zhotovitel'a.
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- Oznalenie priehlbin — jamiek v tlakovych rirkach sa prevedie poverenymi pracovnikmi
ZEVO v spolupraci s poverenymi pracovnikmi zhotovitel'a. O vysledku obhliadky sa urobi
zaznam v montaznom denniku a podpiSe sa zhotovitel'om aj objednavatel'om

- Rozsah vyvérania je odhadnuty na cca 70 m?, spravidla na plochach kde sa nachadza
Ziaruvzdorna vymurovka.

- V pripade poskodenia tlakovej rurky pokrytou vrstvou NiCr625 je zhotovitel' povinny
opravit_na ziklade navrhu zvéracieho technol6ga navarom zdkladny materidl rirky
a néasledne podkodent vrstvu NiCr625 obvarit’ zvéaracou elektrodou z NiCr6235.

- Po vyvérani je zhotovitel' povinny previest’ kapilarnu defektoskopicka skusku v rozsahu
opravovanych miest. O jej vysledku necha zhotovitel' vystavit' protokol opravnenou
organizaciou s certifikatom. Stcasne sa o vysledku skusky urobi zépis do montdZneho
dennika.

- Nasledne si objednavatel’ zrealizuje tesnostni tlakovu skisku opravovaného celku za ucasti
zastupcov zhotovitel'a. O jej vysledku sa urobi zapis do montéZneho dennika s podpisanim
oboch zicastnenych stran.

- Vpripade, Ze tlakova skuska nebola uspesna achyba bola preukazatelne na strane
zhotovitel'a diela, je zhotovitel' povinny uvedent chybu bezodkladne odstranit’ na vlastné
naklady.

29. Nepredvidané naviac prace nenacenené v inych pelozkich

- Prace ktoré sa vzhl'adom na nepretrziti prevadzku kotlov nedali vopred predvidat’ ako
opravy ocelovych konstrukcii, lokadlne vymeny c&asti tlakového celku, realizacia
Ziaruvzdornej vymurovky a Ziarobetonu v nepredpokladanych ¢astiach kotlov K1, K2.

30. Zariadenie staveniska

Kancelarske priestory
Satiiové kontajnery
Skladové kontajnery
Vzduchovy kompresor

31. Mechanizacia

- Vsetky potrebné stroje a strojné zariadenia, ktoré bude zhotovitel' potrebovat’ na vykon
svojej prace musi ich zabezpecit’ dodavatel’.

32. Pretesnenie dilatacii kotla

Zhotovitel’ pretesni vietky funké&né dilataéné ¢asti kotla za pouzitia rohoZi z hlinitokremicitych
vlakien s klasifikaénou teplotou minimalne 1260 °C, vzmysle podkladovej vykresovej
dokumentacie a to:

- Pretesnenie dilatacii nad podavacim stolom

- Pretesnenie dilatacii v mieste styku Ziarobetonovych pilierov podavacieho stola s okolitymi
membranovymi stenami a zavodriovacej komory

- Pretesnenie dilatacii v mieste styku Ziarobeténovych pilierov $varovej vysypky s okolitymi
membranovymi stenami a zavodiiovacej komory

- Pretesnenie dilatdcii v mieste styku murovanych bo¢nych stienok Skvarovej vysypky
a stropom membranovych stien nad Skvarovou vysypkou
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Pretesnenie je nutné vykonavat pri kazdej planovanej odstavke z ddévodu straty dilataénych
schopnosti pouzitych dilataénych rohozi

33. Nastrek povrchu membrinovych stien v spodnej ¢asti kotla vritane dodivky

materialu

Po dokonceni oprav vymuroviek a Ziarobeténov v kotloch zrealizuje zhotovitel’ néstrek dasti
membranovych stien Specidlnou hmotou na baze vodného skla, za ugelom urychleného
dosiahnutia spravnej teploty v spal'ovacich komorach

Rozsah nastreku je cca 65 m? a spotreba cca 500 kg v kazdej spalovacej komore

Rozsah nastreku sa dohodne medzi zhotovitel'om a objednavatel'om na mieste

Nastrek prevadzat’ vhodnym vysokotlakym striekacim zariadenim

Hribka nastreku je cca 8 — 10 mm

Spravidla sa nastrek aplikuje od kéty + 15,300 m po zavodiiovacie komory spalovacich
komor na miestach membranovych stien o8etrenych vrstvou NiCr625

Vhodny materidl na néstrek je Dolit-HSP-Powder od firmy CRS Chemieschutz GmbH,
alebo je mozné pouZitie ekvivalentu s porovnatelnymi technickymi parametrami

34. Vlezovy otvor medzi 2. a 3. ahom — biiranie Ziarobeténu

Obstaravatel’ planuje vymenu rirkovania vlezového otvoru medzi 2. a 3. tahom kotlov
Zhotovitel’ zabezpe¢i vyburanie Ziarobetonu v miestach kde sa budu rezat’ rirky vlezového
otvoru. Nasledne po vyrezani bloku vlezového otvoru (tento tikon nie je predmetom tejto
zékazky) zabezpeci zhotovitel' doCistenie ploch okolo rur v miestach ndvaru nového
rurovania.

Zhotovitel' nasledne zabezpeci vyburanie zostatkového Ziarobetonu z vyrezaného bloku
vlezového otvoru. Tento ukon sa bude realizovat' na mieste uréenom obstardvatel'om
v ramci arealu ZEVO.

35. Vlezovy otvor medzi 2. a 3. ahom — zalievanie Ziarobeténu

Po navareni nového bloku rur vlezového otvoru (tento tikon nie je predmetom tejto zakazky),
zabezpeCi zhotovitel plnohodnotné zaliatie rir vlezového otvoru Ziarobeténom
odpovedajuicich parametrov

Zhotovitel' navari ocel'ové pridrzné kotvy na rurky vlezového otvoru podl'a Specifikacii
v bode 2.

Betonaz bude prebiehat’ do vopred pripraveného debnenia

Realiz4ciu liateho Ziarobetonu poZaduje objednavatel na zéaklade svojich kladnych
prevadzkovych skusenosti z aplika¢nej zmesi na baze andaluzitu s hydraulickou alebo
chemickou vézbou a klasifikaénou teplotou minimalne 1600 °C.

Zhutnenie liateho Ziarobetonu je nutné prevadzat’ vhodnymi vibraénymi zhutfiovadlami
DemontaZ debnenia je moZna az po dokladnom vytvrdnuti Ziaruvzdornej zalievky — pre
oddebnenie musia byt’ dodrzané vsetky podmienky udavané vyrobcom Ziaruvzdornej zmesi

Teplota spalovania v oblasti prahu rostu sa pohybuje okolo cca 700 - 800 °C.

Obstaravatel poZaduje pouzit' Ziarobetén takého materidlového zloZenia, ktoré zabezpedi
pozadované mechanické vlastnosti Ziarobetonu, taktieZ aby bol schopny tlmit” a vyrovnavat’
rozdiely teplot v obratovej komore minimalne po dobu jeho garantovanej zaruky.
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36. Projektova dokumentacia (PD)

Zhotovitel' po ukonéeni prac vypracuje projektovi dokumentaciu (Projekt skuto¢ného
vyhotovenia) v rozsahu textovej a vykresovej ¢asti

PD musi obsahovat skutotné vykonané prace so zakreslenim pdvodného anového
(skuto&ného stavu) rozsahu vymuroviek

Materidlové a bezpeénostné listy pouZitych materidlov

Certifikaty o zhode zabudovanych materidlov

Teplotné pomery pri nanasani, vyzrievani a vysusani vymurovky vréatane vysusacieho grafu
s presnym zadefinovanim &asu a teploty studeného a teplého vysusania

Osved¢enie o akosti a kompletnosti dodavky

Osvedéenia pracovnikov vykonavat’ Specifické prace

37. Vysypky 2. a 3. ¥ahu - baranie Ziarobeténového obloZenia

Pre planovani realizéciu ndvaru vrstvy NiCr625 bude nutné odstranit’ Ziarobetonové obloZenie
vo vysypkach 2. a 3. tahu oboch kotlov. ObloZenie sa skladd z dvoch samostatnych vrstiev
o ploche cca 10,6 m?/ vrstva, vid’ priloZena technickd dokumentécia.

Zhotovitel’ vybura dve vrstvy Ziaruvzdorného obloZenia vid’ prilozeny obrazok. Vybirant
sut’ nasledne transportuje do zdsobnika Skvary ZEVO.

Zhotovitel’ je povinny realizovat’ buracie prace tak, aby nepodkodil podkladové ocelové
plechy

38. Vysypky 2. a 3. Yahu - zhotovenie Ziarobeténového ebloZenia

Na o¢isteny ocel'ovy plechovy podklad vysypiek osadi zhotovitel’ pridrzné ocel'ové kotvy
podrla technickej $pecifikécie.

Nasledne zhotovi dve vrstvy Ziaruvzdorného obloZenia. Prva vrstva je z TlahCenych
$amotovych tehal, druha vrstva je zo Ziaruvzdorného betonu. Hriibka oboch vrstiev je cca
250 mm.

Teploty vo vysypkdch sa pohybuji cca 700 — 800 °C
Zhotovené obloZenie musi dlhodobo odolavat’ miestnym teplotdm, spalindm, nanosom
popoléeka.

Dalsie podmienky:

Zhotovitel' si zabezpe&i na vlastné néklady vhodné, bezpetné, elektrické osvetlenie
pracoviska v rozsahu dodrzania podmienok BOZP
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- Zhotovitel si zabezpeti vietky potrebné Satriové, skladové a socidlne kontajnery na vlastné
naklady

- Zhotovitel' si zabezpe¢i na vlastné naklady a v pripade nutnosti potreby, vykonné
teplovzdusné fukacie agregaty v potrebnom poéte kusov, na zvy$enie teploty v spalovacich
komoréach oboch kotlov na pozadovanu hodnotu

Protiplnenia obstaravatel’a:

- Montaz a demontaZ a modifikédcia potrebnych ledeni. PoZiadavku na upravu leSenia musi
zhotovitel oznamit’ objedndvatel'ovi minimélne 24 hodin pred samotnou realizéciou upravy.

- Opieskovanie tlakového celku kotlov pred a po vybirani vymurovky

- Priestor na umiestnenie potrebnych kontajnerov v areéli ZEVO

- Zabezpecenie elektrickej energie

- Zabezpecenie vody

- Likvidacia stavebného odpadu (nie jeho vypratanie z priestoru kotlov)

- Vetranie kotlov umelym tahom
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Priloha & 5
Zoznam klti€ovych odbornikov, ktori si. uréeni pre plnenie zikazky / ktorf sa bud podiefat na
plneni predmetu zakazky:

» pracovnik odborne spc‘isobilff vykondvat samostatne &innost stavbyvediceho v.odbore
Technické, technologické a energetické vybavenie stavieb
- Ing. Zoltdn Horvath

° pracovnik odborne sposobily vykondvat samostatne ¢innost Ing. pre technické, technologické
a energetické vybavenie stavieb
- Ing. Zoltdn Horvath
- Ing. Jana Vavrovitova

® pracovhik odborne sp6sobily na €innost revizny technik vyhradenych technickych zariadeni
tlakovych na vykon stavebnych a prvych tlakovych skisok a na wkon odbornych prehliadok
a odbornych skidSok v prevédzke podia § 16 vyhlasky & 508/2009 Z.z. v rozsahu: Aa3, a4, b1,
b2 a Ba, bl, b2, e2,f1,f2.
- Ing. Imrich Trepldan

o pracovnik odborne spdsobily na Cinnost na Zvéraésky infinier {Welding Engineer) s
opravienim koardinovat zvéranie v rozsahu vietkych dloh a zodpovednosti v zmysle STN EN
ISC 14731
- Ing. Imrich Trepldn

 pracovnici odborne spdsobilf na Einnost zvérat spasobili zhotovit zvary v rozsahu oprévnenia
danéha EN 1SO 9606-1
- 34n Dlgavsky
Luboslav Kohut
- Rébert Pastir



