Priloha 2. 1 K2 - Technickd ¥pecifikécia pondkaného tovaru

Verejny obstarévatel:
Nézov predmetu zdkazky

Cast predmetu zékazky &. 4: Strojové a technologické vybavenie

Specifikécia predmetu zikazky
Doplnl uchédzat
CNC sustruh- 2ks Oznadenie (vyrobna z.naéka/model) ponukaného tovaru:
CNC sustruh OPTiturn L 44
Uchédzatom pondiknuté p {uchddzat uvedie ku kaZdej
Potad é technické parametre a vybavenie parametra Potiadavka H e = - M e ST ()
[ ‘ [ a/nevyiadule opis : i tak, aby Eln‘mmé posadit
- . poi; na dany p )
minimum maximum presne sa
| Spactfilicia
Kapacita Max.obe#ny priemer nad loZami mm 440 480 446
Max.obe#ny pr. nad supportom mm 240 300 240
Vzdialenost medzi hrotmi mm 850 900 850
Sirka loze mm 300 350 300
2dvih Max. zdvih v smere osi X mm 240 250 250
Max. zdvih v smere osi 2 mm 470 760 760
Rychloposuv X/Z m/min 15 15
Vreteno Priechod vretena mm 52 55 52
Max. otaéky ot./min 3000 4200 3000
Hnacf motor kW 55 12 7
Skfugovadlo Priemer skt I mm 150 170 150
Priechod skfu€ovadla mm 40 S0 40
Konfk Ku¥el pinoly konfks MKa MK4
Zdvih pinoly konika mm 165 180 165
Priamer pinoly mm 50 60 52
Néstrojova hiava (revolver) Pocet poldh pre nastroje 8 12 8
Vieobecné Celkova Sirka mm 2230 3500 2530
Calkovi wyika mm 1630 1850 1795
Celkovd hibka mm 1500 1800 1595
| Napajanie kVA 15 23 23
Hmotnost kg 2100 3800 2100
Prisluenstvo Kompletné ochranné krytovanie s bezpenostnymi prvkami 4no éno
Chladiace zariadenie s nadriou chladiacej kvapaliny s
. . N éno ino
b min. 90 litrov
Automatickd centrédlna jednotka ano ano
Kompletny systém chladenia 4no 4no
Naklépaci ovlddacl panel 4no dno
Riadiaci systém Siamens 828D alebo porovnatefny 4no éno
RJ-45 pripojka, USB pripojka, z&suvka 230 V dno dno
Niradie Startovacia sada upinaov VDI 30 ks 1 1
Nozovy drziak pre Stvorhranné noZe s prieénym upnutim DIN ks 1 1
69880
Nozovy dréiak pre étvorhranné noie s prieénym upnutim DIN ks 1 1
69880
Noovy dr3iak pre tvorhranné noe s pozdfinym upnutim ks 1 1
Ochranny kryt vyt néstrojov ks 1 1
Kliedtinoyy upina® ER 25 (VDI 30) ks 1 1
Krié na kliestiny ER25 ks 1 1
Sada kliestin ER25 1,5-16 mm, 15 ks sada 1 1




Noovy dr¥iak VDI 30 ks 1 1
Vrtaciie sklugovadio VOI 30 ks 1 1
Driiak vftace] tyfe 10 mm VDI 30 ks 1 1
Driiak vitace]j tyfs 12 mm VDI 30 ks 1 1
Driiak vitace] tyfe 16 mm VDI 30 ks 1 1
Drifak vitace] tyée 20 mm VDI 30 ks 1 1
Drdfak vitace] tyfe 25 mm VDI 30 ks 1 1
Doplni uchidzal
CNC vertikilne obrébacie centrum 3-0sé- 1ks Oznaéenie (vyrobna znatka/model) ponikaného tovaru:
PRIMINER Delta Center VI10L
Uch4dzatom poniknuté p {uchéidzat uvedie ku kaZdej
Po¥ad P ka p ! poloike/parir!letru‘ d ffun litu ponikanéha produkty, t.j.
= opls v i poZad ého produktu tak, aby bolo moiné posddit
- saf nevsyaiaduxe spinenie pofiadaviek na dany produkt)
stél Dfika mm 900 1100 1100
Sirka mm 400 500 500
Max. zafaZenie kg 350 600 600
T-drézky 3irka mm 16 18 18
Vadial medzi dréZkami mm 95 110 100
Podat mm 4 S 5
2vih 0sX mm 750 1020 1020
OsY mm 440 520 520
OsZ mm 460 550 550
Vreteno Upinaci kuzel BT40 BT40
Max. otdéky ot./min 10000 10000
|Vijkon vretena - stily kw 7 7.5 7.5
Vykan vretana - 30 min kw 115 15 15
Min, vadial 1 dela vretena od stola mm 100 120 120
Max. vzdialenost éela vretena od stola mm 560 670 670
Posuv Rychloposuv (x/y/z) m/min. 30 30
Presnast palshovania mm +0,01 0,01
Opakovani presnosf mm 10,006 0,006
Al ickd vym Kapacita zasobnika néstrojav ks 24 30 24
Upinad téh B 1S0 40 15040
Max. hmotnost nastraja kg 7 8
Max. priemer néstroja mm @75 78
Max. priemer néstroja (dalsia pozicia) mm @125 125
Max. di¥ka ndstroja mm 300 300
Vieobecné Uzavraty priestor obrdbania
vritane horného krytu ane e
Teleskopické krytovanie vietkych osl ano ANO
Celkov dfzka mm 2500 3400 2570
Celkova Sirka mm 1900 2200 2200
Celkovd vyska mm 2700 2900 2850
Napéjanie kVA 25 20
H st kg 5000 6500 5000
Prislufenstvo Obrobkovi sonda ano ANO
Nastrojova sonda ano ANO
Dopravnik triesok ano ANO
Vysokotlaké chlad Bar 20 20
FJ(la::llac: i\{ste: FANUC aI:I:o porovnatelny vratane moZnosti - ANO
Néradie brdseny CNC zverdk, &irka éeluste 150mm, rozjazd min. ks 1 1
200mm
| kliektinovy uplnaé ER32 kritky ks 10 10




sada klie&tin ER32, 19-dielna

[Kiedtina EA32 DB

klieftina ER32 D8

il A
kliedtina Ef 32 D10

klieétina ER32 D12
R bl ot s

kMg na klestiny

vitadkové skfuéovadlo s vaitornym chladenim, rozsah 1-
13mm

upinat na zdvitové viotky, velkost 1 (M3-M12)

richlo wyr Mnd vioZka na M4, so spojkou

rychlo vymeniteln vioZka na M6, so spojkou

rychlo vymenitelnd vioZka na M8, so spojkou

upina& na moduldrnu frézu D25, Amin-60mm

uplnaé na moduldrnu frézu D32, Amin-60mm

|upinaé na plétkovi frézu D50, s vnitornym chladenim

montaZny pripravok na stél

slrlriralrikiel o ool

vtahovacie £apy s vnltornym chladenim

]
[=]

plétkovd fréza na plochy D50

[

VBD na ocel, min. 16 reznych hrén

w
o

modularna platkova fréza rohovd D25

"

VBD na ocel, min. & reznych hrén

N
o

[y

modulérna plitkové fréza rjchlostns D32

VBD rychlostna na ocel, min. 2 rezné hrany

B
o

TK fréza, 2 zuby D2

TK fréza, 2 zuby D3

TK fréza, 2 zuby D4

TK fréza, 2 z2uby DS

TK fréza, 2 zuby D6

TK fréza, 2 zuby D8

TK fréza, 2 2uby D10

TK fréza, 2 2uby D12

TK fréza, 4 zuby D2

TK fréza, 4 2uby D3

Tk fréza, 4 zuby D4

T fréza, 4 2uby D5

TK fréza, 4 2uby D6

TK fréza, 4 zuby D8

[ TK fréza, 4 2uby D10

TK fréza, 4 zuby D12

TK fréza, 4 zuby D16

TK fréza gufovd, 2 zuby D2

TK fréza gufovd, 2 zuby D3

TK fréza gulovd, 2 zuby D4

TK fréza gulovd, 2 zuby D6

TK fréza gulovd, 2 zuby D8

TK fréza gulova, 2 zuby D10

sada vrtdkov HSSCo, D2-D10, 81-dielna

TK vrtdk s vndtornym chladenim 5xD, D5,0

TK vrtdk s vnitornym chladenim 5xD, D6,8

TK vrtak 3xD, 03,3
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| plétkovy vrtak 3xD, D24

VBD na ocel 10
upfnaé na plétkovy vrtak D24 1
z4vitnik HSSE do slepych dier M4, s poviakom 1
2avitnik HSSE do slepych dier M6, s povlakom 1
24vitnik HSSE do slepych dier M8, s poviakom 1
G d rohot k CNC abrat centru z chybného vinylu 1




5-0sé CNC obrabacie centrum- 1ks

Oznaéenie (vyrobn4 znatka/model) ponikaného
tovaru:Alpha Center V1iL

o Sy L - Uché4dzatom pontknuté p (uchédzaZ uvedie ku kaZde]
A Polla o poloZke/p u hod ffunkcionalitu ponGlaného produktu, t.).
wiadue | S f pozadovaného produktu tak, aby bolo moZné posddif
sa/nevyZaduje N gy N S
" . poi na dany p
minimum maximum presne sa
Stél Priemer stola mm 320 9200 350
Nakl&panie okolo osi A éna ANO
Otécanie okolo osi C éno ANO
Max. zataienie kg 100 800
T-drézky Sirka mm 12 18 18
Vzdialenost medzi dréZkami mm 100 100
Poiet mm 5 5
vih Os X mm 400 1100 1100
OsY mm 550 600 600
0sZ mm 400 600 600
Vreteno Ugpinaci kuZel 15O 40 15040
Max. otddhy ot./min 10000 12000 10000
Vykon vretena - staly kw 9 10 9
Vykon vretena - 30 min, kw 14 22 22
Min. vzdialenost &ela od stofa mm 150 400 150
Max. vzdialenost €ela vretena od stola mm 400 750 750
Posuv Rychloposuy (x/y/2) m/min. 35 50 36
Presnost polohovania mm 0,01 0,01
Opakovana presnast mm 0,006 0,006
A fck& vymena na Kapacita bnika néstrojov ks 24 30 24
Max. hmotnost nastroja kg 8 1SO 40 8
Max. priemer ndstroja mm @75 78
Max. priemer néstroja {dal3ia pozlcfa) mm @125 125
Mazx. dfika ngstroja mm 240 300 300
Eas vymeny nastroja s 9 1,6sek
Vieobecné Celkova ditka mm 2300 2700 ano 2700
Calkovd &irka mm 1630 2330 ano 2330
Calkovd vyika mm 2100 2900 2900
Napdjanie kVA 30 25
Hmotnost kg 5000 6500 6500
Prislugenstve Obrobkovd sonda anc ANO
Nastrojova sonda ano ANO
Dopravnik trigsok ano ANO
Vysokotlakd chiadenie Bar 20 20
Riadiaci systém FANUC alebo por Iy ano ANO
Naradie KAMER WU 12/14 STABILIZAENY ks 2 2
MATICA DO T DRAZOK 14 M10 ks 6 6
SKRUTKA IMBUS M10 X 35 12,9 CELY ZAVIT ks 6 6
WVATAK TX 15,0 5D; stopka 16; TIAIN; s vnitornym chladenim  |ks 2 2
VRTAK TK 8,5 50; stopka 10; TIAIN; 5 vnil ym chladenim  |ks 2 2
VRATAK TK 10,2 5D; stopka 12; TIAIN; s vnitarnym chladenim  |ks 2 2
ZAVITHIK M10 800K, 1502 6H R40 - SPIRALOVY, HSSE, TNZ, DIN ks 2 2
ZAVITHIK M12 BOOX, 1502 6H RA0 - Spirdlovy, HSSE, TNZ, DIN3iks 2 2
FREZA S VBD 40.16.4 nésiréna d16; Z=4; APKT 1604 ks 1 1
VED APKT 1504 PDER S5M FP35M ks 10 10
VBD APKT 160432-R FP358 (R=3,2) ks 10 10
FREZA S VBD ZRAZACIA D27,5/16; d=20mm; L=90mm; ap=5.5m1ks 1 1
VBD SDKT 097308 SR S6M FPAOM ks 10 10
FREZA S VBD 25.4.3 stopka M12; SDHT/ SDKT; skrutk ks 1 1
TR FREZARSKY BT40-M12-83 AD+B; PRE FREZU SKRUTKAQVALks 1 1
FREZA S VBD 25.1.2; L=96; rychlo d; pro XDLT107308  |ks 1 1
VBD XDLT 107308 ER 56N FP358 ks 20 20




2ZAVITNIK M 6 800X, 1502 6H B - S LAMACEM, HSSE, TN2, DIN3J

ZAVITNIK M 8 800X, 1SO2 6H B - S LAMACEM, HSSE, TN2, DIN3]

ZAVITNIK M10 800X, 1SO2 6H B - S LAMACEM, HSSE, TN2, DINF ks

ZAVITNIK M12 800X, 1502 6H B - S LAMACEM, HSSE, TN2, DIN3 ks

ZAVITNIK M 6 800X, 1502 6H R40 - SPIRALOVY, HSSE, TN2, DIN

ZAVITNIK M 8 800X, 1502 6H R40 - SPIRALOVY, HSSE, TN2, DIN

ZAVITNIK M10 800X, ISO2 6H R40 - SPIRALOVY, HSSE, TN2, DIN

ZAVITNIK M12 800X, 1SO2 6H R40 - SPIRALOVY, HSSE, TN2, DIN

FREZA 5 VBD 20.10.2 stopka 20; APKT 1003

VBD APKT 1003 PDER-S5M FP35M

STROJNY ZVERAK PRESNY SAMOSTREDIACI SV5125-330-225; rd

SRAZEC TK 16.50°.4; 4-bfit; L=82; TiAIN; obojstranny ks 1 1
TAN UPINACI WELDON 7624-40-20-100 AD+B ks 1 1
TRA UPINACI WELDON 7624-40-25-100 AD+B s 1 1
TR UPINACI 7626-50-32-100 KLIESTINOWY G6,3 /15000 ks 3 3
TAN FREZARSKY 7388-40-16-100 AU+ ks 1 1
KLIESTINA ER 32 6-5; hidzania do 0,008 ks 1 1
KLIESTINA ER 32 8-7; hidzanie do 0,008 ks 1 1
KLIESTINA ER 32 10-9, 7618 ks 1 1
KLIESTINA ER 32 12-11; hddzanie do 0,008 ks 1 1
KUESTINA ER 32 16-15; hid. do 0,008 ks 1 1
DRZAK PRO ZAVITOVANI BT40, M3-M12, SYNCHRO; 0,2 + 1.0 [ks 2 2
VLOZKA PRO ZAVITOVANI PRO SYNCHRO; ER16; M3-M12 ks 2 2
KLIESTINA ER 18- 9-8, 7618 ks 1 1
KLIESTINA ER 16-10-9, 7618 ks 1 1
UIPINKY SADA SPW 12, PRO T-DRAZKY 14, SKRUTKA M12 ks 1 1
Ei5TIE KUZELU BTA0; plastovy ks 1 1
PODSTAVEC MONTAZNY Na DRZIAKY BT40 PEVNY ks 1 1
KLUE NA MATICE KLIESTIN ER16 OBKROENY ks 1 1
CEF UPINACI BT40- 54 A PRIECHODNY ks 15 15
THA KLIESTINOVY 7617-40-25-100 AD; D G 6,3/15000 ks 4 4
TR KLIESTINOVY 7617-40-32-100 62,5/25000 ks 5 5
KLIESTINY SADA ER25 2-16 (ROZSAH 2-16) - 15ks; hid: do |sada 1 1
KLIESTINY SADA ER32 3-20 - 18ks; hddzanie do 0,008 sada 1 1
KLUE NA MATICE KLIESTIN ER25 OBKROCNY ks 1 1
KEOE NA MATICE KLIESTIN ER32 OBKROCN ks 1 1
TR 7369-40-22-100 AD+B ks 1 1
TAN UPINACI WELDON 7625-40- 8-100 AD ks 1 1
TRN UPINACI WELDON 7625-40-10-100 AD ks 1 1
TRR UPINACI WELDON 7625-40-12-100 AD ks 1 1
TR UPINACI WELDON 7625-40-16-100 AD+B ks 1 1
TRN UPINACI WELDON 7625-40-20-100 AD+B ks 1 1
VRTAK T 5.0 50; stopka &; TiAIN; s vnitornym chladenim ks 4 4
VRTAK TK 6,8 50; stopka 8; TiAIN; s vnitornym chladenim ks 2 2
VRTAK TK 8,5 5D; stopka 10; TiAIN; 5 vadtornym chiadenim ks 4 4
VRTAK TK 10,2 5D; stopka 12; TIAIN; s vnitornym chladenim  |ks 2 2
VRTAK TK 6,5 50; stopka 8: TIAIN; s vhitornym chiaden ks 2 2
VRTAK TK 10,5 5D; stopka 12; TIAIN; s vaitornym chladenim  |ks 2 2
VATAK TK 11,0 5D; stopka 12; TIAIN; s vnitornym chladanim  |ks 2 2
FREZA TK 5.13.4-50; 4-bfitd ks 2 2
FREZA TK 6.16.4-50; 4-bfitd ks 2 2
FREZA TK 8.19.4 kréek = 10mm; 4-bfitd ks 1 1
FREZA TK 10.22.4; 4-biitd ks 2 2
FREZA TK 12.26.3; 3-bfita ks 2 2
FREZA TK 16.32.4 - NG; 4-bfitd ks 2 7
SRAZEC TK 12.90°.6; 6-bfit; L=83; TiAIN ks 1 1
1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

20 20

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

KAMEN WU 20/12 STABILIZASNY ks
UPINKY PRE ZVERAK $V125; SVM125 sada
PODSTAVEC MONTAZNY NA DRZIAKY BT40 PEVNY ks
UPINKY SADA SPW 10, PRO T-DRAZKY 12, SKRUTKA M10 ks




Bﬂnl uchédzat

Univerzainy sustruh s digitdlnym odmeriavanim + prislusenstvo - 10ks

Oznatenie (vyrobna zna¢ka/model) poniikaného tovaru:

TITAN 560 x 1500
Potad € technické p awyk Jednotka p Patiadavka Uchdédzatom ponGknuté par {uchédzat uvedie ku kaZdej
yzaduj poloZke/p: u hodnotu/funk titu ponikaného produlktu, t.j.
sa/nevyiaduj opis vl Y poad ého produktu tak, aby bolo moné posidit’
minimum maximum presne sa gl po¥iadaviek na dany produkt)
produkény siistruh pre fahké a stredne taZkd obrdbacie préce 4no ANO
digitdlny displej y priamo na suporte ano ANO
Digitélne odmeriavanie - poget osi 3 3
Digitdlne odmeriavanie - regulécia otafok ot/min 1600 1600
zobrazenie polohy asiach os 3 3
Dalgie vyt ie: trojéelt é skluSovadlo, rychle vymenny nofovy driiak, systém chladenia chladiacou kvapalinou, pevnd a
pohyblivé luneta, vafia na triesky, pracovné osvetlenie ano ANO
Maximalna dlika obrobku mm 1400 1500 1500
Obegny priemer stroja nad Idzkom mm 560 560
irka I&zka mm 320 350 350
otiéky vretena 1/min 25 1500 25-1500
priechod vretena mm 100 110 105
kuZel konfka MK4 MK5 MK5
zdvih pinoly konika mm 150 180 180
hlavny pohon 4no ANO
konitantné zafafenie kW 55 7,5 7,5
djacie napitie v 400 400
hmotnost kg 2500 2370
Potadované prislule
Sada sdstruinickych nofav ks 6
Revolverova hlava - 6 poticii MK3 MK5 MKa&
nadstavca k revolverove| hlave dno ANO
vymenné koless 4no ANO
redukZné piizdra 4no ANO
rychloupinacia hlavitka éno ANO
Otocny hrot SMA MK4 MK6 MK5
OtoZny hrot SMA - poiet vymenitefnych vlofiek ks 7 2
Skfuéovadlo K70 K73 K72
skluéovadlo - éeld 3 5 4
pripravok na ststruienie kuZelov dno ANO
pracovny ndvod 4no ANO
Dopini uchédzat
Elektrické noZnice na plech s programovateinym zadnym dorazom- 1ks Omatenie (vjrobna znatka/model) pondkanéha tovaru:
MTR 2060 x 4 NCC
Pozad é technické p avyb dnotka parametra P Uché paniknuté p {uchadzat uvedie ku kaide]
vyZaduj polozke/p hod ffunk fitu kaného produktuy, t.).
safnevyZaduje | opls vl { po¥ad ého produktu tak, aby bolo moiné posadit
minimum presne sa pinenie poliadaviek na dany produkt]




Motorové noknice na plech pre delenie najréznejiich materislov, ako napr. ocefovy plech, mosadz, hlinfk, med, s moZnosfou
vy plechov na prednej alebo zadnej strane stroja, s automatickymi, pneumaticky ovlddanymi pridriiavaémi pre 4no
upevnenie plechu ANO
Pracovnd diika mm 2000 2060 2060
Max, hribka plechy (400 N/mm2) mm 4 4,5 4
whal strihu st 1,3 15 15
maotoricky nastavitelny zadny dorar mm 750 800 750
NE ovlddanie stoja AND
hmotnost kg 3000 3000
Doplinf uchfidzat
KotiiZové pila - 1ks Oznatenie (vyrobna znatka/model) ponikaného tovaru:
CS 250
Poad ¢ technické par awyb dnotka p: Potiadavka Uchédzatom poniknuté p {uchédzat uvedie ku kaZdej
Vyiaduje lozke/p o prog litu pontikaného produktu, t..
sa/navyZaduj; opis vi; { poZad: ého produktu tak, aby bolo moiné posidit
r r presne sa pl poiiadaviek na dany produkt)
Okruznd pila s vykyvnou hlavau, dvojstupfiovy motor pre zabezpeZenie vhodnych otdéok podla materidlu, pohyblivy kryt
kotdéa s hanickym otvaranim pri rezani, ické membrdnové éerpadlo s filtrom na chladiacu kvapali ano ANO
Poladované technické parametre:
Rozmery pilového kotiéa mm 250%2,5 260x2,5 250x2,5
upinanie zverdka mm 115 125 115
hlava pre $ikmé rezy otoénd viavo aj vpravo st. 45 50 50
potet otddok U.min-1 40/80 40/80
hmotnost kg 140 124
Doplnl uchédzat
Elektroerozivna hibitka- 1ks Oznatenie (vyrobna znatka/model) poniikaného tovaru:
stroj ZNC-EDM 250 KNUTH
PoZad é technické par a vy d parametra Pogiadavk Uchédzatom poniiknuté p {uch&dzak uvedie ku kaZdej
vyZaduj polotke/p u hodl ffunk litu kaného produktu, t.].
sa/nevyZaduje | opis vk { poZadi ého produktu tak, aby bolo mainé posadit
minimum presne sa pinenie potiadaviek na dany produkt)
Poladované viastnosti
Vhednd pre poufitie pri vyrobe naradia, foriem a erodovanie nestandardnych materlalov, NC riadenie posuvu v osiZ, linedrme
odmeriavanie vo vietkych osiach, DC-servopohon, panel obsluhy, senzor elektrického obliika, pofiarny senzor, pracovné
osvetlenie, sGasfou je hasiaci pristroj 4no ANO
stoln4 upinacia plocha mm 450x280 500x300 450 x 280
zataiteinost stola kg 250 200
potet draZok T ks 3 5 3
dréha pojazdu - o0s X mm 250 300 250
dréha pojazdu—os Y mm 200 220 200
Vzdial dréiak elektréd/stal mm 200 + 400 210 + 410 200-400
rychlost zaberu mma3.min-1 390 400 400
hmotnost elektréd kg 30 30
hmotnost stroja kg 1200 1000
Dop"“ e £ e %
Pasova pila - 1ks Oznatenie (vyrobn4 znatka/model) ponikaného tovaru:
Proline 320.280 Bomar
. 2 vachnirkd awyi dnotk Poiadavka Uchédzatom pontknuté p: {uchadzak uvedie ku kaZde]




yZaduj polotke/p hod ffunk litu pontikaného produktu, t.).
sa/nevyladuje | opis viastnosti poZadovaného produktu tak, aby bolo moZné posidit
minimum maxi presne sa spinenie potiadaviek na dany produkt)
PoZadované viastnosti
dvojstipova poloautomaticka pasova pfla ma byt uréend pre kolmé rezy , hydraulicky avlddané upfnanie a posuv ramena do
rezu, musi mat frekvenény meni¢ pre pohon pilového pasu ano ANO
mm 280
priemer materiglu do 280
Poladované technické parametre:
Vykon motora kw 2,8 3
rozmer pasu mm 4580x34x1,1 4580x34x1,1
rychlost pasu m.min-1 20+120 20-120
poloautomaticky pracovny reZim 4no ANO
loZn4 vy3ka materidlu mm 780 780
hmotnost kg 900 200
Doplnf uchédzal
Univerzéina fréza s digitdlnym odmeriavanim + prisluenstvo- 8ks R ok [P oA hotova
Frézka univ. UWF 130 servo
. P N . Uchédzatom pontiknuté p {uchédzat uvedie ku katdej
y P avy P Poll 1 polotke/p hodnotuffunkcionalitu pontkaného produkty, t.
- /‘:f:ﬂ:’:uje opis vlastnostf potadavaného produktu tak, aby bolo moZné postidit
. . splnenle potiadaviek na dany produkt)
minimum presne sa
Ovlidanie stola os X na prednej strane stola, otoény ovléddaci panel, centrdlne mazanie, vreteno a frézovacia hlava musia byt
pohériané nezdvislymi matormi, 3-zobrazenie polohy v 3 osiach, p é osvetlenie, p v ndvod 4no ANO
Poiack & technické pa
stolnd upfnacia plocha Max. 2dvih v smere osi X mm 1370x320 1470x400 1370x 320
zafafitefnost stala Max. zdvih v smere osi 2 kg 300 300
podet T drafok Rychloposuv X/2 ks 3 5 3
Sirka T dradky Priechod vretena mm 14 16 14
vadialanost T drifky Max. otacky mm 60 20 80
driha pojazdu - 0s X Hnacl metar mm 900 1000 1000
driha pojazdu -os Y Priemar skfuéovadla mm 320 360 360
draha pojazdu - 0s Z Priechod skfuéovadla mm 350 400 400
regulicia otsok Kulel pinaly konika ot/min. 35 1550 35-1500
upnutie vretena Zdvih pinoly konika 15040 1S040
wyloZenie Priermar pinoly mm 305-805 310-900 305-805
vertikilne vreteno - hornd plocha stola Poéet poldh pre nastroje mm 30430 80-500 30-430
uhel naklspania stala Celkovs firka stupne +40 +50 45
hmotnost Celkovd vytka kg 1500 1700 1540
Klie¥tinovy upinat so sadou kliedtin - min. 15 ks Celkovi hibka 150 40 15040
sada upinok - min. 58 ks Napajani ks SPW 12 SPW12
strojny zverdk s velkym upinacim rozsahom Hmotnost mm 145 155 150
sada stopkowych fréz 2 a 4 britych Kompletné ochranné krytovanie s bezpe&nostnymi prvkami mm 3 20 éno 3a¥20
Dopinl uchidiat
simulitor zvirania - 1ks Oznadenie {vyrobnd znatka/model) ponikaného tovaru:
Fronius VirtualWelding
PoZad é technické p awyt dnotka parametra Poiiadavka Uché pondknuté p (uchédzat uvedie ku kaZdej
Viadyj polozke/p had P It pondkaného produkt, t.
sa/nevyzaduje | opis vl f pokad ého produktu tak, aby bolo mo¥né posadit
mini i presne sa pl potiadaviek na dany produkt)




Sietové napétie Siefové napitie v 110-230 éno ANO
Certifikica Certifikicia CE ANO
Emisnd trieda EMC Emisnd trieds EMC A ANO
Zhodnost s normou Zhodnast s normou EN 55022:2006 ANO
Ovlidanie Ovidanie dotykové ANO
Zobrazenia Zobrazenie cez 3D okuliare ANO
Simulacia Simuldcla svirania MIG MAG ano ANO
Simulécia 2varania Simuldcia rvdrania MMA ANO
Moinost vytvarania viastoych kurzov Malnast vytwirania viastnjch kurzov i 4no ANO
Dopinf uchédzaé
Zvéract robot- 1ks Oznalenie (vyrobna znat‘.ka/mode-l) poniikaného tovaru:
IRB1600, TPS400i pulse
[ e L . . Uchédzalom pontknuté p {uchddzat uvedie ku kaZdej
F P avy p Pogiadavka i poloke/parametru hodnotu/funk Jitu ikangha produkty, tj.
a /::Z:yi:j:uje opis vi { pofad: ého produktu tak, aby bolo moiné posidit
spinenie pofladaviek na dany produkt)
minimum presne sa
. 4no
Minimdlne pofadované viastnosti: zvéranie strojov, ranipulécia s materidlom, oblikové zvaranie, rezanle, davkovanie, ANO
montié¥, paletizdcia a balenie, meranie, liatie, vstrekovanie.
dosah m 1,45 15
max. uitoné kg 6 6
zdvihové zataienie kg 30
32
potet osi ks 6 &
krytie P54
|P54
moinost montdZe; podlaha, steny, police, naklonené, obratené éno .
roimery zakladne mm 484x648 400 x 400
wyika robota mm 1294 1210
| hmatnost robota kg 250 180
| Pracovny rozsah:
Os1 ° 180 -180 180 -180
052 ° 150 -50 150 -90
033 ° 65 -245 65 -245
Os4 ° 200 -200 200 -200
0Os 4 def. ot +/-190 +/-190
OsS ° 115 -115 115 -115
Os 6 M 400 =400 400 -400
Os 6 def. ‘ot +/- 288 +/- 288
Maximéina richlost:
Os1 °fs 150 140
0s2 °fs 160 160
0s3 °fs 170 165
Os4 °fs 320 310
0s5 °fs 400 380
Os6 °/s 660 650
DalSle parametre:.
napéjacie napatie 200-600V, 50-60 Hz
200-600 V 50-60Hz
spotreba energie 1S0-Cube pri maximéalnej rychlosti Kw 0,58 0,45
[ZAKLADNE ZLOZENIE:
jednoducha skrinka, siefové napitie: v 3x400 3x400
typ siefového pripojenia 6HSB 6p + PE 6HSB 6p +PE
sietovy spinat otolny spinad otoény




teplota miestnosti: °C 45 | 45
Kabel na manipuliciu m 7 8
OVLADACI MODUL zloZenie: flexPendant al.
ekvivalent 10 m, sériovy
kanél RS232, deviceNet
™ m /s: single ch, digital
24V 16in / 160ut 1, 24V
4Amps, bezpeénostné
rozhranie:
Bezpe&nostné interné
pripojenie. ovladacl flexPendant 30 m, sériovy kandl RS232, deviceNet ™ m / s: single ch,
panel: panel na skrinl, digital 24V 16in / 160ut 1, 24V 4Amps, bezpecnostné rozhranie:
voli¢ refimu previdzky: B & & Interné pripojeni lddacl panel: panel na skrini, voli¢
3 refimy refimu previdzky: 3 refimy
[MODUL POHONU
potitadio Easu | 4no ANO
servisnd zésuvka v i 230 ANO
ROBOTWAREI al ekvivak
zatavenie cesty 4no ANO
detekcla kolizie no ANO
FlexPendantové rozhranle Multitasking al.
ekvivalent muktitasking
vyrobny 36 dno ANO
DOKLADY Dokumentacia na
DVD ANO
[ZVARACIA TECHNIKA PRE ROBOTIZOVANE ZVARANIE:
plniaci kov acel s priemerom drétu mm 1,0 /.030 1,0/.030
rozsah zvaracieho pridu A 400 400
rozsah napitia v 3x380-400 3 x 380 -400
2véracie horéky chladené vodou 4no ANO
zvéraci zdroj pulzny - max zvdraci prid A 400 400
Dopini uchédzat
Stavebnica s PLC automatmi a HMI - 1ks Oznatenie (vyrobn4d znatka/model) ponukaného tovaru:
Siemens
o . o - = L Uchédzatom poniiknuté p: (uchddzaf uvedie ku kaZde]
F technické p ea vy P ——= polokke/p u hodnotu/funk Jitu poniskaného produktu, t..
safnevyZaduje opls viastnosti poadovaného produktu tak, aby bolo moEné posidit
minimum presne s spinenie poZiadaviek na dany produkt)
Stavebnica musi byt vhodna na poutitie ako ufebnd pomacka pre Al dciu. M4 byt vyb 4 PLC s riadi:
algoritmom a bezpeénostnym abvodom, tak ako je to pri mno¥stve redlnych zariadeni v priemysle. Stavebnica md mat
vyuditie v oblasti:
- &ftante technickej dok 4cie riadiacich sy i ych zariadeni
- rozpoznévan( jednotlivych automatizaénych komponentov zo schémy zapojenia
- zapéjania obvod i ho riadenia s PLC podla schémy zapojenia dno ANO
- pock ia princfpu a ia vstupnych a vystupnych obvodov PLC

- poch ia principu a zapojenia vstupnych a vystupnych obvodav bezpeénostného relé
- pochopenia vyuiitia jednotlivich kamp ajaného abvodu
Stavebnica musf byt schopné uviest systém do b stavu po zatlagenl tlaidla STOP.

Stavebnica_musf disponovat riadiacim programom, ktor podla zapojenia rozoznd Glohu.

oV v ramci

FRpTY




Stavebnica musl disponovat vizualiziciou na HMI, ktord umo#ni obsluhovat:

- bezpeZnostné relé,
- stykaé riadenia
- signélny semafor
- obsluiné tladidls
- diagnostické signalky
- kontrotovat vietky vstupy PLC &no ANO
- vystavovat vietky vystupy PLC
St&asfou stavebnice md byt pracovny zosit, ktory obsahuje teoreticki East pra vietky k ktoré bni
bsal a patvypl wyeh dloh. S bnica viak musi byf navrhnuti tak, aby na nej bolo mo#né vytvorit mroistve
dal¥ich dloh v rdmci vyudby automatizécie.
Stavebnica musi disponovat riadiacim programom, ktory obsluhuje:
- bezpe&nostné relé,
- stykad riadenia
- signalny semafor
- obsluzné tlaidls 4no ANO
- diagnostické signélky
Stavebnica musf vediet simulovaf stavy 3tart, Stop
Stavebnica musf disponovat programom vizualizacie, ktora podfa zapojenia umoini individudl l4danie pre kaZdi z
piatich dioh,
Riadiaci systém PLC ajacie napétie VvV DC 24 24
Profinet rozhranie al. ekvivalent ks 1 1
digitalny vstup ks 6 6
reléovy vystup ks 4 4
prog { jazyk LAD, SCL LAD, SCL
Analégovy vstup ks 2 2
Vv 0 10 0-10
bit 8 12 10
HMI napdjacie napitie VDC 24 24
Profinet razhranie al, ekvival ks 1 1
dotykavy disple] ano ANO
|velkost obrazovky = 4 4
SWITCH napdjacie napatie VDC 24 24
Profinet rozhranie al. ekvivalent ks 5 5
Bezpeénostné relé djacie napatie voC 24 24
dvoj kandlovy vstup obvod éno ANC
NO bezpeinostné wystupy ks 2 2
automaticky, manuainy Start 4no AND
} ibilné s ESPE ano ANO
SIL Level 3 3 vydie éno ANO
Prepinad niidzového zastavenia uspariadanie k ktov 2x NC ano ANO
farba tatidla fervend éno ANO
StykaZ typ stykaca 3 - pélovy 3-pSlovi
usporfadanie kontaktov NOx3 ano ANO
integrovand pomocné k kty NG + NC éno ANO
prad A 9 9
riadiace napiitie Vv DC 24 24
monta% na DIN &no ANO
Prepinad zeleny usporiadanie kontaktov NO ano ANO
rozmer montéZného otvoru mm 20 24 24
dsvietenie mm 20 24 24
farba tlagidla zelend &no ANO
Prepinat &ierny usporiadanie k L NO ANO
rozmer montdZného otvoru mm 20 24 24
podsvietenie mm 20 24 24
farba tladidla &lerne éno ANO
Signalny stipik napéjani vDC 24 24
zdroj svetla LED LED




farba éervend, zelend dno ANO
Kontrolka RUN ZBVE éno ANO
rozmer montdiného otvaru mm 20 24 24
podsvistanie mm 20 24 24
farba podsvietenia zelend éno ANO
Adaptér typ djaciaho zdroja spinavy spinavy
prid A 2,5 25
druh puzdra 2éstrékovy zastrikovy
vystupné napatie vDC 24 24
ochrana pred prefaienim, proti- skratova ano ANO
Skatulka podet otvorov ks 6 éno 6
priamer mentainého otvoru mm 20 24 24
montél na panely éno ANO
Kontrolka PWR ZBVB 4no ANO
rozmer montdZného otvoru mm 20 24 24
podsvi i mm 20 24 24
farba podsvietenia biela 4no ANO
Ram hlinfkové profily mm 18 x 18 22x22 20x20
hlinfkové montdZna doska éno ANO
Utebné materlaly
nivod na obslut éno ANO
Uéebnica
la napéjacie napitie, napajacie zdroje rladiacich é
-Kapitola riadiace systémy pre PLC
-Kapitola vstupy a vystupy riadiacich systémov
-Kapitola stykade a relé v riadiacich systémov
-Kapitola bezpe&nostné relé, stop tladidlo
72 .-. 1= L ,! P i i il e éno ANO
Pracovny zoit:
- 5x pracovnd tloha
- 5x elektr hnicky schéma ia pracovne] Glohy
- 5% metodika rie3enia pracovnej Glohy no ANOD
frvérové vybavenle
Softvérové vybavenie SIMATIC STEP 7
BASICV 15.1al. dno
ekvivalent ANO
Doglnl uchédzat
Stavebnica s PLC automatmi s pohonom simulujlicim chladiarensky stroj - 4ks Oznatenie (vjrobné znatka/model} poniikaného tovaru:
Siemens
i . — Itk Uchédzal knuté p {uchddzal uvedie ku kaZde]
. avy C La ] = polozke/p u hodnotu/funkcionalitu ponkaného produktu, t..
. /ne:yil::uje opis vi i potad: ého produk tak,'aby bolo mozné posidit
. ; J— @ spinenie poZiadaviek na dany produkt)
Stavebnica musl byt vhodnd na poufitie ako udebnd dcka pre izéciu. M4 byt vyb 4 PLC s riadiacim
algoritmom a bezpe&nostnym obvodom, tak ako je to pri mnoZstve redlnych zariadeni v priemysle. Stavebnica mé mat
vyufitie v oblasti:
- &ftanie technickej dok 4cie riadiacich é at i ych zariadeni
- Avani jednotlivych izaénych k zo schémy zapojenia
- zapajania obvodov automat; ého riadenia s PLC podla schémy zapojenia dno
- pochopenia principu a zapojenia vstupnych a vstupnych obvadav PLC
- pochopenia principu a zapojenia vstupnych a vystupnych obvodov bezpeénostného relé
- pochopenia vyuZitia jednotlivych komponentov v rémci zapajaného abvodu
k musf byt schopnd uviest systém do bezpegného stavu po zatlagenf tlacidla STOP.
Stavebnica musf di riadiacim programom, ktory podla zapojenia rozozna Ulohu. ANO




mus] di vaf i
- bezpeénostné relé,

- stykaé riadenia

- signalny semafor

- obsluzné tlagidla

programonm, ktory obsluhuje:

- diagnostické signélky
Stavebnica musi vediet simulovat stavy 3tart, Stop dno
Stavebnica musf disponovat programom vizualizécie, ktord podla zapoj umoznf individuél lddanie pre ka¥dd z
piatich dloh.
Ué; bnice mé byt pi v zoit, ktory obsahuje teoreticku &ast pre vietky komponenty ktoré stavebnica
obsahuje a pat vypr ych tloh. $ viak musf by¢ navrhnutd tak, aby na nej bolo mo#né vytvorit mnozstvo
daliich Gloh v rdmei vyuéby automatizicie. ANO
Riadiaci systém PLC napéjacle napitie VDC 24 24
Profinet rozhranie al. ekvivalent ks 1 1
Jigitétny vstup ks 6 3
reléovy vystup ks 4 4
programovacf Jazyk LAD, SCL LAD, SCL
Analégovy vstup ks 2 2
N 0 10 0-10
bit 8 12 10
SWITCH \péjacie napitie vDC 2 24
Profinet rozhranie al. ekvivalent ks 5 5
Bezpecnostné relé napéjacie napdtie vbBc 24 24
dvoj kanalovy vstup cbvod 4no ANO
NOL é vystupy ks 2 2
k. alny Start dno ANO
[ ibilné s ESPE ano ANO
SIL Level 3 a vy$¥ie &no ANO
Prepinaé nidzového zastavenia dani 2xNC éno ANO
farba tladidia Eervend éno ANO
Styka& typ stykaca 3 - pélovy 3-pblovy
uspariadanie kontaktov NOx3 4no ANO
Integrovane pomacné kantakty NO « NC 4no ANO
prod A 9 9
riadiace napitie VvV bC 24 24
mantat na DIN éno ANO
Prepinaé zeleny |usporiadanie kontaktov NO 4no ANO
| rozmer montdindho otvoru mm 20 24 22
podsvietanie mm 20 24 22
farba thatidla zelens ano ANO
Prepinaé cierny usporiadanie } ktov NO 4no ANO
dindho otvoru mm 20 24 22
podsvietenis mm 20 24 22
farba tladidla éieme éno ANO
signalny stlpik napéjanie vDC 24 24
zdroj svetla LED LED
farba gervend, zelend éno ANO
Kontrolka RUN ZB8vB éno ANO
rozmer montéZného otvoru mm 20 24 22
padsvietenie mm 20 24 22
farba podsvietania zelen éno ANO
Adaptér typ napdjacieho zdroja spinavy spinavy
prid A 25 25
druh puzdra 2éstrékovy ANO
y é napitie vDC 24 24
t pred pretaZ proti - sk 4no ANO
Skatulka podet otvorav [ 4no 6
priemer montéZného otvoru mm 20 24 22
montaZ na panely &no ANO
Kantrolka PWR ZBVB 4no ANO




rozmer montdZného otvoru mm 20 24 22
podsvietenis mm 20 24 22
farbs podsvietania bisla 4no ANC
Pohon chladiaceho stroja hi dBA 35 33
napdjacie napitie VDT 24 24
podet vyvodoy 2 2
Meraé teploty chladiaceho stroja hlinikowé prafily mm 18x18 22x22 ano 20%20
hlinfked ifna doska ANO
Ram hlinikové profily mm 18x 18 22x22 20x20
hiinlkevd montaina doska B dno ANO
Uebné materisly
névod na obsluhu |
-Kapitala ie napitie, jacie zdroje Hadiaclch &
-Kapitola riadiace systémy pre PLC
-Kapitola vstupy a vystupy riadiacich systémov -
-Kapitola stykate a relé v riadiacich systémov
-Kapitola bezpetnostné relé, stop tladidlo
-Kapitola kanfiguracia riadiacict é dno
Fracovny zotit:
- 5x pracovnd liloha
- S5x elektr hnicky schéma zapojenia p j tlohy
- 5x metodika rie$enia pracovnej iilchy ANO
Softvérové vybavenie
Softvérové vybavenie . ]SIMATIC STEP 7 BASICV 15.1 al. ekvivalent dno
Dopini uchddzal
Automatizovani flexibilng montdina bunka-1 ks Oznatenie (vyrobna znatka/model) pontkaného tovaru:
FAS-200
Uchsdaad ) fireh & dyak
Potadované technické p eawyb p Potiadavka | st e "vff"r"" k! o
vyiaduje | o { potadovaného produktu tak, aby bolo moEné postdIf
sa/nevyzaduje splnenie pofiadaviek na dany produkt)
minimum maximum presne sa
Hizyné technické Uidaje -Automatizovani flexibilnd montéZna bunka
Ziakladna charakteristika
Systém poskytuje odborné ékolenie formou simuldcie skutoéného priemyselného montéZneho procesu - ako vyrobnd linka ano ino
Systém sa skladé 'ne z 8 flexibilnyct vch montéinych stanic, ktoré budd zostavovat rézne diely
vytvérajtce spolu mechanizmus otoéného Zapu. éno éno
Podet automati yct 4Znych stanfc ks 8 8
Potet zostdv vyslednej zmontovanej sistavy ks 24 32
Vysledny vyrobok obsahuje prvky: hlinikové zékladfia alebo teleso, loZisko, hriadef, veko, skrutky.
Vietky siéasti pouivané v systéme musia byt v priemyselnej kvalite sno ang
e Jednotlivé p é stanice i otoény hanizmus. RO
o Bre nostunnd mantid disloy na otofnom stals musia bt oou¥itd isdnotlive stanice s ktarieh kaidd wkond iedou fasf éno




” 21 1ad,

MontéZny proces
- z&kladné podévanie /
- zékladné odmietnutie / prevod alebo vyradenle,
- podévanie / prenos logisk,

- meranie / prenos lof(sk,

- hydraulicka lisovacia stanica,

- presun obrobku do hydraulickéha lisu,

ych dkonov:

-vyber/triedenie hriadela,
- odmietnutie / odovzdanie hriadela, ino
- vyber veka,
- odmietnutie / odovzdanie veka,
- davkovanie skrutiek,
- zasunutie skrutky, 5
- robotizované skrutkovanie,
- prenos a vizuéina kontrola,
-od ie po vizud!nej prehliadk
- sklad, .
F - dno
| prvky na vietkycl iciach: janie, el 3 hlinfkovd konstrukcia, ovladdaci panel, blok elektromagnetického
ventilu, 3titky pre kdble, svorky elektrického pripojeni lstory ook, jednotka Upravy vzduchu, riadiaci PLC éno
dno
Systém monitorovania a zberu dét
» Spolu so systémom dodand aplikicia pre dohfad nad vykondvanym procesom
= Aplikdcia je otvorend a umoZiuje zmenu alebo Implementdciu daliich projektov (spravcu alarmov, editor sprav, grafika 4no
atd.). 4no
Struktira ap||kéc|e je pristupnd pre kaZdd stanicu z hlavnej obrazovky. Obrazovka aplikicie pre katdd spi fskd stanicu
bsahuiji ledovné scasti:
« kldvesnica: vritane tlafidiel "$tart", "stop", "auto / man” a "reset",
« zohrazenie alarmov generovanych v kaZdej stanici, naprikiad ned k vzduchu, ned k surovin, vypnuté stanice a
porucha stanice, 4na
* stanica synoptickej obrazovky zahffiujlica rézne moduly stanice, ktoré umoZfiujd proces vykondvany v kaZdej stanicia
kaidy z pohybov v redlnom Ease, ktoré maju byt sledované na dialku.
» stanica pre generovanie portich. Modul je vyt Y Sy ger ia portich, schopny generovat min. 15 porich
kti ych hanickymi spi i. Tento systém je umiestneny vnitri uzamknutej skrinky. sno
» Systém je dodany spolu so softvérovymi licenciami pre riadenie min. 50 premennych a licencif run-time pre min. 2 hodiny 4no
nepretriite] prevédzky. ino _
3D simulaénd aplikécla
- UmoZiuje simulovat, riadif a dohliada€ na skutoény ¥ proces z virtudlneho prostredia
- ZloZené zo softvérovych aplikacil, ktoré budd zahﬁ’na( 3D modely redinehe procesu. 4no dno
KaZdé aplikdcia obsahuje funkcie:
- kompatibilita so simulagnym softvérom v automatizaénych aplikdcidch.
- nezévislé akno s 3D modelom.
- nezavislé okno s ki icou a ovtidacimi prik 1R
- pristup k prog i editoru ého virtudineho PLC zodp iného za riadenie pohybov 3D modelu.
- pristup k stolu symbolov vo virtudlnom PLC.
- pristup do kni#nic a do simutaéného panelu pre komponenty v ike, elektr ike, hydraulike,
zlektrohydraullke 3 slektrotechnike dno
Poéet licencil v sade - pre jeho pouitie spolu so simulaénym .
softvérom pre automatizaéné aplika pocet 2
Daltie poladavky k dod: a sfunké | Dodanie na miesto realizd éno éno
MontaZ éno dno
{Osadenie zariadenia, Zapojenie zariadenia, ie
y . dno
zariadenia) dno
Dopini uchadzat
MODULARNA VYROBNA LINKA UREENA PRE VUKL AUTOMATIZACIE -1 ks et i e P ) L e
FMS-200
- R 2wyt Uchidzatom pontiknuté p: {uchédzal uvedie ku kaldej
e 4 L4 In¥la had # i bandh Arilrnn & 0




- » | 4 L4 g
wiadule | o dastnosti pofadovaného produktu tak, aby bolo moEné postdié
. ) sa/nevyZaduie spinenie pofiadaviek na dany produkt)
r presna sa
Zakladné charakteristika
» Modulérna vyrobnd linka zameran4 na rozvoj vedomost( a zruénostf pofadovanych priemyselnou praxou a odréZajlica
modernt priemyselnd realitu.
» Hlavnym zameranfm systému musi byt vyufitie pr kych a elek kych prvkov a senzariky, dalej vyuiitie 4no
hydraulickych zariadenl, robotiky, elektrickych linedrnych pohonov, riadenie pomocou systému PLC Siemens $7-1500 al.
ekvivalent, vizualizécif SCADA al. ekvivalent, ger ie a odstran iie portich a dalsie funkcionali ano
pracovné stanice,
modulédme spojené
. 8 8
medzioperaénym
Poget stanlc dopravnikom
Sirka pracoviska m 0,9 0,9
Pripojenie v 220-240 /AC 220-240V
Pripojenie MPa 0,50-0,7 0,6
4500x2000
mm (vratane 4500%2000 (vratane dopravnikov)
Rozmery dop fkov)
Samostatne aj
moduldrne ne aj moduldme pi &
Funk&nost stanic prepojené
Pohyb mont j zostavy uloZenej na enej palete bude po vyrobne] linke zabezpedovat medziopera&ny dopravnik .
Ka#d4 stanica vybavend vlastnym PLC
Celd vyrobnd linka riadené nadradenym PLC s moZnostou vizualizicie éno
Jednotlivé pracoviskd spolu komunikujd cez nadradeny riadiaci systém po priemyselne] zbernici Profinet al. ekvivalent. ano
MoZnost g t a odstraiiovaf chyby s p ) manudtu ano dno
Funkénost zariadenia:
» simulovaf sériovi vyrobu montéZnej zostavy
» aktivne ovplyviiovat vyber jednotlivych montéZnych komponentov dno
» modifikovat parametre vyslednej montéZnej zostavy
* moZnost zad ia a sled: ia aktudlne nakonfigurovanych sigastf pomocou vzdialeného PC 4no
Saéastou dodavky:
* programovacl SW
* moZnost vizualizécie systému na vzdial PC
« elektro a pneu dokumentécla 3
na
« Glohy prip é k zadavaniu $tud
« manudl pre hladanie chyb
« zaskolenie obsluhy v trvan( min. 3 hodiny
» ufivatelskd podpora h éno
Obsah jednotlivych stanfc:
 Zisobniky jednotlivych ych dielov,
= mechanizmus kontroly spré ti zaloZenia a pripadné ia alebo vyradenie nasprivne orientovanych vstupnych e
dielov
« kontrola sprévnosti zaloZenia a kontrola vyberu spravneho dielu m4 byt zabezpecend pomocou réznych typov senzorav
|(senzory indukéné, kapacitné, Inkramentdine, magnetické, tlakové, podtlakové] s mofnostou vizualizécie. éno




Suéast zostavy:

o karuselovy manipulétor pre zakladanie alebo montéZ s moZnostou identifikacie spravneho dielu,

op ické a elek ické prvky, jednoginné, dvojéinné valce, valce s vedenim a kyvne pohony,
« manipuldci vikuaa
= hydraulické zariadenie,

+ Eerpadlo s frekvenénym menicom,

* 5-0s0vy robot,

o sklad hotovych wrobkov sa zakladan/m pemocou elektropohonov,
» medzioperagné pésové dopravniky,

» PLC s pripojovacim kablom,

himadial

dno

® progr i softvér

* Modul vyt ¥ & na g ie portch, schopny generovat min. 16 pordch aktivovanych mechanickymi
splnadmi. Tento systém musf by? umfestneny vnGtri uzamknutej skrinky.

o Skoliaci a vyugbovy systém navrhnuty tak, aby vyhovoval po¥iadavkdm vyuky a Skolenf ych na rozvoj
2ruénosti poZad wch priemyselnou praxou a uk | moderni priemysein( realitu.

& KaZd4 stanica vyb 4 PLC riadi jednotkou (sl ), systém ako celok md byt koordinovany dalSou PLC riadiacou
jednotkou {master). Systém m4 obsahovat zbernicu Profinet al. ekvivalent na sériov( ko iu a nahraditelny akoukofvek
inou $tandardnou zbernicou a PLC jednaotkami od réznych vyrobcov.

« Vyrobok zostavovany linkou mé byt zloZeny min. 2 5-tich réznych dielov, tak, aby bolo moZné zostavif a 24 réznych
kombinacif. Vyrobok mus( byt montovany na palete, kaZd4 paleta musi byf jednoznagne identifikovana {oznadend) aby bolo
mo#¥né automaticky sledovat jednotlivé vyrobky.

 Min. 6 pracovisk ma byt vybavenych zariadenim pre generovanie chyb tak, aby studenti mohli zévady odhalit a odstrénit.

« KaZdé stanlca musl umoZiiovat &innost skupiny cca 3 $tudentov.
« lybavenie jednotlivych stanic musf byf kompletne dené a

. (

d

daf prilozenej dok rtécii.

PoZiadavka na jednotlivé stanice

Stanica 1: VloZenie zékladne
- jednoginné a dvojéinné valce, hanicky a elektricky oviddané ventily, vakuum,
- kontrola sprévneho vlofenia wrobku.

éno

Stanica 2: VloZenie loZiskéd
- dvojéinné valce, kyvne pohony, Gchopné hlavice, mechanicky a elektricky oviddané ventily, meranie polohy
{Potenciometricky snfmag),

- viiber 2 min. dvoch &rok loZisk.

Stanica 3: Hydraulické zalisovanie
- hydraulicky obved, dvojéinné valce, kyvne pohony, vikuum, elektricky oviddané ventily,

- frekvenfnt manif nre dadenis serazity

Stanica 4: VloZenie hriadefa

- dvojéinné valce, kyvne pohany, Gchopné hlavice, elektricky avlddané ventily, vAkuum, rozi3enie vyrobku {snimace
induktivne a kapacitng), rotadny std,

- kontrola viacerych parametrov sG€asne.

éno

Stanica 5: VloZenie krytu
- dvojéinné valce, kyvne pohony, chopné hlavice, elektricky ovlddané ventily, vakuum, rozlEenie vyrobku, rotaény sto!
{snmaZe induktivne, | itné, f lektrické), meranie polohy (valec s odmeri; polohy), detekcia materidlu,

I : . ; ialoy

dno

Stanica 6: VloZenie skrutiek
- dvojéinné valce, Gchopné hlavice, elektricky ovlddané ventily, optické snimace,
= nolahovac] stél ore paletu

éno

Stanica 7: Zaskrutkovanie skrutiek
- S-osovy robot, SW programovanie (program pre PC a ,touch panel”).

éno

Stanica 8: Ukazka skladu
- elektropohony {os x-y), vakuum, dvojéinné valce.




| 5aZastou dodévky musf byt minimélne:

Podet stanfc

montdZne stanice

- programavac( SW,
- vizualizagny SW {moZnost monif la a oviédanie systému z nadradeného PC),
- dokumentdcia k systému,
-sp é Glohy pre ri 4no
-~ matarisly pre vyutbu delené samostatne pre Studentov a utitelov (skriptd, vyukovy SW, simulaéné SW atd'),
- doprava a indtalacie systému,
- kolenia pracovnikov (1 tyZder),
- trvald podpora pri pouivani systé 4no
3D simulaéné aplikécia
- Umoifiuje simulovaft, riadit a dohliadat na skutoény automatizovany proces z virtudlneho prostredia 5
- Zlofena zo softvérovich aplikécil, ktoré budy zahffiat 3D modely redineho orocesu dno
KaZd4 aplikdcia obsahuje funkcie:
- kompatibilita so simutaény ftvérom v izagnych aplikécidch
- nezdvislé okno s 3D modelom,
- nezévislé okno s k& icou a ovladacimi prikazmi, 4no
- pristup k prog: editoru ho virtudlneho PLC zodpovedného za riadenie pohybov 3D modelu,
- pristup k stelu symbolov vo virtudlnom PLC,
- pristup do kniZnfc a do simulagného panelu pre kemponenty v p ike, elel ike, hydraulike,
|elektrohvdraulike a elektrotechnike dno
Potet licencii v sade - pre jeho pouitie spolu so simufagnym
: & amlileg et podet 8 s
softvérom pre &
Simuldtor obsahuje aplikicie:
-vloZenie z4kladne,
- vloZenie loZiska,
- hydraulické zalisavanie, ino
- vloZenie hriadela,
-vloZenie krytu,
-vloZenie skrutiek,
- zaskrutkovanie skrutiek. éno
Dalsie po¥iadavky k dod: a sfunké zarlad Dodanie na miesto realizaci 4no ano
Monté 4no dna
{Osadenle zariadenia, Zapojenie zariad N 4no
zariadenia) 4na
Dopinl uchédzat
AUTOMATIZOVANA MONTAZNA BUNKA-1 ks Oznatenie (vyrobné znatka/model) ponikaného tovaru:
SMC MAS200
AR . ., » Uchédzalom pondknuté p {uchadzat uvedie ku kaZdej
- avy = wyiaduie polotke/p hod ffunk litu poniikaného produktu, t.j.
opis viastnosti pofadovaného produktu tak, aby bolo moiné posidit
sa/nevyladuje Inenie potiadaviek na dang produkt)
minimum presne sa
Zakladna charakteristika
* Systém poskytuje odborné Skol formou simulécie sk ého pri Inéh aZneho procesu - ako vyrobna linka
» Systém sa skladd z automatizovane] monté2nej bunky, ktord bude zostavovat rézne diely tvoriace spolu mechanizmus 4no
otacania
ano
Automatizované 5 5




Vlastnosti stanic:

4 stanice vykondvaju proces zésobovania pre urgiti zlozku a priliehaju k piatej, s prenosovym a vkladacim systémom, ktory
prenesie diely z jednej stanice do druhej, zostavi a rozostavl ich. Minimélne:

- stanica na zdsobovanie zdkladne,

- montéZna stanica veka,

- montéZna stanica hriadela,

éno
- polohovacia stanica veka,
- prekladacia stanica.
Stanice je mo¥né odobraf zo ému a p t na nich v au émnom refime. KaZd4 stanica md vyékovo nastavitefné nohy
akiby.
Systém je dodany so sadou dok ie, ktora obsahuje ndvod a prakticki prirugku. 5
no
Vysledny vyrobok ohsahuje prvky:
« hlinfkova zékladfa alebo teleso,
» |oZisko, éno
« hriadef,
* vako ano
Proceduraina stanica a prisluSenstvo
* Zasob ie 23kladne, detekeia a vysunutle nesprivnej &asti vwyrobku, stanica vrd PLC
* Funkela stanice spoéfva v podévani dielov a ich odoberani, ak nie sii v sprévnej polohe. 4no éno
* Pouité majd byt diely s rozmermi cca. 50x50x30 mm z eloxovanéhe hlinikového bloku s otvorom v hornej &asti, priemer
max. 32 mm a dalZf otvor v spodnej &asti, priemer max. 28 mm, ktory bude poufity na detekciu, &i je poloha sprévna alebo sno
nie. 4no
* Vyrobok sa bude f na extrud j hlintkovej zakladni s rozmermi min. 820 x 550mm umiestnenej na vyikovo
nastavitefnej hlinfkovej konstrukeil. V hiinfkovom profile budii vyfrézované 8,5 mm drafky umoZujdce pevné ukotvenie 4no
| prislufenstva na zékladni. Prislusenstvo musi avat minimélne 2 nasledovnich modulov: éno
Jednotka pre Gpravu vzduchu:
mus{ obsahovaf ruzné avlddanie 3/2 ventilu, filtra a reguldtora tlaku s manometrom. &no ano
Ovlédacia klavesnica:
musf obsahovat zelené tlagidlo Start, éervené tladidlo stop, tlacidlo reset s poruchovym svetlom a zapnutie / vypnutie a
manudine / ické spinad 4no ano
Modul podévata dielov:
Tento modul musf mat gravitaény podévad, v ktorom budd eloxované hlinfkové €asti ulofené na sebe, takie ked je spodnd
East odobraté, zvySok sa gravitsciou posunie. NajniZiia Zast bude posunutd pomocou pneumatickéhe valea, ktory sa bude
riadit tladnou silou prispésobenou velkosti dielu. Indukény detektor bude I T, Ze diel sa nachddza v sklade.
Komponenty v tomto module musia mat nasledujice charakteristiky:
o Skiad ia | ita: minimdine 10 dielov.
o Pohony:
1x dvojéinny pneumaticky tlagny valec, min. zdvih @16 a 200 mm, sa 3krtiacimi ventilmi a poiatoénymi a koncovymi spinaémi
polohy a riadeny jednym elektromagnatickym ventilom 5/2.
o Senzory:
2x ické jazyckové spinat
1x indukény detek dno 4no
Modul pre overovanie polohy
kontrolny prvok naskrutkovany na koniec piestnice, ktord bude vioZend do otvoru na hornej strane eloxovanej hlinfkovej
Zasti, over, & Je diel v sprévnej polohe. Komponenty v tomto module musia mat nasledujice charakteristiky:
o Pohony:
1x dvojéinny pneumaticky valec, min. zdvih 312 a 50 mm, sa 3krtiacimi ventilmi a &mi k &nej polohy. Ovlad
jednym elektromagnetickym ventilom 5/2.
o senzory:
| 1x automatickd iazdkevd spinad 4no ano




Modul posunutia

Po [ polohy el ého hlinikového dielu ho tento modul premlestnldovykladacreho priestoru. Diel bude posunuty
pneumatickym valcom, ktory pohdria tlaénd jednotku prisposobent éha hiinfkového dielu. K yv
tomto module budd mat nasleduj harakteristiky:

o Pahony:

1 x pneumaticky valec, @25 a 200mm zdvih, sa Skrtiacimi ventilmi a spinaémi kone&nej polohy. Oviida sa jednym
elektromagnetickym ventilom 5/2.

o Senzory:

1 automaticky jazyZkovy spfnaé

ano ane
Modul pre vyradenie nespravnehao dielu
Ak modul pre overovanie polohy zistl, Ze eloxovany hlinfkovy diel nie je v spravnej polohe, tento modul vysunie diel pomocou
pneumatického valca na rampu z nerezovej ocele, aby dréha zostala priechodnd bez prekaiok pre ostatné diely. Komponenty
v tomto module bud maf nasledujtce charakteristiky:
o Pohony:
1 jednoginny vysivac! valec, max. {310, zdvih max. 15 mm, sa krtiacim ventilom. Ovladanie jednym 3/2 elektromagnetickym
ventilom.
éno dno
Stanica pre generovanie portch:
Modul musi byt vybaveny systémom generovania porich, schopny generovat min. 16 pordch aktivovanych mechanickymi
spinagmi. Tento systém musf byf umiestneny vnitri uzamknute;j skrinky. 4no dno
Elektricky ovlddaci panel:
Vietky pneumatické hadizky a elektrické kdble musia byt riadne oznaéené na oboch koncoch. Elektrické a pneumatické
ovladanie potrebné pre prevadzku manipula&ného zariadenia v samostatnom refime bude zahrnuté na ploche stanice s
nasledujuicimi sigastami:
¢ elektrické pripojovacie svorkovnice s jacii pom a kéd ym I/O,
o blok elektromagnetickych ventilov,
o 1x 24VDC/60W napajanie,
o 1x riadiace PLC, naprogramované pre ovlidanie modulu s min. 9 digitainymi vstupmi, 5 digitalnymi vystupmi pripojenymi k
hardvéru,
o priemyseind komunikécia cez Standardné Ethemet al.ekvival hranie pre kor kaciu s ostatnymi modulmi.
ano ano
Umiestnenie veka, stanica vritane PLC
Funkciou stanice mé byt prenos dielov z vychodiskovej oblasti do pi ého priestoru prisaviek. PouZity dlel musf
byt vyrobeny z el ého hlinika valcového tvaru s priechodnym otvorom s priemerom max. 15 mm tak aby sa po
umiestnen( na vykladacej ploche do otvoru mohol umiestnif &ap z nerezovej ocele s mendim priemerom. ano ina
Vyrobok sa musi zostavovaf na d ej hlinfkavej zdkladni s rozmermi min. 720x550mm umiestnenef na vyskovo
nastavitelnej hlinfkove] kan3trukeil. V hlinfkovom proﬁle majii byt vyfrézované 8,5 mm draiky umofujdca pevné ukotvenie
prisluSenstva na zakladni. Prislus musi p dvat minimalne 2 nasledovnych modulov: ano ino
Jadnotka pre dpravu vaduchu:
Musf obsahovaf ruéné ovlidanie 3/2 ventily, filtra a regulétora tlaku s manometrom. 4no v
Ovlddacia klavesnica:
Musl obsahovat zelené tlaéidlo 3tart, éervend tla¢idlo stop, tladidlo reset s poruchovym svetlom a zapnutie / vypnutie a
ruéné / automatické spinace cyklu. ano ino
Modul prenosu dielov:
Musl p 4vat z dvoch vzdjomne prep ych valcov. Vakuovy senzor alebo spinaé signalizuje, Ze v polohe poddvada je
¢ast. Komponenty v tomto module musia maf nasledujiice charakteristiky:
o Pohony:
- Horizontélne:
- dvojéinny pneumaticky valec, zdvih max. $15 a 100 mm, sa Zkrtiacimi ventilmi a spfnaémi podiatoénej a koneénej polohy.
Ovlédanie bistabilnim elektr ickym ventilom 5/2.
- Vertikalne:
- dvojéinny pneumaticky valec, max. @10 a zdvih, sa $krtiacimi ventilmi otagok a spinagmi pogiatogne;j a k &nej polohy.
Ovlédanie jednym elektromagnetickym ventilom 5/2
o Upevriovacie rameno: 3x B8 vikuové prisavky, s vikuovym ejel Ovlédanie jednym 3/2 elektr ym
ventilom.
o Senzory:
- min. 4x automatické jazy&kové spinate,
- min. 1x vystupny podtlakovy spina PNP dno ano




Stanica pre generavanie portch:

Modul bude vyb: Y sy g ia portich, schopny generovat min. 16 porich aktivovanych mechanickymi
solnasmi Tento svetém musi byl umiestnend vodtrl uramknutei skonky. éno ino
Elektricky ovlddacl panel:
Vietky pneumatické hadiZky a elektrické kdble musia byt riadne oznagené na oboch koncoch. Elektrické a pneumatické
avléddanie potrebné pre prevadzku manipulaéného zariadenia v samostatnom refime bude zahrnuté na ploche stanice s
nasledujdcimi sigastami:
o elektrické pripojovacie svorkovnice s napajacim vstupom a kédovanym /0,
a blok elektromagnetickych ventilov,
o 1x 24VDC/60W napéjanie,
o 1x riadiace PLC, naprogramované pre ovlddanie modulu s min. 9 digitdlnymi vstupmi, 5 digitdlnymi vystupmi pripojenymi k
hardvéru.
o grismyselnd kamunikécis cer Standardng Etharnat al skvivalant rozhranie ore komunil@ciu s ¢mi madul dno ino
VioZenie lofiska, stanica vratane PLC
+ Funkciou stanice mé byt prenos ¢asti z vychodiskového priestoru do pracavného priestoru pomoacou vnitorného
lichopného zariadenia. Tieto k y musia byt zh é 2 nerezove| ocele.
« Diel poutity v tejto stanici bude lofisko umiestnené vo vykladacej oblasti, osaditelné na éap z nehrdzavejlicej ocele s
mendfm priemerom, ne# je vnitorn{ priemer lo¥iska. ) dno 4no
Vyrobok sa musf £ na extrud j hlinfkove] z&kladni s rozmermi min. 720x550mm umiestnenej na vyikovo
nastavitelnej hlinfkovej konstrukcii. V hlinfkovom profile budi vyfrézované 8,5 mm draZky umoZujlice pavné ukotvenie
prislus na zékladni. Prislu§ bude avat minimélne z nastedovnych modulov:
4no ino
Jednotka pre dpravu vzduchu:
Musf obsahovat ruéné oviddanie 3/2 ventily, filtra a reguld tlaku s om.
4no ano
Ovlédacia klavesnica:
Musi obsahovaf zelené tlagidlo Start, Eervené tlagidlo stop, tladidlo reset s poruchovym svetiom a zapnutie / vypnutie a
rufné J automaticks sninafe vkl éno dno
Modul prenosu dielov:
Musf obsahovat rotaény icky pohon s pnet ickym dct ym zariadenim na konci upevii ieho ramena.
Fotobunka signali: e v polohe podévaka je &ast. Sicasti v tomto module musia mat nasledujdce charakteristiky:
o Pohony:
1x pneumnaticky rotaény pohon:
dvojity hreberi a pastorok, max. @25, uhol max 1802 sa skrtiacimi ventilmi. Oviddanie alekt: : ilom 5/3.
o Upeviiovacie mmeno:
Pneumaticky Gchopné hlavice s dvomi éefustami s paralelnym otvéranim, Ovlddanie jednym elektromagnetickym ventilom
5/2.
o Senzory:
- min. 3x automatické jazytkové spinate,
- min. 2x fotobunka éno éno
Stanica pre generovanie portich:
Modul bude vybaveny systémom generovania pordch, schopny generovaf min. 16 pordch aktivovanych mechanickymi
splhagml. Tento systém musf byt umiestneny vnatri uzamknutej skrinky. 4no ino
Elektricky ovlddaci panel:
Vietky pneumatické haditky a elektrické kable musia byf riadne oznagené na oboch koncoch. Elektrické a pneumatické
ovlidanie potrebné pre previdzku manipulaéného zariadenia v samostatnom refime bude zahmuté na ploche stanice s
nasledujlcimi stiéastami:
o elektrické pripojovacie svorkovnice s napéjacii a kéd ym /O,
o blok elektromagnetickych ventilov,
0 1x 24VDC/60W napéjanie,
o 1x riadiace PLC, naprogr pre ovladanit Julu s min. 9 digitél I vstupmi, 5 digitaInymi vystupmi pripajenymi k
hardvéru.
o priemyselnd komunikécia cez $tandardné Ethernet al.ekvivalent rozhranie pre komunikdciu s ostatnymi modulmi dno éno
Vlioienie hriadela, stanica vritane PLC
Funkciou stanice musf byf prenos &asti z vychodiskovej oblasti do p ého priestoru. Tieto kemponenty budi zhotovené
2 &astf vyrobenych z nerezovej ocele. Pohyb bude rotaéne linedry, s Gchopnym zariadenim.
Poudity diel musi byt vyrobeny z eloxovaného hlinfka, priemeru max. 14 mm a vyiky max. 41 mm, osaditelny na cap z
hrd. juce] ocele s &/m priemarom, ne# je vndtorny priemer lofiska. Sho o




Zllad.

Vyrobok sa musi € na extrud j hlinfkovej i s rozmermi min. 720x550mm umiestnenej na vy$kova
nastavitefne] hlinfkove] konstrukeii. V hllnlkcvom proﬁle maju byt vyfrézované 8,5 mm drazky umolujlce pevné ukotvenie
prislusenstva na zékladni. Prislufenstvo musi pozostdvat miniméine z nasledovnych modulov:

4no dno
Jednotka pre Upravu vzduchu:
Musl obsahovat ruéné ovlidanie 3/2 ventily, filtra a regulétora tlaku s manometrom. ino ino
Ovlédacia kldvesnica:
Musi obsahovaf zelené tlagidio ¥tart, ervené tlatidlo stop, tlagidlo reset s poruchovym svetlom a zapnutie / vypnutie a
ruéné / automatické spinage cyklu. 4ho dno
Meodul prenosu dielov:
Musf obsahovat rotaéne linedrny pneumaticky pohon s pnet ickym Gchopnym zariadenfm na koncl upeviiovacieho
ramena. Fotobunka signalizuje, Ze v polohe podévada je £ast. Sutasti v tomto module musia mat nasledujlce charakteristiky:
o Pohony:
Kompaktny linedmy a rotagny valec, max. @32, zdvih 25 mm, sa $krtiacimi ventilmi a po&iatognymi a koncovymi spinaémi
polohy zdvihu pri linedrnom pohybe a 02 a 180 ° pri rotaénam pohybe. Ovlddané dvoma samostatnymi 5/2
lek ickymi ventil
o Upevfiovacie rameno:
Pneumatické (ichopné zariadenie s dvoma &efustami s paralelnym otvaranim. Ovlddanie jednym elektromagnetickym
ventilom 5/2.
o Senzory:
- min. 4x automatické jazy&kové spinade,
- 2 polovodigové at ické spinaé
- min. 2x fotobunka
dno éno
Stanica pre generovanie puruch
Modul bude vyb Y sy ger ia portch, schopny generovaf min. 16 porich aktivevanych mechanickymi
spinadmi. Tento systém musl byt umiestneny vnitri uzamknutej skrinky. 4no $no
Elektricky ovlddaci panel:
Vietky pneurnatlcké hadi¢ky a elektncké kéble musia byt riadne oznagené na oboch koncoch. Elektrické a pneumatické
1ad: potrebné pre prevadzku r pulaéného zariadenia v samostatnom reime bude zahrauté na ploche stanice s
nasledujicimi sdéastami:
o elektrické pripoj ie svorkovnice s napdjacii a kéd ymi/0,
o blok elektromagnetickych ventilov,
0 1x 24VDC/60W napdjanie,
0 1x riadiace PLC, naprogramované pre ovlddanie modulu s min. 9 digit&lnymi vstupmi, 5 digitdlnymi vystupmi pripojenymi k
hardvéru.
o pri Ind ikdcia cez dardné Ethernet al.ekvivalent rozhranie pre k ikéciu s ostatnymi modulmi dno ino
Pneumatickd stanica na prenos dielov, vratane PLC
Funkciou stanice musl byf prenos Zastl medzi stanicami pre montéZ a d Z otoéného hani a synchronizaciu
k ikacie medzi ovlddacimi prvkami ostatnych stanfc. T4to stanica musl spracovévat nasledujice &asti:
» [oZiskd,
o hriadele,
¢ veko. &no éno
vyZkovo nastavitefnej hlinikovej kon3trukeii. V hlinfkovom profile maji byt vyfrézované max. 8,5 mm drézky umoifiujice
pevné ukotvenie prislufenstva na zékladni. Prislu3 musl_p avat minimélne z nasledovniich modul éno éno




Modul pre manipuléciu s dielmi Gchopnym zariadeni)

Tenta madul pre manipuléciu s dielom sa musi skladaf z dvoch kar kych osf pohdfianych dvoma ky
h i, s k manipuléciou pneumatickym tchopnym zariadenim, ktoré upina sdéasti, ktoré majG byf manipulované
na kajiej strane, s &elustami prispdsobenymi velkosti tychto Zasti.
o Pohony:
- Horizontélne:
- dvojéinny valec, zdvih max. @20 a 150 mm, sa $krtiacimi ilmi a spfnaémi poiatoZnej a kone&nej polohy. Ovlddant
jednym elektromagnetickym ventilom 5/2,
- Vertikdlne:
- dvojéinny valec, zdvih max. @15 a 50 mm, sa Ekrtiacimi ventilmi a spinaémi poéiatoénej a k ¢nej polohy. Ovlad:
Jjednym elektromagnetickym ventilom 5/2,
o Upevii ie rameno: P| k hopné hlavice s dvomi &elustami s paralelnym otviranim. Ovlddanie jednym
elektromagnetickym ventilom 5/2.
o Senzory:
- automatické Jazyékové spinade, ino S
Modul pre manipuléciu s dielmi vnitornym dchopnym zariadenim.
Tento modul pre manipuléciu s dielmi sa musi skladat z dvoch kartezidnskych osl pohéfianych dvoma pneumatickymi
pohonmi, s koneZnou manipuldciou pneumatickym ichopnym zariadenfm, s éefustami prispésobenymi velkosti tychto dielov.
o Pohony:
- HorizontéIne:
- dvojginny valec, zdvih max. @20 a 150 mm, sa Skrtiacimi ventilmi a spinaémi pociatognej a koneénej polohy. Ovlad
jednym elektr icky ilom 5/2,
- Vertikélne:
- dvojéinny valec, zdvib max. B15 a 50 mm, sa $krtiacimi ventilmi a i podiatoénej a k polohy. Ovlid:
jednym elektromagnetickym ventilom 5/2,
o Upeviiovacie rameno: Pneumaticky uchopné hlavice s dvomi éefustami s p |nym otvaranim. Ovladanie jednym
elektromagnetickym ventilom 5/2.
o Senzory:
- automatické jazytkové spinade,
- Ix vystupny podtlakovy spinaé PNP
dno ano
Modul pre deliacu dosku
Tento modul musi byt poutity ako alternativny rotagny pohonny systém, tak, Ze s kaZdyrn rotaénym pohybom bude vopred
urdity po&et stupfiov. Za tymto GZelom musi byt pohéafiany pnet ickym valcom s oscilaénym pohonom a dalSimi striedavo
sa pahybujicimi valcami. Pre overenie polohy deliacej dosky sa poufije ¢itaZka &iarovych kédov.
o -Pohony:
- Dvojtinny valec, 2dvih max. #25 a 40 mm, sa Skrtiacimi Imi a spinatom | &nej polohy. Ovlddanie jednym
elektromagnetickym ventilom 5/2,
- Dvojéinny upinacie valec, 2dvih max. #16 a 10 mm, s armatdrami. Ovlddanie jednym elektromagnetickym ventilom 5/2,
- Dvojéinny upfnacie valec, zdvih 316 a 10 mm, so skrutkovanim. Ovl4ddanie jednym elektromagnetickym ventilom 5/2,
- Dvojéinny valec s vodenim, @12 a zdvihom, sa 3krtiacimi ventilmi a spinagom koneénej polohy. Ovlddanie jednym
lek gneticky lom 5 /2.20 mm
o Senzory:
- automaticky spinac, typ Reed,
- &ltatka Eiarovych kédov
4no dno
Jednotka pre Gpravu vzduchu
Musi obsahovat nasévaci vzduch s jednotkou pre dpravu vzd s filtrom, reguldtorom tlaku, manometrom a ruénym
ventilom.
éno dno




Riadiaci modul a skrinka (master)

V zamknutej skrinke je umiestneny ovlddacl panel stanice. K dispozicii musia byt tladidl&, vratane: tladidla Start, stop a reset,
manudlny / automaticky spfnaé, indikitar poruchy, hlavny spfnaé a schvélené tlagidlo nddzovéh ia. Vo vnitri musia
byt nasledujice komponenty:

- 1x 24VDC/60W napajanie,

- magneto-tepelny spinad,

- 110-240VAC 50 / 60Hz jednofézové pripojenie.

Vetky pneumatické hadiZky a kdble musta byt rladne oznatené na oboch koncoch.

Elektrické a pneumatické oviddanie potrebné pre previdzku manipulaéného zariadenia v samostatnom refime bude zahrnuté
na ploche stanice s nasledujicimi sGéastami:

o elektrické pripojovacie svorkovnlce s napéjacim vstupom a kédovanym {/0,

o blok elek kyek ,
ano 3no
Distribuény modul
Této stanica musi maf dosku v dolnej &asti, aby umoZnila distribiciu elektrickej siete, stlaéeného vzduchu a ki ikagnej
siete do véetkych stanic. Vzduchové, napdjacie a komunikagné spojenie buddi mat pristupné usporiadanie pre ufahéenie
ia s prislu§nymi pripejeniami stanfc.
ano ano
Stanica pre generovanie porlich
Modul musf byt vyb ¥ systémom g ia portich, schopny g € min. 16 portdch aktivovanych mechanickymi
spinaémi. Tento systém musi byt umiestneny vnutri uzamknutej skrinky.
o 1x riadiace PLC, naprogramované pre ovlddanie modulu s min. 9 digitdlnymi vstupmi, 5 digitalnymi vystupmi pripojenymi k
hardvéru.
o priemyselnd k ikdcia cez dardné Ethernet al.ekvivalent rozhranie pre k ikdciu s ymi modull
éno ino
Robotizovana stanica na prenos dielov, vratane PLC
Funkeiou stanice musf byt prenos éasti medzi stanicami pre montaZ a demontaZ otocného mechanizmu a synchronizéciu
komunikécie medzi ovlddacimi prvkami ostatnych stanic. T4to stanica musi spracovévat nasledujice asti:
* loZiskd,
« hriadele,
= veko.
4no dno
Vyrobok sa mus| t na extr j hlinlkovej zékladnl s rozmermi min, 720x400mm umiestnenej na vy3kovo
nastawtefne] hlinfkovej konStrukeii. V hllnikovom profile maji byt vyfrézované max. 8,5 mm dréZky umoZujlce pevné
ukoty [us na zdkladni. Prislus musi p 4vat minimdlne z nasledovnych modulov:
ano ano
Jednotka pre upravu vzaduchu
Musi obsahovat nasavaci vzduch s jednotkou pre dpravu vzduchuy, s filtrom, 14 n tlaku, a ruénym
ventilom.
4no dno
Roboticky modul
Tento modul pre manipuliciu s dielom sa musi skladaf 2 robota s dvoma pneumatickymi Gchopnymi hlavicami, ktoré drZia
diely, s ktorymi m4 byt manipulované, zostavuje a d ja otoény h Is. ano e
Pri Iny robot s riadi: jednotkou a vyuébovym boxom
obsahuje hlavné &asti:
o 6-osové robotické rameno
o riadiaca jednotka robota,
o teaching Box,
o 2x ichopné hlavice pre manipuldciu a montéZ dielov,
o riadiaca stanica {master),
V uzamknutej skrinke musf byt umiestneny ovlédaci panel stanice. K dispozicii musia byt tiagidla, vratane: tlagidla Start, stop
a reset, diny / icky spinag, indik poruchy, hlavay spinaé a schvélené tlagidlo nid } via. Vo
vnitri musia byt nasledujiice komponenty:
o 1x 24VDC/60W napdjanie,
o Magneto-tepelny spinac,
o 110-240VAC 50 / 60Hz 1ednofézove pripojenie,
o Elektrickd pripoj ie svork s napajaci a kéd ym /0.
Mmmmmummmwwmmh ano ana




Distribuény modul

Této stanica musf mat maf dosku v dolnej &asti, aby umoinila distribiciu elektrickej siete, stladengho vzduchu a
komunikadnej siete do vietkych stanlc. Vzduchové, napéj ak ikaéné spoje majd pristupné usporiadanie pre
ufahéenie spojenia s prisluSnymi konektormi stanlc.

o 1x riadiace PLC, naprogramované pre ovlddanie modulu s min. 9 digitdlnymi vstupmi, 5 digitélnymi vystupmi pripcjenymi k
hardvéru.

o priemyselna komunikécia cez $tandardné Ethernet al.ekvivalent rozhranie pre k ikéciu s ostatnymi Jul
4no Ano
Dozorny systém zberu tdajov
Spolu so systémom musi byt dodana aplikdcia pre dohlad nad vykon&vanym procesom. T4 musf byt otvorend a umoZiiovat
zmenu alebo imp! 4ciu dalich projek (spréveu alarmov, editor sprév, grafika atd.).
Strukttra aplikicie musf byf pre kaZdu stanicu pristupni z hlavnej obrazovky. 5 i
no no
Obrazavka aplikécie pre kaZdu spracovatefskd stanicu musi obsahovat minimal ledovné siéasti:
» kidvesnica: vritane tladidiel "3tart", "stop", "auto / man" a "reset",
» zobrazenie alarmov generovanych v kazdej stanici, hlavne ned. k vzduchu, ned k surovin, vypnuta stanice a
porucha stanice,
« stanica synoptickef abrazovky: zahfiia rézne moduly stanice, ktoré umoZiiuju proces vykondvany v kaZdej stanici a kazdy z
pohybov v redlnom Zase, ktoré maiji byt sledované na dialku. éno no
Musl byt dodany spalu so softvérovymi licenciami pre riadenie min. 5¢ premennych a licencif run-time pre min. 2 hodiny
nepretriite] prevadzky. dno ino
3D simulatnd aplikécia
« Umo#fiuje simulovaf, riadif a dohliadat na skutoény automatizovany proces z virtudlneho prostredia
« ZlaZeni zo softvérovych aplikécil, ktoré budd zahfiat 3D modely redlneho procesu. 4no ind
Kaidé aplikacia obsahuje funkcie:
- kompatibilita so simulaénym softvérom v automatiza&nych aplikaciach.
- nezévislé okno s 3D modelom.
- nazavislé okno s kla icou a ovlddacimi prik
- pristup k programavaciemu editoru vstavaného virtudlineho PLC zodpovedného za riadenie pohybov 3D modelu.
- pristup k stolu symbolov vo virtuélnom PLC.
- pristup do kniZnic a do simulacného panelu pre komponenty v pneumatike, elektrop ike, hydraulike,
elektrohydraulike a elektrotechnike. 4no ino
Simulacia vyrobného procesu na automatizovanej monté2nej bunke ma pozostavat z nasledovnych siast(:
- zdsobovacia stanica,
- zasunutie loZiska,
- stanica pre vlofenie hriadela,
- stanica pre umiestnenie veka,
- prestupové stanica. &no 4io
Pocet licencii v sade - pre jeho poutitie spolu so simulaénym
ftvérom pre #né aplikdci podet X
Dalsie pofladavky k dod: a i iadeni Dodanie na miesto realizéci 4no 4no
MontéZ éno éno
{Osadenie zariadenia, Zapojenie zariad: N:
zarfadenia) dno dno
ﬁeplnl NEaak
Roboticks linka -2 ks Oznaéenie (vyrobnd znatka/model) pondkaného tovaru:
edukatnd sada DOBOT
Potad é technické awyh [ Poladavk Uchidzatom pon(knuté p e (uchédzat uvedie ku kaZdej
vyZaduj loke/p u hodnatu/funk litu kaného produktu, t.-
sa/nevyZaduje | opis i { potad ého produktu tak, aby bolo moiné posidif
n presne sa spinenie pofladaviek na dany produkt)
PoZadované viastnosti
Sada min 3 ks robotickych zariadeni, 2 dopravnikov a 1 kolajidta, ktoré méiu p t ne alebo v synchroni; m
refime s moZnostou oviidania z jednej op j stanice prostrednictvam WIF| alebo metalického pripojenia éno ANO




| Simuldcia vyrobnej linky s mo¥nosfou linedrneho p ia pred aj robotickych zariaden( v celkovej dlzke cm 400 400
| materidl Hlinikovd zliatina 8061, InZiniersky plast ANO
rozsah pohybu 4 smerovy pohyb v 4 smeroch
hmatnost zdvibaného abjektu kg 0,3 0,5 0,45kg
dosah ramena cm 30 30
poziitujuce porty - vrdtane USB, BT, WIFI ks 12 12
MaoZnost ovlddania 2 PC, mobilu, lnym ovlddaom, alebo hlasom dno ANO
Maznost prog fa pomocou ovlddania rukou 4no ANO
MoZnost vizudtneho programovania prostrednicty { ho prograr h h faind ANO
Potad & pristu3
vymenitelné moduly na vyk ie réznych dkonov s predmetmi vrétane 3D tlade a gravirovania ks 5 5
cm 70
zarfadenie na postvanie predmetov alebo robotickych zariadenl po drdhe so samostatne programovatelnym pohonom 75
sada senzorov vritane senzorov na rozpoznavanie hlasu, farby a obrazu, LED indikatory ks 3 3
ndplh pre 3D tla&are {filament) kg kg 0,5 0,5
sada vypinadov dno ANO
kabelaz 4no ANO
bezpeénostné okuliare 4no ANO
Siny ovlddagd 4no ANO
manuél a vid udl v slo jazyku 4no ANO
Celkovy rozmer robotického pracoviska na podstavel cm 120x240 115 x 225
nﬂ:’" PN
natenie (vyrobna z 'model) pontikanéh £
Robotické rameno -7 ks Oznatenie (vyrobna znatka/model) pontikaného tovaru
DOBOT Magician
Po¥ad é technické p awyb I P PoZiadavka Uchédza&om poniiknuté p: {uchadzag uvedie ku kakdej
vyiaduje poloZke/parametru hodnotu/funi litu pondkaného produktu, t.j.
safnevyZaduje | opls vi i potad ého produktu tak, aby bolo moiné posudit
minimum L presne sa spinenie pofiadaviek na dany produkt)
Poad T =
Robotické rameno bude slGZif na simuliciu pohybov naprog wch PLC Jeho ie a
preverovanie moZnych chyb ktoré budd demonstrované na praktickych ukazkach. MoZnost naprog! ia fyzickych
ukonov pri technickych demonstricidch a Glohéch na automatizéciu procesov, ako je manipulécia s predmetmi, ich
uchop ie, otd&anie a premiestii e, T dvanie podla velkosti, tvaru a farby, presné odmeriavanie, farebné
oznadovanie, popisovanie parom, afalebo laserom, 3D tlag, automatické meranie fyzikilnych veliéin, miesanie, presypanie a
prelievanie sypkych materidlov a tekutin. dno ANO
potet osf ramena os 4 4
rozsah pohybu ramena mm 310 330 320
presnost opakovania pohybu mm 0,2 0,2
moZnost pripojif k PC pomocou USB portu, Wifi modulu a Bluetooth modulu 4no ANO
Ty Joysticku a mobilného telef o ANO
Kliedte éno ANO
|prisavka s kompresorom éno ANO
laserova gravirka s vykonom mw 500 500
nadstavec pre 3d tlaé éno ANO
d na plsanie perom dno ANO
senzor na rozpoznavanie pohybu rik ano ANO
Adaptér 12 12
Softvér pre prog e stavebnice v kéd jazyku Python alebo Industry 4.0 al. ekvivalent a pomocou opakovani 4no ANO

Dopinfuchédzat ]




Robotizované pracovisko s robotmi -1 ks

Oznadenie (vyrobnd znatka/model) pontukaného tovaru:

ABB IRB14050, ABB IRB 1100
Po¥adované technické parametre a vybavenie p Poziadavka Uchédzatom pondknuté parametre (uchidza€ uvedie ku kaldej
Zaduj loZke/p hod ffunk titu pondkaného produktu, t.j.
sa/nevyZaduje | opis vi: { poiad ého produktu tak, aby bolo mo¥né posidit
r presne sa splnenle pofiadaviek na dany produkt)
Zostava robotizovaného pracovisks musl obsahovaf ik
bilna bunka s kolab robotom s riad. (kontrolérom) podporujicim $iraki $kalu zhernic, kamerovych a senzorowych ks 2 2
ks 2
bilna bunka so 6- ym rob B (kontrolérom) pedporujicich Sirokd $kélu zbernic, k ycha ych 2
mobilna bunka s dopravnikom, pripojitefné ku k jkolvek stanici so 6 Vi k ks 1 1
mobilné karuselova bunka, nd ku ktorejkofvek stanici so & t ks 1 1
bmedzené licencie na si softvér ks 100 100
Popis bunky s kolaborativnym robotom:
» kolaborativny robot
« kolaborativny uchopovat so servomotorickymi prstami, integ| ym ejek pre moi! kuového uchop I 4no
* integ| 4 kamera pre k fu kvality, napr. pre navidzanie robota, riadeny priamo robotickym riadenim,
« mobilny stdl z hlinikovych profilov s platfiou pre uplnanie réznych edukativnych pomécok ANO
pstava robotizavandho pracaviska musi obsahovat minimét
Potet osl ks 7 7
pogumované telo éno ANO
hmotnost ke 9,5 9,5
zrychlenie TCP m/s2 11 11
Inost 4%e na podiahu/std, na stenu (z boku), alebo na strop (dole hlavou) el ANO
opakovand presnost mm 0,02 0,02
nosnost kg 0,5 0,5
itdcia ruky vefkosti dospelého muza éno ANO
$nost prog o blokového prog . ne e
vietky robotické riadenia (kontroléry) musla obsahovat néstro] pre kyb ickd ochranu ano ANO
vietky robotické riadenia (k léry) musia obsah néstroj pre sledovanie predik j Gdriby dno ANO
éno
bunka s robotom musi byt pripojitefnd k ym bunkém, kde sa d& wytvorif pragram pre koncept celistve] linky ANO
do kolaboratfvneho robota musi byt moZnost doplnif aj funkeiu pokroZllej bezpeZnosti = monitorovanie robota v priestare nadradenym 4
bezpe&nostnym systémom no ANO
dotykovy displej s funk 4Zania ob ky, podfa toho ako Je otoZend oviddacia jednotk ¥ pridévania alebo adok " N
potas behu prevadzky 8
nosnost robota kg 4 4
dosah robota m 0,58 0,58
hmotnost robota kg 22 22
opakovan presnost mm 0,01 0.01
privod stlaeného vzduchu ano ANO
podet signalov pre horné rameno 12 12
riadenie (kontrolér) s kybernetickou ochranou ano ANO
kongtrukeia z hlinikovych profilov s pracovnou platiiou s rastrom mm 95 105 100
zévit pre upfnanie eduk h deok, pripravkov M5 M7 M6
bunka musf obsah dut bezp pre précu s kry fm , alebo mus( by€ moZnost predné dvere vystavit a aktivovat 5
aktivne b é prvky (t y skener at bariéra) a tak 1] princip kooperainého p isk s




Dalsie poFadované vi ip
 jeden z rozmerov buniek nesmie p
« dvarny priestor so irkou 1000mm

« Zasovo neobmedzend siefové licencia simulaéného softvéru pre offline/online programovanie,

L P

if 990mm pre pi danej bunky cez

* minimélne pre 100 uZfvatelov, softvérovy néstroj s mo# ndvrhup isk a riadenia p virtudinej reality éno
» prepojovacl dopravnfk pre spojenie vietkych pondkanych buniek pre vytvorenie konceptu
« celistvej linky
o ka?d4 z buniek musf splfiat dostupné bezpetnostné normy
 tkolenie b M i a tkolenie z&kladného p ia danych pri Inych rob v imal rozsahu 40 hodin Ano
Dglnf Py
Vertikélne obrébacie centrum s kolaborati obotomELlks Oznaienie (vyrobnd znatka/model) ponikaného tovaru:
VMC640 + kobot
14 F TOOTEOEST UVEDTE KO Raroe]
el etk awyb | 0 Pofladavl polozke/p hod ffunk fitu ponikaného produktu, t.J.
- = -k = re opls viastnosti pofadovaného produktu tak, aby bolo mo¥né posidit
minimum _presne sa/nevyfaduje gl patiadaviek na dany predukt)
‘Poladované technické parametre vertikéineho obribacieho centra:
fnacia plocha stola mm 780x400 800x500 300x450
poéet T-draZok podet 3 3
¥rka mm 18 18
pozd f!nv pohyb os ~ X mm 600 750 640
prieény pohyb os =Y mm 400 550 4560
vertikdlny pohyb os -2 mm 400 600 510
zatafenie stola kg 400 400
kufel hlavného vretena 1S0 SK 40 ANO
otazky plynule regulovatelné ot/min. 8000 8000
posuvy (X-Y-Z) m/min. 25/25/25 35/35/35 30/30/25
presnost polohovania mm 0,01 0,01
presnost opakovania polohovania mm 0,005 0,005
sutomaticks vymena nastrojov s dvojlinnou rukou 4no ANOD
poéet ndstrojov 24 24
£as od upnutia k upnutiu sek. 25 2,5
max. viha ndstroja v zasobniku ndstrojov kg 6 &
potreba stlafendho vaduchu bar 6 &
t stroja kg 4500 3800
m ry Py )
linedrne valivé vedenia vo vietkych osiach 4no AND
digitdlne AC-servomatory HEIDENHAIN (aiebo ekvivalent) vo vietkych osiach 4no ANO
linedrne absolitne odmeriavanie vo vietkych esiach éno ANO
leskopické kovové krytovanie vedenl osl XY, Z dno ANO
kompletné chladi iadenia, chiadenie vratana, nddri na chiadiacu emulziu ano ANO
kb viful i privymena i ino AND
ické mazanie linedmych vedenl tukem, nia clejom ano ANO
preumaticky systém uplnania ndstroja 4no ANO
asynchrénny motor vretena s minimalnym vwkonoem 5.5 kW [51) 4no ANO
plné krytovanie stroja 4no ANO
Elankavy dopravnik triesok s vafiou na triesky éno ANO
riadiaci systém HEIDENHAIN TNCS40 (alebo skvivalent) vratane min, 15" farebného monitora ano ANO
riadiaci systém musi byf 100% kompatibilny s programovacimi stanicami, ktarymi je Skola ui 4no ANO
ruéné koliesko éno ANO
osvetlenie pracovného priestoru LED osvetlenim 4no ANO
pinacie prvky rozvédzada od réznych vrobcov, (SIEMENS, Schneider, Finder ...} 4no ANO
SW priprava pre pripojenie 4. osi A dno ANO
3D-dotykova bezdrd sonda na lea ie abrobkov 4no ANO
bezdrdtova sonda na meranie a kantrolu nastrojov ano ANO
& | SW a HW vyt ie stroja pre spolupricu s kolaborativnym rabotom ano ANO
phet ky zverék do pracovného priestoru vratane pneumnatického rozvodu 4no ANO
ké otviranie dverf vertikdineho obrdbacieho centra s optickou bezpe&nostnou zdvorou 4no ANO




nosnest robota na ramene kg 6 [
dosah robota mm 900 911
pak 18 prasnost poloh via mm 10,03 10,02
siitasfou dodavky musi byt cyklus na vkladania a odoberanie nbrobku 2 pracovného priestoru vertikdlneho obribacieh ano ANO
robat musi byf jednoduche odpojitelny od stroja tak, aby sa dal v budienost! poudif na samaostatni vyuébu programovania ano ANO
Prisludenstvo robota:
. ivne feluste éno ANO
programaovacl panel robota éno ANO
automatické otvaranie dveri vertikilneho obrabacieho centra s aptickou b & £ ano
ANO
samostatné zékladria robota, tak aby robot mohol byt adpojitefny od stroja ano ANO
robot musf byt pripojeny k stroju cez kenektory dno ANO
Dopinf uchadzat
: - - ; Oznaéenie (vyrobnd znatka/model) ponukaného tovaru:
Programovacie pracovisko pre vyuéby programovania CNC obrabacich strojov -12 ks (v / )p
. Programovacie stanice HEIDENHAIN + PC
Poiad é technické p e a vyb dnotka p Poiiadavk Uch#&dzatom pondknuté parametre (uchidzat uvedie ku kaide)
yZaduj loZke/p hod ffunk litu ponikaného produktu, t..
safnevyzaduje | opis vi i poiadi ého produktu tak, aby bolo moEné posidit
minimum maximum presne sa splnenle pofladaviek na danyj produkt)
Technické Epecifikicia a doZeni
PC s operaZnym systémom WINDOWS 10 al. ekvivalent bit 84 Bdbit
Integrovana pamat RAM ) 10GEDDR 32GB
55D disk s kapaditou GB 256 GB + 1TB HDD 256GB+1T8
Procesor Intel Core {7 4790 al.
ekvivalent 7
GHz 3,6 4 36
procesor s podporou virtualizdcie ano éno ANO
vefkost monttora “ 24 24
rozli&enie monitora FHD 1920 x1080 1920x1080
i 1000:1 1000:1
mys, Wavesniza 4no éno ANO
Etharmet port éno éno ANOC
USB 2.0 port 6x ano éno (]
USB 3.0 port Ax 4
Graficks karta GB 2 2
DVI, DisplayPart, COM Port 4no 4no ANO
operalny systém WINDOWS 10 al. ekvivalent bit 64 W11 64bit
viatky robotické riadenia (k léry) musia obsah néstroj pre sled: ie prediktivne;j itdriby
U LT i ]
* Moi Pprogr ia minimalne pre 4 typy riadiacich é beZne pouZivanych vo virobnych firméch
« kldvesnica musf byt rovnak4 ako na $tandardnych ebrabacich strojoch
» pln4 grafick4 simulacia pre vy programy
» programovanie pomnocou cyklov s pihou grafickou padporou (kompatibiiné s HEIDENHAIN Dialog, smarT.NC al. ekvivalent}
» podpora DIN/ISO progr i
« pind podpora programovania v 5-osiach a v naklonenom stradnom systéme 4
« podpora siistrunickych operécii na obrabacom centre no
» cykly pre vyrobu ozubenych kolies
 funkcia importu DXF formétu z CAD
. importu a ia prog 20 3 ych CAD/CAM
* SW musi byf inStalovany vo VirtualBox al. ekvivalent
« slovensky dialdg ANO
Programavac] SW pre viufbu stistrufenia;




* Mo progr pre 2 typy riadiacick & beine p vo wyrobnych firméch
+ plna graficka slmuléda pre vytvorené programy
* prog: p klov s plnou g podporou (k ibilné s DIN PLUS, smarT.TURN al. ekvivalent)
» podpora DIN/ISO prog) 4no
» plna podpora programovama stistruhov a sdstruZnickych centier pre osi X,Z,B,Ca ¥
« moZnost importu a 20 h CAD/CAM saftware
© SW musi byt Indtalovany vo VirbuaIBox al. ekvivalent
= slovensky dialég
ANO
ml AR o
3D siiradnicovy meraci stroj s CNC riadenim -1 ks Oznatenie (vyrobné znaéka/model)_ ponikaného tovaru:
SF 87 CNC snimacia skenovacia sonda SP25M
Pofadované technické parametre a vyt i Jednotka parametra Po¥iadavk Uché&dzatom pondb ép {uchidzak uvedie ku kaZdej
vyZaduje pololkalpanmetru hod| ffunk litu pontkanéh dukty, t.j.
sa/nevyZaduiji opis vi d ého produk mk aby bola moiné posadit
minimum maximum presne sa sglgenle poHadaviek na dany produkt]

Technické Specifikécia a zioZente::
Otvarend kon3trukda stroja 2 troch strén bez siiasti pohonu ano ANO
Prevédzka stroja bez potreby stlaZeného vzduchu 4no ANO
Linedrne vedenie vo vietkych oslach 4no ANO
vedenia osf X a Y kompletne zakrytované proti pésobeniu prachu 4no ANO
Ovlddaci pult s moZnosfou prepinania smeru posuvu stroja v zavislosti na obsluinom mieste 4no ANO
CNC riadenie a PCintegrované v stroji éno ANO
Automatick# kompenzédia teploty pre stroj a vyrobok 4no ANO
Rozsah merania 3D meracieho zariadenia - os X mm 800 800
Rozsah merania 3D meracieho zariadenia - os Y mm 690 690
Rozsah merania 3D meracieho zariadenia - os 2 mm 700 700
Davolend chyba merania v priestore um 3,9 um + (L/300), 3,9 pm + (L/300),
Dovalend chyba merania v priestore SO 10360-2 1SO 10360-2
Rychlost 30 mm/s 500 500
Zrychlenie 3D mmy/s2 1200 1200
ViyTka stroja vratane pridavku na montad mm 2500 2900
CNC riadend indesovatend otoéna hlava ano ANO
Krok indexovatelne] hlavwy * 7,5 dno 7.5
Potet poldh indexovatelfng] hiavy ks 700 700
Moduldrna snimacia sonda na bodové snimanie 3 & dlne skenovanie AnD
(V] [ aroy p CAD modelu a aj ber modalu ANO
Meranis a whod ie valnych plich, bodov a keiviek ANO
Natftanie CAD formdtu STEP, IGEZ,I;/DA Fs2, e
Databankovy systém uklad: h dét, wisledk h prog ano ANO
Mo druhe] ho softvéru pre offline progi na riadi; PC potas i ano AND
Protokalovanie v slovenskom jazyku 4no ANO

k hrani ieho softvéru v sl jazyku 4no ANO
Doprava a poistenie na miesto uréenia ano ANO
Indtaldcia u zékaznika 4no ANO
Kalibrécia u zakaznika 4no ANO
Zagkolenie obsluhy ano ANO

Miesto a ditum vypracovania: v 3ali, difa: 09.06.2023
Meno a priezvisko, podpis oprévnenej osoby, pe¢iatka: In}
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