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1. Utel
Tieto TP su ufené pre investora, generalneho projektanta, dod@xatsubdodavatev
Akékol'vek odchylky od tychto TP vyZaduju pisomny suhfagestora. Vyber naterovych
systémov a technologickych postupov nandSania saykada’ pri zoH’adneni
konkrétnych podmienok gas vyroby a udrzby otevych konsStrukcii s diadom
na poziadavky ochrany Zivotného prostredia, zdra\bazpeénosti. Pri aplikacii nateru
je nutné dodrzapodmienky uvedené v technickom liste. Pri aplikbéterov musi bt/
teplota podkladu min. 3 °C nad rosnym bodom a tapd&olia nesmie klestitpod +5
°C. Pre verzie naterov so zimnym tuzidlom aplikaggéerov poth parametrov

uvedenych v technickych listoch vyrobcu.

2. Kvalifikacia
VSetky pouzité naterové latky musiatm@eukazanu zhodu v zmysle aktualnych
poziadaviek legislativnych predpisov. Dodavateory realizuje aplikaciu naterovych
latok na ockoveé konsStrukcie musi lfytechnicky a personalne vybaveny tak, aby bol
schopny vykonawaprace dobre a odborne. Prace, ktoré vyZzadujsi\agbraz mézu hy
vykonané iba osobami, ktoré maju kvalifikaciu ai loektifikované a preskolené.
Uvedené plati za predpokladu, Ze medzi zainteresoniestranami neboli dené ziadne
d’alSie dohody. Personal ma fririmerané poznatky o Skodlivosti naterovych 1§bo&
zdravie, o rizikach, o pouzivani ochrannych poméaaknaterovych latkach a ich

spracovani.

3. Uprava povrchu pred abrazivnym &istenim
Upravované povrchy maju pred vlastnou povrchovaavipu siat’ poziadavky STN
EN ISO 8501-3 a STN EN ISO 12944-4. Odstfanastnotu, olej, vazelinu, soli a iné
mechanické nastoty vhodnou odbornou metédou (nafistenie organickym
rozpu§adlom, emulzngistenie a iné) pdé STN EN ISO 12944-4. Po pouZiti vodou



rozpustnyckistiacich materialov (emulzii) je potrebné povrahykoréeni
Cistenia oplachntidostaténym mnozstvongistej vody a v pracach pokmva’ az po

dékladnom vysuSeni povrchu.

. Abrazivne é&istenie

Povrch abrazivnéistit’ na stupg minimalne Sa2 %2 pdd STN EN ISO 8504-2 a STN
EN ISO 12944-4 pri pouZiti ostrohranného abrazigastaténou zrnitosou na
dosiahnutie poZadovaného profilu upravovaného paneéistiaci abrazivny material méa
spinat’ poziadavky pre kovové materialy gedSTN EN ISO 11124 alebo nekovové
materialy potla STN EN ISO 11126.Abrazivny material m& bisty a bez zngéstenia,
ktoré by bolo Skodlivé pre nater. Po abrazivrigsteni povrch musi byzbaveny véne
prilrnavého prachu, gestoty a zvySkov abraziva. Niéstenie je moZzné pouzivysava,

metlicky alebo prudistého stldeného vzduchu (bez oleja a vihkosti).

. Kvalitativne naroky na naterové hmoty

Na (ely tychto TP je mozné pouzvyhradne naterové latky uvedenych generickych
typov v skladbe a hrdbkach uvedenych v zadani.kRyS&iterovée latky uvedené v tychto
TP su dvoj a viac zlozkoveé. JednozloZzkové natefatkdy nie je pripustné pouZzi
Objemova susSina pre natery na baze polyuretanpox@aov rozpustnych v rozpteadle
musi by vySSia ako 55 %. Pred samotnou aplikaciou njéepotrebné vykornapasové
naterytazko dostupnych miest, ako su napr. rohy, uhhypynagné zvarové Svy, Skary,
spatné tienené plochy, hlavy nitov a skrutiek &asove natery sa vykonavaju vyhradne
Stetcom (valek je zakazany) pre kazdu vrstvu zvoleného

naterového systému naterovou latkou zvolenéhométho systému. VSetky naterové
latky pouZzité v jednom néterovom systéme maji\pyobkami jedného vyrobcu.

Ak prvy zakladny nater nie je v priebehu lehoty godedajucej materialno-technickym
poziadavkam vyrobcu chraneny nasledujdcou vrstrausi sa tento predialSimi

pracami prekontrolovaz H’adiska jeho vhodnosti ako povrchu kvalifikovanym
odbornikom. Prvy nater, ktory uz nie je poubitg ako zakladny nater, sa musi odstiani
a nanovo nani¢#s Rovnako sa musi postupavared naneseniwialSich vrstiev, pokia
doSlo k prekréeniu maximalnych intervalov medzi natermi stanownyyrobcom.

Pred kazdymalSim naterom sa musia spracované plochy doklagiegtopripadne
ocistit’ tak, aby ako povrch bezchybne vyhovovali diedSie natery.

Zivotnog’ a ochrannadinnog’ naterového systému bude maximalna, ak sa budu



aplikova’ vSetky vrstvy naterovej latky. VSetky naterovétwyamusia vykazova
rovnomerny povrch, bez pérov, kraterov, bublin,esow (stekancov), zvrasnenia,
pomaragdovej kory, prasklin, at. a vykazové predpisané miniméalne hribky suchej
vrstvy. Kazda nanesena vrstva nateru musiji@ynotna vo farbe a lesku. Predpisané

farebné odtiene, hlavne pre posledny kryci natemssia presne dodtza

6. Likvidacia odpadu.
Odpad po abrazivnofisteni je potrebné pdid miestnych okolnosti (prevadzkové
pomery, poveternostné podmienky'aate’nog’ leSenia a pod.) v primerany¢hsovych
intervaloch zachyti zhromaZzdi a odstrani (zhodnoti’ alebo odstrari) tak, aby
nevzniklo Ziadne Skodlivé fazenie Zivotného prostredia. Odpad po abrazivEisteni z
mineralnych alebo kovovych, jedno alebo viachdsgme iténych brazivnych
materialov je potrebné zatri¢dako ,odpady z abrazivnych materialov, ktoré obgahu
nebezpené latky". S takto zatriedenym odpadom treba zaabzi pod’a prislusnych
miestnych legislativhych predpisov. Odpad po abremhcisteni sa musi skladovaa
medziskladke aZz do predloZenia povolenia na odstiiénToto je potrebné redpokld@da
v popise vykonov. Odstranenie odpadov po abraziwistani je potrebné zatla
Specializovanym likvidenym firmam. Zhotovité je povinny okrem poZadovanych
sprievodnych a preberacich dokladov pisomne vo mbjddrme preukazalplné
odstranenie (koré@é spracovanie) odpadu po abrazivrigsteni likvidainou firmou

s medziskladkou a Specializovanou firmou na likeidadpadu zo syntetickych farieb.

Pouzité materialy:

STN EN ISO 9223 (03 8202) Korozia kovov a zliaiorozna agresivita atmosfer.
Klasifikacia, stanovenie a odhad (ISO 9223: 20IPN &N ISO 8501-1 (03 8223)

Priprava ockovych podkladov pred aplikaciou naterovych latggodobnych vyrobkov.
Vizuélne posudzovaniéistoty povrchuCag’ 1: Stupne kordzie a stupne pripravy nenatretych
ocd’ovych podkladov a o¢evych podkladov po celkovom odstraneni predchadaaju
naterov

(ISO 8501-1: 2007) TP 068 Protikorozna ochrand@mogch konstrukcii 6 STN EN 1ISO
8501-2 (03 8223) Priprava dowych podkladov pred nanesenim néaterovych latok a
podobnych vyrobkov. Vizualne hodnotexistoty povrchuCag’ 2: Stupne pripravy
natieranych od@vych podkladov po lokalnom odstraneni predchadietiinaterov (ISO
8501-2: 1994)

STN EN ISO 8501-3 (03 8223) Priprava meych podkladov pred nanesenim naterovych
latok a podobnych vyrobkov. Vizuélne posudzovaiseoty povrchuCag’ 3: Stupne
pripravy zvarov, reznych hran a inych pléch s pboxymi kazmi



(ISO 8501-3: 2006)

STN EN ISO 8501-4 (03 8223) Priprava meych podkladov pred nanesenim naterovych
latok a podobnych vyrobkov. Vizuélne posudzovaiseoty povrchuCag’ 4: Zasiatoiny stav
povrchu, stupne pripravy povrchu a stupne korozie

V spojeni s pouzitim vysokotlakového vodnéhal(iSO 8501-4: 2006)
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