KUPNA ZMLUVA

uzatvorena podl'a § 409 a nasl. zakona ¢. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik a § 3 ods. 2 zakona
¢. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov (d’alej len ,,zmluva") medzi tymito zmluvnymi stranami

I.

Zmluvné strany
Kupujuci:
Nazov: Nitriansky samospravny kraj
Sidlo: Razusova 2A, 949 01 Nitra
Zastipeny: doc. Ing. Milan Belica, PhD., predseda
ICO: 37861298
DIC: 2021611999
Bankové spojenie:  Statna pokladnica
IBAN: SK59 8180 0000 0070 0026 0293

Kupujuci nie je platcom DPH.
(d’alej len ,,Kupujuci)

Predavajuci:

Obchodné meno: MIVASOFT, spol. s r.o.

Adresa : M.R. Stefanika 67/14,927 01 Sala
Zastipeny: Ing. Miroslav Vanco, konatel’
ICO: 36289906

DIC: 2022159667

Bankové spojenie:  VUB

IBAN: SK83 0200 0000 0044 7409 0958

Reg. €. z Obch. registra Okresného sudu Trnava, Odd.: Sro, VI. ¢.: 18335/T
Predavajuci je platcom DPH.
(dalej len ,,Predavajuci")

1I.
Preambula

Kupujuci na obstaranie predmetu tejto zmluvy pouzil postup verejného obstardvania - § 66
zékona €. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v
zneni neskorsich predpisov. Verejny obstaravatel’ rozhodol o postupe nadlimitnym spdsobom
bez vyuzitia elektronického trhoviska.
I11.
Predmet zmluvy a termin dodania

1. Predmetom zmluvy je nakup prevadzkovych strojov, zariadeni, techniky a naradia
vramci projektu: Modernizicia odborného vzdelivania na SOS technickej vo
Vrabloch — Didakticka technika, ktory je schvaleny na financovanie na zaklade vyzvy
OP-P0O2-SC223-2019-47, ich zoznam a podrobna $pecifikacia je uvedena v prilohe ¢. 1
- Specifikacia predmetu zakazky, ktora je neoddelitenou stiéast'ou tejto zmluvy vratane
ich dodavky, montaze a zaskolenia obsluhy a likvidacie odpadov.



. Predavajuci sa zavdzuje dodat predmet zmluvy v rozsahu podla prilohy ¢. 1
tejto  zmluvy v predpisanom mnozstve a podla pozadovanej Specifikacie a v
Standardnej kvalite zodpovedajucej vSetkym technickym normam SR.

Termin dodania predmetu zmluvy je do 6 mesiacov odo diia, kedy kupujuci pisomne
vyzve predavajuceho na dodanie predmetu zmluvy.

Predavajuci sa zavizuje predmet zmluvy dopravit’ do miesta dodania: Stredna odborna
Skola technicka, Ul 1. maja 500, 952 01 Vrable

IV.
Dodacie podmienky

. Kupujuci sa zavézuje tento predmet zmluvy prevziat' a zaplatit’ zain dohodnut cenu
podl’a clanku V.

. Kupujuci sa zavdzuje spolupdsobit’ s predavajicim.

Spolu s predmetom zmluvy budi kupujicemu odovzdané nasledovné doklady :
-danovy doklad

-zarucny list, servisna knizka, prip. ostatné potrebné doklady a manualy
-dodaci list alebo preberaci protokol.

. Pri prevzati predmetu zmluvy podpiSu zmluvné strany prostrednictvom svojich
poverenych zastupcov dodacie listy alebo preberacie protokoly, ktoré budu prilohou
danového dokladu.

Odovzdanie bude vykonané¢ poverenym zastupcom predavajuceho — servisnym
technikom a prevzatie zastupcom kupujticeho-konecného prijimatel’a resp. riaditel'om
organizacie, v mieste dodania v termine na zaklade dohody, najneskér v termine dodania
uvedeného v ¢l. Il ods. 3 tejto Zmluvy. Predavajici je povinny vyrozumiet’ kupujiuceho
(faxom, alebo mailom) o pripravenosti predmetu zmluvy k odovzdaniu - prevzatiu
minimalne 2 pracovné dni vopred.

Predmet zmluvy uvedeny v ¢l. III. tejto zmluvy je splneny jeho prevzatim a podpisanim
dodacieho listu alebo preberacieho protokolu zastupcom kupujiuceho. Na dodacom liste
je predavajuci povinny uviest vyrobné ¢islo dodavaného predmetu zmluvy
(identifikacné znaky) a jeho mnozstvo.

.V pripade, ak kupujici preukazatel'ne odmietne prevziat predmet zmluvy napriek tomu,
ze predmet zmluvy je pripraveny na prevzatie, je splnenie predmetu zmluvy splnené
jeho uskladnenim u predavajiceho. Predavajici bude o tejto skutocnosti kupujuceho
informovat’ pisomne.

. Predavajuci je povinny pri dodani predmetu zmluvy odovzdat’ pouzivatelovi vsetky
doklady nevyhnutné k jeho prevzatiu a pouzivaniu, ako aj doklady uvedené v ods. 3.

Predavajuci vyhlasuje, ze predmet kupy dodavany v ramci predmetu tejto zmluvy je
doteraz nepouzivany a jeho technické a prevadzkové parametre sa zhoduji
s parametrami uvadzanymi ich vyrobcom, predmet zmluvyje novy, prvotriedneho
vyhotovenia a z prvotriednych materialov.



V.
Kipna cena

. Kupna cena bola stanovend dohodou zmluvnych stran v zmysle zdkona NR SR ¢.
18/1996 Z. z. o cenach v zneni neskorsich predpisov a vyhlaskou Ministerstva financii
Slovenskej republiky ¢. 87/1996 Z. z., ktorou sa vykonava zakon Narodnej rady
Slovenskej republiky €. 18/1996 Z. z. o cenach v zneni neskorsich predpisov takto:

CenabezDPH v€: 510 580,00 €
DPH v €: 102 116,00 €
Cenas DPH v €: 612 696,00 €

slovom: Sest’stodvanast’tisicSest'stodevitdesiatSest” eur
Dohodnuté kupna cena je stanovena ako cena v ¢ase podpisu tejto zmluvy.

. Kupna cena je splatna na zaklade danového dokladu (faktary) predavajuceho, ktora
bude kupujucemu odovzdand sucasne s predmetom zmluvy. Faktira musi
obsahovat’ nalezitosti danového dokladu a Specifikaciu ceny. Sucast'ou faktary musi byt
dodaci list alebo preberaci protokol. Lehota splatnosti faktiry je do 60 dni odo diia
jej dorucenia. Pre ucely tejto zmluvy sa za den uthrady povazuje den odoslania
prislusnej finan¢nej sumy z Gctu kupujiiceho na ucet predavajuceho.

.V cene predmetu zmluvy je zahrnutd doprava a vylozenie predmetu zmluvy v zmysle
¢l. 11T ods. 4, montaz a sprevadzkovanie, zaSkolenie obsluhy a likvidacia odpadu.

VI.
MozZnost’ a sposob tdpravy ceny

Kiipnu cenu predmet zmluvy je mozné menit’ vylucne len na zaklade zmien obchodnych
podmienok vyplyvajlcich zo vSeobecne zavaznych pravnych noriem SR, a to formou
dodatku odsthlaseného oboma zmluvnymi stranami.

VIIL.
Moznost’ odmietnut’ prebratie predmetu zmluvy

. Kupujuci si vyhradzuje pravo odmietnut’ prevziat predmet zmluvy z doévodu
nedodrzania akosti, Struktiry alebo mnozstva predmetu zmluvy Specifikované¢ho v
prilohe €. 1, pokial’ sa zmluvné strany nedohodnu inak.

VIIIL.
QOdstipenie od zmluvy

. Ak predavajuci porusi povinnosti ustanovené touto zmluvou, predmet zmluvy ma vady.
Za vady predmetu zmluvy sa povazuje aj dodanie in¢ho predmet zmluvy, ako urcuje
tato zmluva, ¢o zaklada pre kupujuceho dévod na odstipenie od zmluvy.

Kupujici méze odstipit’ od zmluvy, ak dodavany predmet zmluvy nema tie isté funkcné
vlastnosti, ktoré Specifikoval v sut'aznych podkladoch a v prilohe €. 1 tejto Zmluvy, ak



ma pravne vady alebo ak nie je predmet zmluvy dodany v termine podla ¢l. III ods. 3
tejto Zmluvy, ak sa zmluvné strany nedohodli inak.

Odstapenim od zmluvy zanikaju vsetky prava a povinnosti zmluvnych stran z tejto
zmluvy, priCom obidve zmluvné strany st povinné vratit’ si plnenia poskytnuté pred
odstupenim od tejto zmluvy.

IX.
Prava a povinnosti zmluvnych stran

Predavajuci je povinny:

1.

Dodat’ predmet zmluvy kupujiicemu riadne a véas, v pozadovanom rozsahu a mnozstve,
v bezchybnom stave a v dohodnutej kvalite, ¢o kupujuci potvrdi preberacim protokolom
alebo podpisanim dodacieho listu.

Predmet zmluvy zabalit’ alebo vybavit’ na prepravu spdsobom, ktory je obvykly pre
takyto predmet zmluvy v obchodnom styku na jeho uchovanie a ochranu.

Predmet zmluvy podla potreby zmontovat’ a zaskolit’ obsluhu.

Vzhladom ku skuto¢nosti, Ze kiipa predmetu zmluvy, ktory je predmetom tejto zmluvy
je spolufinancovand prostrednictvom Integrovaného regionalneho opera¢ného
programu zo zdrojov EU je predavajuci povinny strpiet’ vykon kontroly/auditu pocas
celej doby platnosti Zmluvy o NFP suvisiaceho s dodavanym predmetom zmluvy a to
opravnenymi osobami na vykon tejto kontroly/auditu a poskytntit’ im vSetku potrebnu
sucinnost’.

Kupujuci je povinny:

1.

Zaplatit’ za predmet zmluvy kiipnu cenu a prevziat' predmet zmluvy v sulade s touto
zmluvou.

Kupujuci je opravneny:

1.

Bez akychkol'vek sankcii odstupit’ od zmluvy s predavajucim v pripade, kedy este
nedoSlo k plneniu zo zmluvy medzi kupujucim a predavajicim a vysledky
administrativnej finan¢nej kontroly Poskytovatela (RO pre IROP) neumoznuju
financovanie vydavkov vzniknutych z obstaravania predmetu zmluvy.

X.
Vyuzitie subdodavatelov

Ak predavajuci pri plneni predmetu zmluvy vyuzije kapacity subdodéavatela/Tov, ktori
si znami, uvedie podiel zakazky, ktory ma v umysle zadat’ subdodavatelom,
navrhovanych subdodavatelov a predmet subdodavok, na vlastné riziko a
zodpovednost, spolu s uvedenim identifikacnych udajov subdodéavatela, v rozsahu
meno a priezvisko, obchodné meno alebo nazov, adresa pobytu alebo sidlo,
identifikacné cislo alebo datum narodenia, udaje o osobe opravnenej konat za
subdodavatel’a v rozsahu meno a priezvisko, adresa pobytu, datum narodenia, funkcia.
Udaje subdodéavatel'a/lov: neuvadza sa



Kazdy subdodavatel’, ktory méa podla §11 ods. 1 zdkona ¢. 343/2015 Z.z. povinnost
zapisovat’ sa do registra partnerov verejného sektora, musi byt zapisany v registri
partnerov vereného sektora v sulade so zakonom ¢. 315/2016 Z.z. o registri partnerov
verejného sektora a o zmene a doplneni niektorych zédkonov, ak sa ma podielat’ na
dodani a splneni predmetu zmluvy. Splnenie podmienok stanovené zakonom ¢.
315/2016 Z.z. sa vzt'ahuje na subdodavatela po celu dobu trvania zmluvy.

Predavajuci je povinny oznamit kupujicemu aktkol'vek zmenu udajov o
subdodavatel'och.

Pravidla pre zmenu subdodavatelov a povinnost predavajuceho oznamit zmenu
subdodavatel’a:

Predavajuci je povinny kupujucemu predlozit pisomné oznamenie o zmene
subdodavatel’a, ktoré bude obsahovat’ minimalne: podiel zakazky, ktory ma predavajuci
v umysle zadat’ subdodavatel'ovi, meno a priezvisko, obchodné meno alebo nazov,
adresa pobytu alebo sidlo, identifikacné ¢islo alebo datum narodenia, ak nebolo
pridelené identifikacné cislo, tdaje o osobe opravnenej konat' za subdodéavatela v
rozsahu meno a priezvisko, adresa pobytu, ddtum narodenia. Zaroven musi byt uvedené
zdovodnenie zmeny subdodavatela, v rozpocte vyznacené polozky, ktoré bude
realizovat’.

Zmena subdodéavatela podliecha pisomnému schvéleniu kupujlicim. Zmenou
subdodavatela sa nevyluCuje, ze mdze dojst ku percentudlnej zmene podielu
subdodavok.

Predavajuci prehlasuje, Ze on, jeho zamestnanci, alebo jeho subdodavatelia su drzitel'mi
vSetkych potrebnych opravneni a kvalifikacii poZadovanych na riadne plnenie predmetu
zmluvy. Pri plneni predmetu zmluvy prostrednictvom subdodavatel'ov je predavajici
plne zodpovedny voci kupujiicemu za véasné a riadne splnenie predmetu zmluvy, akoby
ho vykonaval sam. Cinnost’ subdodavatel'a/Tov sa posudzuje ako ¢innost’ predavajiiceho
vratane zodpovednosti za pripadne vzniknuta skodu.

XI.
Zmluvné pokuty

Pre pripad nedodrzania podmienok tejto zmluvy dohodli zmluvné strany nasledovné zmluvné
pokuty:

a)

b)

d)

Za omeskanie predavajuceho s dodanim predmetu zmluvy je kupujuci opravneny ziadat’
pokutu vo vyske 0,50 % z hodnoty predmetu zmluvy za kazdy den z omesSkania.
Zaplatenim zmluvnej pokuty nezanika narok kupujuceho na pripadnt nédhradu skody.

Za omeskanie kupujiceho so zaplatenim kupnej ceny ma predavajici narok na trok z
omeskania vo vyske 0,05% z nezaplatenej ceny za kazdy denn omeskania.

V pripade poruSenia povinnosti predavajiceho podla ¢l. X ods. 1 tejto zmluvy ma
kupujuci narok na zmluvnt pokutu vo vyske 1000,- eur za kazdé porusenie osobitne.

V pripade porusenia povinnosti predavajuceho podla ¢l. X ods. 2 az 6 tejto zmluvy ma
kupujtci narok na zmluvna pokutu vo vyske 1000,- eur za kazdé porusenie osobitne.



XII.
Prechod vlastnictva a nebezpecenstvo skody na veci

Kupujtci nadobudne vlastnicke pravo k predmetu zmluvy dilom prevzatia predmetu
zmluvy, podpisanim preberacieho protokolu alebo dodacieho listu.

XIII.
Zaruka a reklamacie

Predavajuci zodpoveda za to, ze predmet zmluvy dodany na zéklade tejto zmluvy spina
prislusné kvalitativne parametre a je povinny poskytnut’ nan zaruku. Zaru¢na doba je 24
mesiacov a zaina plynit dnom prevzatia predmetu zmluvy na zaklade
odovzdavajticeho a preberacieho protokolu.

Predavajuci sa zavdzuje vykonavat bezodplatne sluzby zaru¢ného servisu po dobu
trvania zaruc¢nej doby podla bodu 1 tohto clanku a to najmé zabezpecenim vsetkych
potrebnych nahradnych dielov a vykonania opravy predmetu zmluvy na mieste dodania,
ak to povaha veci dovoluje.

Kupujuci je povinny oznamit’ pisomne skryté vady a zrejmé vady nezistené pri preberani
tovaru predavajucemu bez zbytocného odkladu po ich zisteni, najneskor do konca
dohodnutej zaru¢nej doby.

Dodavatel’ je povinny pisomne sa vyjadrit’ k reklamécii najneskér do 10 dni po jej
doruceni. Ak sa v tejto lehote nevyjadri, ma sa za to, ze stihlasi s opodstatnenost'ou
reklamadcie.

Oznamenie o vadach predmetu zmluvy musi obsahovat’ identifikaciu kipnej zmluva a
popis vady alebo popis spdsobu, akym sa vada prejavuje.

Reklamované vady dodavatel’ odstrani na zaklade pisomnej reklamécie objednavatela
v zmysle prislusnych ustanoveni Obchodného zékonnika najneskor do 7 dni po uznani
vady.
XIV.
Spolo¢né a zaverecné ustanovenia

Zmluvné strany sa dohodli na tom, Ze zavézkovy vzt'ah, vzniknuty na zaklade tejto
zmluvy sa riadi ustanoveniami Obchodného zakonnika, nakol’ko ide o vzt'ah subjektov,
ktory spada pod vztahy uvedené v ustanoveni § 261 Obchodného zakonnika.

Zmluvu je mozné menit’ alebo dopliat’ len formou pisomnych a o&islovanych dodatkov
za podmienok ustanovenych v § 18 ods.1 a 3 zakona ¢. 343/2015 Z. z. o verejnom
obstaravani je a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov.

Zmluva je vyhotovena v piatich vyhotoveniach, z ktorych po podpisani obdrzi kupujuci
Styri vyhotovenia a predavajuci jedno vyhotovenie.



Zmluva nadobudne platnost diiom podpisu tejto zmluvy zmluvnymi stranami
aucinnost’ po splneni odkladacej podmienky, ktord spociva v schvaleni verejného
obstaravania Riadiacim organom projektu a naslednym doru¢enim Spravy
z administrativno-finan¢nej  kontroly verejnému obstaravatelovi. V  pripade
neschvalenia verejného obstaravania Riadiacim organom projektu si Objednavatel’
vyhradzuje pravo vyuzit institut odkladacej podmienky a nasledne predmetnd Zmluva
zanika a pozera sa na fiu akoby nebola od pociatku uzatvorena.

Zmluvné strany beru na vedomie, Ze predmetna zmluva je povinne zverejiiovand zmluva
v zmysle §5a zakona ¢. 211/2000 Z. z. o slobodnom pristupe k informaciam a o zmene
a doplneni niektorych zakonov (zakon o slobode informaécii) v zneni neskorSich
predpisov. Zmluvné strany berii na vedomie, ze ak by nedoSlo k zverejneniu tejto
zmluvy v lehote do 3 mesiacov od jej uzavretia, plati, ze k uzavretiu zmluvy nedoslo zo
zakona.

Zmluva sa uzatvara na dobu urcitu t. j. v termine dodania celkového predmetu zmluvy
a vzajomného vysporiadania zavézkov.

Predavajuci sthlasi s podmienkami sutaze urCenymi verejnym obstaravatel'om, ktorej
sa stal vitazom.

Zmluvné strany vyhlasuju, Ze sa so zmluvou oboznamili a s jej obsahom suhlasia, na
znak ¢oho pripajaji svoje podpisy.

Neoddelitel'nou sti¢ast'ou tejto zmluvy je

Priloha ¢. 1 - Specifikacia predmetu zakazky

Priloha €. 2 - Stihrn jednotlivych poloziek projektu s celkovou sumou
Priloha €. 3 - Zoznam subdodavatel'ov, ,,inych 0osob*

V Sali, dia : 23.06.2022 V Nitre, dia 31 08.2022
Predavajuci Kupujuci
Ing. Miroslav Vanco doc. Ing. Milan Belica, PhD.
konatel’ predseda

MIVASOFT, spol. s r.o. Nitrianskeho samosprdvneho kraja



5 Priloha ¢. 1
Specifikacia predmetu zakazky

.| Nazov
.| vydavku

Ponukané technické

Flexibilny
integrova

2.\ ny
2.| montazny

system:
SMC FMS-
200

Systém pre zaistenie odbornej pripravy simuldciou skuto¢ného priemyselného montazneho procesu, vratane
niekolkych technoldgii Priemyslu 4.0. Systém je schopny zostavovat oto¢ny mechanizmus. Softvér pre spravu je
schopny riadit proces vyroby.

Otocny mechanizmus sa sklada z:

- Hlinikova zakladria / teleso.

- LozZisko

- Hriadel

- Veko.

Vsetky komponenty pouZité v systéme su priemyselné.

Pre zaistenie vacsej flexibility sa rézne stanice vediet prispdsobit Sirokej $kéle zostav a odchylkam v materialoch.
Dopravny systém: Modularny prenos:

Dopravny systém sa sklada z prenosovej sekcie spojenej s kazdou stanicou, aby bolo mozné konfigurovat rézne
rozloZenia, zmenit metddy montaze jednotky a zvysit vykon systému. Dopravny systém zahftia technoldgiu RFID
pre sledovanie procesu.

Definicia sucasti modularneho montazneho systému:

SOFTWARE PRE SPRAVU - MNOZSTVO: 1:

Umoznuje uzivatelovi riadit a spravovat systém, ukladat a sledovat vsetky data tykajlce sa procesu. Je
Strukturovany do troch blokov: riadenie, pohyb a dohlad.

Vseobecné vlastnosti: pristup cez internet / LAN, multi-platforma

PROCESNE STANICE:

VSTUPNA STANICA s moduldrnym PREVODOM A PLC - MNOZSTVO: 1.

Funkciou stanice je zasobit zakladru, ktora funguje ako podpera otdéania, a presundt ju na paletu pomocou
znacky RDID umiestnenej v prenosovom systéme. Proces stanice zac¢ina, ako nahle sa paleta zastavi pred
stanicou.

Tato stanica integruje aplikaciu rozsirenej reality.

Stanica sa sklada z tychto modulov: Zakladny podavac, Overenie polohy, Posunutie do bodu montaze, Modul
odmietnutie dielu, VloZenie zakladne do palety, si¢astou tohto modulu je aj vakuovy tlakovy snimac s
protokolom 10-link technoldgie. Tento inteligentny protokol I0-Link umozni vzdialeny pristup a parametrizaciu
senzoru, Inteligentné zariadenie 10-link, Systém zahffa zariadenie 10-link s funkciami Smart, Systém
generovania poruch, Monitorovanie pneumatického systému pre analyzu spotreby a netesnosti, tento modul
zahfna monitorovaci pneumaticky systém spotreby a analyzy netesnosti. Tento modul je vykonany s
nasledujicimi su¢astami a vlastnostami: prietokomer pre sledovanie spotreby vzduchu, dva skrtiace ventily so
spatnymi ventilmi a timié¢mi pre simuldciu uniku vzduchu, elektromagnetické ventily s protokolom 10-Link. Modul
HMI, tento modul integruje rozhranie ludského stroja a aplikacie HMI. UmoZiiuje aktivovat systém detekcie
netesnosti a vizualizovat spotrebu vzduchu. Elektricky ovladaci panel, modularny prenosovy systém

NOSNA A ZASOBOVACIA STANICA s moduldrnym PREVODOM A SIEMENS PLC - MNOZSTVO: 1.

Funkciou tejto stanice je umiestnit loZisko vnutri puzdra uréeného na tento Ucel v zakladni. Tato stanica vie
integrovat aplikaciu rozsirenej reality. Sucastou, ktora ma byt zostavena, bude kovové gulickové lozisko.
Stanica je tvorena vyskovo nastavitelnou hlinikovou konstrukciou rozmere 900x540x900 mm, na ktord budu
namontované sucasti pouzité na vykonanie procesu, ktoré zahfiaju blok regulaénych elektromagnetickych
ventilov v pripade pneumatickych sucasti a bez materidlovej indikacie.

Stanica sa sklada z tychto modulov: modul pre podavanie loZisk, skladovacia kapacita 37 lozZisk, prenos do
meracieho modulu, modul pre meranie vysky, modul vkladania loZisk, simula¢ny systém tesnosti: modul
obsahuje simulaény systém uniku. Tento modul vykondva simuldciu Uniku vzduchu. Systém generovania portch,
modul HMI: vie integrovat rozhranie [udského stroja s aplikaciou HMI. Umoznuje aktivovat systém detekcie
netesnosti a vizualizovat spotrebu vzduchu. Elektricky ovladaci panel, modularny prenosovy systém




ROBOTIZOVANA MONTAZ - DEMONTAZ A SKRUTKOVACIA STANICA s modularnym PRENOSOM A PLC -
MNOZSTVO: 1

Funkciou tejto stanice je skrutkovanie a montaz a demontaz stcasti otacania. Proces stanice zacina, ako nahle sa
paleta s RFID kédom a s oto¢nym mechanizmom vnutri zastavi pred stanicou.

Zmontované diely su hriadele s priemerom 14,6 a vyskou 41 mm a viecka, ktoré sa zmestia do hriadela.

Stanica je tvorenad vyskovo nastavitelnou hlinikovou konstrukciou s rozmermi 900x540x900 mm, na ktoré su
namontované prvky, ktoré tento proces vykonavaju.

Elektricky panel bude vpredu, z ktorého bude stanica ovladana. Bude instalovany magneticko-tepelny spinac.
Zahfna ovladaciu klavesnicu s nasledujucimi tla¢idlami a indikatory: tladidla Start, stop a reset, nepretrzity / jedno
cyklovy voli¢ a odpojovaci spinac, certifikované tlacidlo nudzového zastavenia a vystrazné svetlo poruch. Na
jednej strane stanice je jednotka Upravy vzduchu, ktora sa sklada z 5um filtra s regulatorom tlaku, manometra,
ruénym odvzdusriovaci ventil 3/2.

Stanica sa sklada z tychto modulov: ukladanie ¢apu a viecka, ma uloZisko pre 3 ¢apy a 3 viecka, robotické
nastroje, rameno robota a ovladace, tento modul bude tvorit kolaborativny robot s poziciou 15 pokrocilych
bezpeénostnych funkcii, s uZitoénym zatazenim 3kg, dosahom 500mm, 6-osi, modul HMI, elektricky ovladaci
panel, modularny prenosovy systém, sa sklada z hlinikovej prenosovej sekcie spojené so stanicou, aby bolo
mozné konfigurovat rézne usporiadania, menit spdsoby montaze jednotky, drzat a identifikovat typ dielu na
palete a zvysit G¢innost systému. Pohony a senzory su ovladané komunikacnou zbernicou

AUTOMATICKA SKLADOVACIA A EXPEDICNA STANICA s moduldrnym PREVODOM A PLC - MNOZSTVO: 1.
Funkciou tejto stanice je automaticky ukladat a odosielat hotovy vyrobok. Proces stanice zacina, ako néahle sa
pred stanicou zastavi paleta s RFID kédom a zostavou vnutri. Ako nahle je paleta opat volna, moze byt pouzita v
novom cykle. Zostava, ktord ma byt skladovana, bude oto¢ny ¢ap tvoreny eloxovanym hlinikovym blokom o
rozmere 65x65x32 mm s otvorom v hornej ¢asti, priemerom. 32 mm a otvorom v spodnej Casti s priemerom 28
mm, kde vo vnutri mdZze byt umiestnené loZisko, hriadel, veko a $tyri skrutky .

Stanica je tvorena vyskovo nastavitelnou hlinikovou konstrukciou o rozmere 900x540x900 mm, na ktorud budu
namontované prvky pouZité na vykonanie procesu, ktoré zahfnaju blok riadiacich elektromagnetickych ventilov a
pripadne pneumatickych sucasti.

Stanica sa sklada z nasledovnych modulov: vertikalny pohyb, polohovaci pohyb, polykarbonatovy kryt s
magnetickym bezpeénostnym spinaéom. Stc¢astou tohto modulu je aj ohrada s krytom, ktora chrani cely
povrch stanice. Tento kryt obsahuje dvere s nainStalovanym magnetickym bezpec¢nostnym spinacom. Simulaény
systém tesnosti, zariadenie pre umelé videnie, sicastou tohto modulu je kamera s umelym videnim pre overenie
spravneho postupu montaze. Vratanie software. Elektricky ovladaci panel zahfna 2 servodrivery pre ovladanie
motorov, zabudovanych do linearnych pohonov, jeden z nich s I/O signdlmi a druhy je ovladany zbernicou.
Vratane software. Riadiace PLC zapojené a naprogramované pre prevadzku modulu s 5 digitalnymi vstupmia 7
digitdlnymi vystupmi pripojenymi k hardware. Moduldrny prenosovy systém s umelym videnim.

SYSTEM MONITOROVANIA KONTROLY A ZBER DAT - MNOZSTVO: 1

Systém je dodany s aplikdciou SCADA pre dohlad nad vykonavanym procesom. Systém je otvoreny a umoznuje

dalsim ¢lenom zmeny (sprdvca alarmov, editor sprav, grafika atd.).




Get in the product configurator an
access to the specifications and
technical descriptions!
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Inteligentny vyrobny systém pre personalizované zalozky, ktory plne ukazuje zakladné technoldgie pri
inteligentnej vyrobe, poskytuje malosériovu vyrobu a vyrobu na mieru. Funguje na principe, Ze mobilny terminal
alebo internetovy terminal zadaju objednavku na vyrobu, monitoruju stav, kontroluji monitorovanie systému a
vykonavaju aj dalsie prace. S nezavislym radicom, moze kazda jednotka systému posielat informacie o
objednavke do radica prostrednictvom protokolu Ethernet / Industrial Protocol a odosielat status do databazy
radica, ktory sa zobrazuje na cloudovom a mobilnom terminali.

Tento systém pokryva vyrobné spojenia, ako su vstupy, preprava, spracovanie a detekcia. Kazda jednotka je
vybavend programovatelnym logickym radi¢om (PLC), rozhranim ¢lovek - stroj (HMI), dopravnym pasom a
robotom, ktory umozZniuje samostatny experiment alebo vybudovanie komplexného vyrobného systému. Proces
zacina vstupom materialu. Po zavedeni vstupu, ho systém opeciatkuje, piSe nan znaky, vykondva laserové
gravirovanie. Medzitym systém pripravuje a lepi baliacu Skatulu a nakoniec vyrobi kompletny produkt na mieru
zostavenim Skatule a hotového vyrobku. Cely proces tak vyuziva systémy, akymi su inteligentny vyrobny systém,
priemyselnd internetova technoldgia, roboticka technoldgia, programovatelnd riadiaca technoldgia a technolégia
strojového videnia.

Vyrobny systém pozostava z 8 modulov pracujlcich samostatne alebo ako stcast celku.

Modul 1 — moduldrna jednotka podavania vyrobku. Zostava modulu: Robotické 4-osé rameno, automaticka
riadiaca jednotka, HMI, podavaci mechanizmus, modularna zakladia

Modul 2 - modularna jednotka potlace vyrobku . Zostava modulu : Robotické 4-osé rameno, automaticka riadiaca
jednotka, HMI, mechanizmus tlace, moduldrna zakladna

Modul 3 - moduldrna jednotka laserového gravirovanie. Zostava modulu : Robotické 4-osé rameno, automaticka
riadiaca jednotka, HMI, laserovy gravirovaci mechanizmus, modularna zékladna

Modul 4 - moduldrna jednotka popisovania a vizualnej kontroly. Zostava modulu : Robotické 4-osé rameno,
automaticka riadiaca jednotka, HMI, popisovaci a vizualizacny kit , modularna zakladna

Modul 5 — montazna jednotka hotového vyrobku. Zostava modulu : kolaborativny robot, automaticka riadiaca
jednotka, HMI, mechanizmus poddavania krytu , modularna zakladna

Modul 6 — modularna jednotka s prezentmi. Zostava modulu : 4-o0sé robotické rameno, automaticka riadiaca
jednotka, HMI, jednotka s prezentmi, moduldrna zadkladnia

Modul 7 — modul vkladania prezentu. Zostava modulu : 4-o0sé robotické rameno, automaticka riadiaca jednotka,
HMI, mechanizmus podavania prezentu , moduldrna zdkladna

Modul 8 — modul podavania a lepenia obalu. Zostava modulu : 4-osé robotické rameno, automaticka riadiaca
jednotka, HMI, mechanizmus podavania prezentu , modularna zakladna.

Specifikacia parametrov :




4-0sé robotické rameno: Zatazenie v rozsahu 500g, pracovny rozsah 320 mm, presnost opakovaného
polohovania: 0,2 mm, rozsah pohybu: Os 1 podstavec: -90 ° az + 90 °, Os 2 velké rameno: 0 °az + 85 °, Os 3 malé
rameno: -10 ° aZ + 95 °, Rotdcia osi 4: -90 ° aZz + 90 °, Maximalna rychlost: (zataZzenie 250 g), Os 1 podstavec: 320 °
/s, Os 2 velké rameno: 320 ° /s, Os 3 malé rameno: 320 °/ s, Rotacia 0si 4: 480 °/ s

Kolaborativny robot : dizka ramena: 400 mm, nosnost: 1,5 kg, rozsah pohybu: velké rameno: -90 ° a7 + 90 °, malé
rameno: -140 ° az + 140 °, Os Z: 0 - 250 mm, koniec rotdcie: -360 ° aZ + 360 °. Maximalna rychlost pohybu:
rychlost kibu velkych a malych ramien: 200 ° /s, rychlost syntézy velkych a malych ramien: 2 000 mm / s, rychlost
osi Z: 1000 mm /s, presnost opakovaného polohovania: 0,02 mm, napajanie: 100 V az 240 V, 50/60 Hz,
komunikacné rozhranie : RS-232C, Ethernet, | / O: rozsiritelny 22-kanalovy digitalny vystup, 24-kanalovy digitalny
vstup, 6-kandlovy ADC vstup, vyska kompletného stroja: 687 mm, InStalaény rozmer podstavca: 230 mm x 175
mm

Velkost modularnej zakladne 710 mm x 1210 mm x 840 mm.

Interaktivny riadiaci panel velkost 24“
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Stroj je schopny vykonavat vsetky zdkladné operacie CNC sustruzenia ako napriklad obrabanie ¢ela, sustruzenie
valcovych ploch, odstupnovanych priemerov, zapichovanie, upichovanie, vitanie otvorov, rezanie vonkajsich aj
vnutornych zavitov, sustruzenie lubovolnych kontur. Stroj je schopny pracovat s r6znymi NC riadiacimi systémami
reprezentujucimi bezné priemyslové NC riadiace systémy najpopuldrnejsich vyrobcov, SIEMENS, FANUC, FAGOR a
tieto systému je mozné na stroji podla potreby lubovolne vymieniat. Stroj obraba makké materialy a plasty. Stroj
disponuje sikmym |6Zzkom, automatickym revolverovym zasobnikom nastrojov do ktorého je mozné osadit 4
nastroje na obrabanie vonkajsich pléch a 4 nastroje na obrabanie vnutornych ploch. Spdsob sustruzenia je
zaosové sustruZenie.

Parametre stroja: pojazdy posuvov X/Z 60/280 mm, obezny priemer nad 16zkom 130 mm, najvacési priemer
obrobku 60 mm, najvécsia dizka obrobku 215 mm, vykon pohonu vretena 1,1 kW, otacky vretena v rozsahu 300-
4200 ot/min-1 s plynulou reguldciou otacok. Priemer otvoru vo vretene 16 mm. krdtiaci moment vretena 10Nm,
sila posuvu v osiach X/Z 1000 N, opakovana presnost najazdu do pozicie v osiach X/Z 0,008 mm. Stroj obsahuje
zabezpedenie a krytovanie v stlade s normou CE, EN292 ¢ast 1/ 2, EN60204 ¢ast 1. Napajanie 230V/50 Hz.
rozmery stroja 850x700x550mm SxHxV, hmotnost 150 kg.

prislusenstvo-sucast stroja: Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie ziackych
programov s funkciou upozornenia na koliziu s obrobkom alebo s upinacom, hardvérova klavesnica ktora
obsahuje klavesy na riadenie funkcii stroja, rotacné ovladace na riadenie pracovnych reZzimov, inkrementu a
velkosti posuvu a $pecidlny softvér na zobrazovanie Specialnych kldvespre programovanie priamo v okne NC
softvéru. Trojcelustové mechanické sklu¢ovadlo priemer




70 mm vratane kluca a sady makkych celusti, mechanicky konik, LED lampa na osvetlenie pracovného priestoru,
elektronické rucné koliesko, optické zariadenie na zameranie ndstrojov. Podstavec stroja obsahuje priestory na
ukladanie naradia a PC s oto¢nym pultom na umiestnenie monitora na zobrazenie riadiaceho CNC softvéru

a umiestnenie riadiacej kldvesnice a klavesnice PC, riadiace PC.

BMECD §

Concept TURN 60
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Rolovaci stél obsahuje panel, ktory umozZriuje uzivatefom pracovat na oboch stranach suicasne. Obsahuje tieZ
podpernu zasuvku pre zlozkové zasuvky a pneumaticky kompresor.

Rozsirena pneumaticka zostava
Uprava stlaceného vzduchu: regulétor tlaku (2ks), filter(2ks), manometer(4ks), distribuény blok(2ks)

Mechanicky a ru¢ne ovladané ventily: 3/2 ventil ovladany pakou s kladkou, N.C. (8ks), 3/2 ventil so sklopnou
pakou a kladkou, N.C.(2ks), 3/2 ventil ovladany tlac¢idlom, N.C. (4ks), 3/2 bistabilny ventil ovladany tlac¢idlom
(2ks), 5/2 ventil ovladany tlacidlom (2ks), 5/3 ventil ovladany tocidlom (2ks), 3/2 ventil s toc¢idlom (2ks), 3/2 ventil
N.C. s hribovym tlacidlom (2ks), 3/2 ventil ovladany tlac¢idlom, N.O. / N.C. (2ks), 2x3/2 ventil bistabilny, tla¢idlom
ovladany, N.C. (2ks)

Vzduchom ovladané ventily: 3/2 ventil, N.C. (2ks), 3/2 ¢asovy ventil, N.C./N.O. (2ks), 5/2 ventil monostabilny
(2ks), 5/2 ventil bistabilny (6ks), ventilovy blok 2x5/2 bi.+ 5/2 mono. (2ks)

Spatné a logické ventily a ventily pre riadenie prietoku vzduchu: logicky ¢len OR (2ks), dvojcinny logicky ¢len OR
(2ks), logicky ¢len AND (2ks), dvojcinny logicky ¢len AND (2ks), zdvojeny Skrtiaci ventil so spatnym ventilom (2ks),
spatny ventil (2ks), spatny ventil (2ks) (8ks), vzduchom ovladany skrtiaci ventil (4ks), rychoodvzdusniovaci ventil
(2ks)

Pohony: jednocinny (2ks), dvojcinny s elastomérovym timenim (4ks)

Pneumatické prislusenstvo: tlakovy snimac (2ks), vzdusnik min. 400 ml (2ks), pneumaticky citac¢ (2ks), vdkuovy

ejektor (2ks), prepravka (2ks), zaslepka sada 10 ks (04) (2ks), zaslepka sada 5 ks (1/8) (2ks), polyuretanova hadica
(10 m, 06) (2ks), pripravok pre demontdz hadic (2ks), polyuretanova hadica (2x20 m, 04) (2ks), T-spojka sada 10 ks|
(2sady), sada 10 AND spojok (2sady)

Vyukovy material(2 ks)




Manual a dokumentacia (sucast zostavy) (2ks)
CD-ROM (sucastou sady vyukovych materialov) (2ks)
Kufor s pneumatickymi symbolmi (2ks)

CD-ROM pre interaktivnu vyuku na PC (2ks)
Rozsirena elektro-pneumaticka sada

Uprava stlaéeného vzduchu: regulator tlaku (ks), filter (2ks), manometer (2ks), dvojstupriovy bezpe¢nostny ventil
(2ks), distribucny blok (2ks)

Spatné a logické ventily a ventily pre riadenie prietoku vzduchu: spatny ventil sada 2ks (4sady), vzduchom
ovladany skrtiaci ventil (4ks)

Pohony: jednocinny (2ks), dvojéinny s elastomérovym timenim (4ks), valec so zatazou (2ks)
Pneumatické prislusenstvo: vdkuovy ejektor (4ks)

Elektromagneticky ovladané ventily: 3/2 elektromagneticky bistabilny ventil (2ks), 3/2 elektromagneticky ventil,
N.C. (2ks), 5/2 elektromagneticky monostabilny ventil (4ks), 5/2 elektromagneticky bistabilny ventil (6ks)

Riadiace jednotky: jednotka elektrickych vstupov (2ks), napajaci zdroj 24V DC (2ks), ON / OFF spinac (2ks),
bezpecnostny spinac (2ks), sada relé (4ks), signalizdcia stavu (2ks), elektricky rozvadzac (2ks), ¢asové relé sada 2
ks (2sady), elektricky citac (2ks), jazyckovy snimac polohy (8ks) , elektronicky snimac polohy (4ks), indukény
spinac (2ks), kapacitny spinac (2ks), opticky snimac (2ks), elektricky koncovy spinac (4ks)

Snimace tlaku a vakua: tlakovy snimac (elektronicky) (2ks), tlakovy snimac (programovatelny) (2ks), tlakovy
snimac (jazyckovy) (2ks), manometer (s funkciou tlakového snimaca) (2ks), vakuovy snimac (elektronicky) (2ks)

Prislusenstvo: sada prepojovacich kablov (2ks), prepravka - 1 (2ks), prepravka - 2 (2ks), zaslepka sada 10 ks (04)
(2sady), zaslepka sada 5 ks (1/8) (2sady), polyuretanova hadica (10 m, 06) (2ks), pripravok pre demontaz hadic
(2ks), noznice na hadice (2ks), polyuretanova hadica (2x20 m, 04) (2ks), T-spojka sada 10 ks (2sady), sada 10 AND
spojok (2sady)

Vyukovy material

Manual a dokumentacia (sucast zostavy) (2ks)
CD-ROM (sucastou sady vyukovych materidlov) 2ks)
Kufor s pneumatickymi symbolmi (2ks)

CD-ROM pre interaktivnu vyuku na PC (2ks)
Pracovny stol pohyblivy na kolieskach (1ks)

ZloZenie pracovného stola: UloZzné zasuvky so zamkom uzamykatelné (2ks), ramena (2ks), zvisla doska
s lamindtovym povrchom pre horizontdlnu pracu v mm (1150 x 760), celkové rozmery stola v mm
(1200x800x1700).




Kompresor 220V(1ks): prietok 50 I/min, tlak 0,8MPa, obsah nadoby 9litrov, hmotnost 21kg

dotykovy riadiaci panel 23” s podpornou konzolou k montaznemu panelu 1ks
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Modularny systém obsahuje pojazdny stojan s pracoviskami Studentov na precvic¢ovanie zapojeni hydraulickych
a elektrohydraulickych obvodov a elektronické lekcie pre ucitela. Pohyblivost pracovného stola je zabezpecena
pomocou koliesok. Dve kolieska obsahuju brzdny systém, ktory zabezpedi zariadenie proti pohybu pri praci na
nom. Pracovny panel je uspésobeny na pracu z oboch stran. Pripeviiovanie komponentov je rieSené pomocou
jednoduchého a bezpeéného upeviiovacieho mechanizmu. Sucastou pracoviska su aj pridavné drziaky
hydraulickych hadic po bokoch pracovného stola a Ulozny zasuvkovy systém pozostavajuci z 3 zasuviek
umiestneny pod pracovnou doskou stola. Hydraulicky agregat ma prevadzkovy tlak max. 60 bar. Agregat je
uspdsobeny na jednoduchl a bezpecnu pracu. Obsahuje tladidlo Start/stop a tladidlo nidzového odstavenia.
Zostava obsahuje:

Stol pre hydrotrainer, vertikalny panel, moZznost prace na oboch stranach panelu, vonkajsie rozmery panelu:
1490x930x25 mm, horizontalna praca na ploche 1490 x 800 mm. Spodna ¢ast obsahuje kovovu policu s rozmermi
1490 x 800 mm, ma obsahovat min dva zasuvkové bloky na skladovanie komponentov a hydraulické ¢erpadlo.
Hydraulicka pumpa pre dve stanice, maximalny prevadzkovy tlak min. 60 barov, 70 litrova kovova olejova nadrz,
prietok prevodového ¢erpadla v rozsahu : 5,5 |/min, obsahuje poZadovany olej, spojovacie bloky P a T, nidzové
zastavenie a tlacidla Start — stop, vonkajsie rozmery max : 530x800x580 mm.

Ulozné $ufliky, 3-zasuvkovy blok uzamykatelny , s vodiacimi li§tami na ulozenie komponentov.

Drziak prislusenstva z nehrdzavejlcej ocele, siprava obsahuje dve jednotky, jednu pre kazdu stranu panela.
Odmerny valec, meracia nadoba, priehladna nadoba s objemom 1,2 litra, s mierkou a systémom proti preteceniu.
Sucastou je aj potrubie, ktoré spaja odmerku s hydraulickou nadrzou.

Sada pre hydrauliku

Pohony

Dvojcinny valec - diferencny , 32 / 822 x 200 mm. dva rychloupinacie konektory R 1/4 "

Dvojcinny valec so zataZou, hmotnost max : 18 kg, 820 / 812 x 150 mm zdvih, transparentné metakrylatové sklo
pre bezpecnost, dva rychloupinacie konektory R 1/4 ".

Hydraulicky motor , objemova kapacita max: 12,5 cm3 / rev., dva rychloupinacie konektory R 1/4 "a upevnenie
systému do montdzneho panelu. 2 ks

Dvojcinnny valec s priechodzou piestnicou, z ocele, Pmax. = 150 bar., priemer 16 x 32 x $16 x 300 mm.

dva rychloupinacie konektory R 1/4 ".

Ventily




Tlakovy ventil , reguldcia tlaku 2 + 64 barov, rychloupinacie konektory R 1/4 ", standardizovany ventil TN6 " 2 ks
Tlakovy ventil - sekvenény , riadiaci tlak: 2 + 64 bar, s tromi rychloupinacimi konektormi R 1/4 ", $tandardizovany
ventil TN6.

Pilotne ovladany ventil - sekven¢ny , riadiaci tlak: 2 + 64 bar, so 4 rychloupinacimi konektormi R %“
Standardizovany ventil TN6

3- cestny redukcny ventil , regulacia tlaku 2 + 64 barov, Standardizovany ventil TN6

Proporcny poistny ventil, priamo ovladany , max. Tlak: 105 bar.

pre 0-0,8 A s tromi rychloupinacimi konektormi R 1/4 ", standardizovany ventil TN6.

Prietokové ventily

2/2 ventil ruény pakovy , rozsah od 0 do 90 °.

Skrtiaci ventil obojsmerny ruéné nastavenie oto¢nym ovlddacom.

Spatny ventil

Skrtiaci ventil so spatnym ventilom, ruéné nastavenie oto¢nym ovladacom.

Kompenzator tlaku so spatnym ventilom manualne nastavitelné pomocou stupnice, nominalny prietok: 3,21/
min.

konektory R 1/4 ", standardizovany ventil TN6.

Spatny ventil pilotny

Distribucné ventily

2/2 ventil, manudlne ovladanie, s tromi rychloupinacimi konektormi R 1/4 ", $tandardizovany ventil TN6.

3/2 ventil, manualne ovladanie s tromi rychloupinacimi konektormi R 1/4 ", standardizovany ventil TN6.

4/2 ventil manudlne ovladanie s tromi rychloupinacimi konektormi R 1/4 ", standardizovany ventil TN6.

4/3 ventil manudlne ovladany, P a T pripojené v centralnej pozicii s tromi rychloupinacimi konektormi R 1/4 ",
Standardizovany ventil TN6.

2/2 ventil mechanicky ovladany

4/3 ventil, proporéne riadeny nomindlny prietok 4- 6 | / min. Pmax. = 315 barov so 4 rychloupinacimi konektormi
R 1/4 " standardizovany ventil TN6.

2/3 ventil, pilotne riadeny Pmax. = 210 bar, so 4 rychloupinacimi konektormi R 1/4 " nominalna velkost 10 (TN10).
Spojky a prislusenstvo

Sada 12 ks hadic, 8 kusov NW6 x 500 mm dlhé, 4 kusy NW6 x 1000 mm dlhé.

Distribu¢ny blok 4 vystupy pri 90 ° s tromi rychloupinacimi konektormi M a jednym konektorom F R

1/4".

T - rozdelova¢ s manometrom , merac tlaku @63, 0 + 60 bar kvapalinova napli — glycerin, 3 vystupy pri 90 °, dva
rychloupinacie konektory M a jeden F konektor R 1/4 " 2 ks

Distribuény blok s manometrom , manometer 63, 0 + 60 bar, kvapalinova naplfi — glycerin so Styrmi
rychloupinacimi konektormi R 1/4" 2 ks

Sada trubiek pre simuldciu tlakovych strat dva rychloupinacie konektory R 1/4", 3 rdzne priemery s rovnakou
dizkou, 3 rézne dizky s rovnakym priemerom

Sada 10 ks hadic, 8 kusov NW6 x 500 mm dlhé 2 kusy NW6 x 1000 mm dlhé.

Membrdnovy akumulator z bezpec¢nostnym ventilom vratane dvoch uzatvaracich ventilov a poistného ventilu,
naplneny dusikom, zatazenie P: 20 bar, dva rychloupinacie konektory R 1/4 ", objem max: 0,7 dm3.

Kontrolné panely, senzory a prislusenstvo

Napdjaci modul pre dve proporciondlne cievky, Sada konektorov pre proporcionalne cievky

Vyukové materialy

Ucebnad prirucka 1 . Hydraulika Elektrohydraulika. PouZivatelska a prakticka prirucka

Ucebna prirucka 2 . Proporcionalna hydraulika Groven |. UzZivatelska a prakticka prirucka

Ucebna prirucka 3 . Proporcionalna hydraulika Groven Il. UZivatelska a prakticka prirucka

Elektro-hydraulicka sada

Distribu¢né ventily

4/2 ventil elektricky ovladany na zakladnej doske s tromi rychloupinacimi konektormi R 1/4 ". Standard TN6.
4/3 ventil elektricky ovladany na zakladnej doske s tromi rychloupinacimi konektormi R 1/4 ".Standard TN6.
Kontrolné panely, senzory a prislusenstvo

Zdroj . Napdjaci vstup 110V - 240VAC. Vystup: 24VDC / 5A.




Sada tlacidiel, tladidlo s el. vystupmi, sada troch relé, Sada el. kablov (4 mm konektor) , 5 cervenych kablov 1,5 m,
5 Ciernych kablov 1 m, 10 Zltych kablov 0,5 m, 5 modrych kablov 0,25 m.

Sada konektorov a kablov pre ventily

El. koncovy snimac 3 ks, Tlakovy spinac, tlak nastavitelny medzi 0 - 40 bar. Max. tlak: 125 bar

Kéble pre snimac

&

llus. obr.

Sustruh s
digitalny

.m
6.| odmeriav

anim:
Optiturn
TH 42 15D

- kalené a brusené vodiace drahy 16Zka, hadzavost ¢ela vretena <0,015 mm, konik mozno prestavit o + 10 mm pre
sustruzenie kuzelov, digitdlne odmeriavanie polohy, os X, Y, Z0, Z s 8-miestnym displejom, si¢astou dodavky je aj
senzor pre snimanie otacok vretena, sklenené pravitka

Technické parametre: vySka hrotu 210mm, max. tocny priemer nad [6Zkom: 420mm, max. to¢ny priemer bez
mostika 590mm, Sirka |6zka 250mm, vzdialenost medzi hrotmi 1500mm, kuzel vretena MK6, otacky v rozsahu 45-
18000t/min., pocet rychlostnych stupfiov 16, priemer pinoly 50mm, zdvih pinoly 120mm, max. posuv nozového
suportu 140mm, max. posuv prie¢neho suportu 230mm, prikon 4,6kW, hmotnost 1340kg

llus. obr.




Brusky:
Bernardo

.| URS 500
6.|N+

Bernardo
BSG 2040
MC

Sada dvoch brisok pozostavajiica z: 1 ks univerzalna hrotova briska s digitdlnym odmeriavanim.

Vlastnosti: hydrodynamické ulozenie hlavného vretena, stol mozno, pri bruseni kuzel'ov, natoCit’ do pozadovane;j
polohy podl'a integrovaného meradla so stupnicou na stroji, plynulo nastavite'na rychlost’ posuvu s volitelnym
¢asom oneskorenia na konci kazdej operacie, digitdlne odmeriavanie polohy vo 2 osiach

Technické parametre: max. brisena dizka [mm]:500, vy3ka hrotov [mm]:135, vonkaj§i priemer brisenia [mm]:8
+ 200, max. hmotnost” obrobku [kg]:60, vnutorny priemer brusenia s lunetou [mm]: 13 + 100, max. hibka briisenia
[mm]:125, max. rozsah naklapania stola [°]:+3/-9, max. pozdizny pohyb stola [mm]:600, plynuly posuv stola
[m.min-1]: 0,1 + 4, max. rychlost’ posuvu ru¢nym kolieskom [mm.U-1]: 6 Vretenik: otacky pracovného vretena
[U.min- 1]: 25 + 220, Kuzel’ pracovného vretena:MK 4, rozsah naklapania pracovného vretenika [° ]: 90, velkost’
brasneho kotaca [mm]: 400 x 50 x 203, draha pojazdu brusnej hlavy [mm]:200, delenie noniusu [mm]:0,005.
Konik: kuzel’ konika: MK 4, zdvih pinoly konika [mm]:35. Vykon motora pracovného vretena [W]: 750. hmotnost’
2170 Kg. Prislusenstvo: Priruba kotuca , chladiace zariadenie s odsdvanim a magnetickym separatorom chladiaca
napln, 5C sada 3-25 po 0,5mm (45 ks) , klestina SC SADA 3 - 25 (45ks) po 0,5mm , klieStinovy upinaé , zverak
sinusovy, nivela¢né prvky (12ks), brusny koti¢

[lus.obr.

1 ks braska na plocho s digitadlnym odmeriavanim . Technické parametre: vykon motora 1500W, otacky vretena
28580 ot/min., T-drazky pocet/Sirka 1/13, upinacia doska s permanentnym magnetom rozmer 200 x 400mm, max
pozdizny posuv 560mm, prie¢ky 225mm, dielik néniusu v mm 0,005, chladiaci systém objem 55 litrov, hmotnost’
brasky 850 kg.

S/¢ast’ dodavky: Brusny kotl¢, priruba brusneho kotuca, digitadlne odmeriavanie polohy vo 2 osiach ES-12 H's
LCD displejom, upinacia doska s permanentnym magnetom, chladiace zariadenie, vyvazovaci stojan vyvazovaci
tfi, obsluzné a servisné naradie , centralne mazanie, led pracovné svetlo, pozdizné a prie¢né dorazy, ochranny kryt,
ochrana proti rozstreku kvapalinou, vyrovnévacie patky stroja, brasny kotic.
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- kalené a brusené vodiace drahy |6Zka, hadzavost ¢ela vretena <0,015 mm, konik mozno prestavit o + 10 mm pre
sustruzenie kuzelov, digitdlne odmeriavanie polohy, os X, Y, Z0, Z s 8-miestnym displejom, siéastou dodavky je aj
senzor pre snimanie otacok vretena, sklenené pravitka

Technické parametre: vySka hrotu 210mm, max. tocny priemer nad [6Zkom: 420mm, max. to¢ny priemer bez
mostika 590mm, Sirka |6zka 250mm, vzdialenost medzi hrotmi 1500mm, kuzel vretena MK6, otacky v rozsahu 45-
18000t/min., pocet rychlostnych stupriov 16, priemer pinoly 50mm, zdvih pinoly 120mm, max. posuv nozového
suportu 140mm, max. posuv prie¢neho suportu 230mm, prikon 4,6kW, hmotnost 1340kg

Sustruh s
digitalny
.m
7./ odmeriav
anim:
Optiturn
TH 42 15D
llus.obr.
Diagnosticky modul pripojitelny k PC alebo Notebooku pomocou USB vedenia alebo cez bluetooth adaptér.
.| Diagnosti | ymosiuje komunikaciu s RJ vozidla, diagnostiku, vyhfadavanie a odstrafiovanie pordch.
8.| cké Zakladné funkcie: vycitanie a vymazanie pamate poruch, zobrazenie skutoénych hodnét snimacov a akénych
zariadenie clenov, test akénych clenov, zakladné nastavenia, nulovanie a nastavovanie servisnych intervalov, kédovanie
- Autocom| variant, komunikdciu s riadiacimi jednotkami s EOBD a mnoho dalSich funkcii podla stavu software a typu

riadiacej jednotky, zaznam a tlac protokolu, komunikdcia v ¢eskom jazyku. PouZitie nového komunika¢ného




ICON rozhrania vozidiel na baze Ethernetu: - DolP= Diagnostics over IP (Diagnostika cez IP). Podporuje Specidlne

CARS, PC | poZiadavky diagnostickych platforiem OE. PIna podpora pre programovanie podla Euro 5/6 pre v3etky stcasné a
aj buduce znacky a technoldgie, Integrovany 1-kandlovy multimeter (meranie el. veli¢in a ich priebehov).
V dodavke spolu so $pecidlnym softvérovym balikom pre $koly s neobmedzenou platnostou. Obsahuje
komunikacny softvér, informacny systém, pracovné normocasy, postupy oprav.
Diagnostické zariadenie je dodané spolu s vyhovujucim PC alebo Notebookom s platnou licenciou Windows.
llus.obr.
Dielensky vozik vybaveny s 515 dielov naradia, masivne — Heavy Duty dielenské prevedenie, sila steny
(vozik/zasuvka) [mm]: 0,9/0,7 , kolieska s gulickovymi loziskami, z toho 2 uzamykatelné kolieska , uzamykatelny
vozik pomocou centralneho zamku, vysuvy s plynulym 100% chodom pomocou gulovych lozZisk, kazda zdsuvka je
individualne zaistena, s bezpecnostnym zamkom , prakticka pracovnd doska s protiSmykovou plastovou doskou ,
pocet zasuviek 7 ks, celkova hmotnost 74,5 kg

Dielensky

vozik na

naradie:

Montdzny

.| vozik s
8./515-

dielnou

sadou

naradia

KSTOOLS

826.7515

llus.obr.




Valcova skusobna brzd pre osobné a lahké Gzitkové automobily (aj s pohonom 4 x 4) s meracim rozsahom 0-8000
N a elektromagnetickou brzdou, automatické rozoznanie vozidiel s pohonom vsetkych kolies so zmenou otdcania
valcov a elektromagneticka brzda pre lahsi vyjazd zo skiSobne , DMS-senzorika s vysokou presnostou merania,
mikroprocesorové riadenie integrované do valcovej skupiny vyhodnocuje namerané vysledky tak, aby obsluha

Valcova |ziskala detailné informacie o brzdovej sustave celého vozidla, plne automatizovany skiSobny proces sa
skuobia nastartuje nabehnutim vozidla na valcovu skupinu, analégovy ukazovatel (830 x 200 x 610 mm) s dvoma velkymi
; kruhovymi stupnicami pre meranie brzdnej sily lavého aj pravého kolesa. PC zostava, pocita¢, monitor 27 ",
bfzd: ) . s . o v . .
klavesnica, mys, tladiaren, PC vozik . Parametre: napajacie napéatie 3x400 V / 50 Hz, priemer valcov 205mm, min.
-|COSBER | 5 max. rozchod 800 — 2200 mm , dizka valcov 700mm, skd$obna rychlost 5,1 km/h., hmotnost 450kg
8.|BTC22s ’
PC > e
zostavou, *1
ti¢iaref a > P
PC vozik 8
= )‘uv
o
llus.obr.
Pristroj s technolégiou 3D s 2 kamerami pre meranie a nastavovanie geometrie kolies osobnych a doddvkovych
automobilov, pre rozmery rafikov 10 "- 24", 2 kamery s vysokym rozlisenim (5 mega-pixel) , vySkovo nastavitelny
nosnik oboch kamier, 30 " LCD monitor, velmi malé odrazové terce (pasivne snimace) s drziakmi pre rychle,
3D jednoduché a bezpeéné upnutie na disky kolies bez potreby vstavanej elektroniky, moznost vykonat vytlacok
_ | nameranych hodnot pred a po nastavenie bez potreby vykonavat pravidelnu kalibraciu . Su¢astou dodavky je aj
geometria elektrohydraulicky $tvorstipovy plosinovy zdvihak pre osobné a lahké GZitkové automobily s nosnostou az 3500 kg
.| 3EXCEL | 3 s pripravou na meranie geometrie kolies. Zadné posuvné dosky integrované do oboch plogin, vpredu
8.|T288 + vyberatelné dosky pre inStalaciu prednych oto¢nych plosin. Synchronizdcia pomocou vysoko odolnych ocelovych
NORTEC |lan so Specidlnou pozinkovanu Upravou, ovladanie bezpeénym napatim 24 V s istenim . Nosnost 3500kg,
PO350G3 | Maximalny zdvih 1820mm, minimalny zdvih 220mm, dizka 5570mm, $irka plogin 490mm, hmotnost 1150 kg.
+ XT200P Prislusenstvo: pridavny pojazdny pneumaticko - hydraulicky noZznicovy zdvihdk s nosnostou 2000 kg, zdvih 150 -

470 mm, dizka zdvihacie plochy 870 - 1400 mm, rozchod pojazdu 780 - 1100 mm.




900

llus.obr.

Vyucbovy
panel -

| vstrekova Vyucbovy panel COMMON RAIL — obsahuje originalne komponenty — simuldcia ¢innosti redlneho systému -

moznost generovania chyb (16 chyb) - moZnost pripojit sériovd diagnostiku - moznost pripojit paralelnu
diagnostiku (osciloskop) - zbierka prikladov a Uloh k praktickej vyucbe spolu. Montaz, prislusna kabelaz, drziaky,
inStalaény material. Zaskolenie v slovenskom jazyku, online podpora v slovenskom jazyku

"| cf systém
diesel: LD-
CR




llus.obr.

Vyucbovy panel — vstrekovaci systém benzin, origindlne komponenty, verna podoba ¢innosti redlneho systému,
moznost generovania chyb, moznost regulovania lambda-signalu, demonstracia EOBD funkcii, zbierka prikladov.
Montaz, prislusna kabeldz, drziaky, inStalacny materidal. Zaskolenie v slovenskom jazyku, online podpora v

slovenskom jazyku

meraci

Vyucbovy
panel -
"| vstrekova
"| cf systém
benzin :
LD-MPI
llus.obr.
Vyucébovy panel ABS — obsahuje originalne komponenty - simuldcia ¢innosti redlneho systému - moznost
generovania chyb alebo blokovania kolesa — mozZnost meranie tlaku v systéme 6-timi snimacmi. Osciloskopické
zndazornenie priebehu tlakov - zaznam priebehu tlakov do PC - prehravanie zdznamu a jeho analyza. Montdz,
prislusna kabelaz, drziaky, instalacny materidl. Zaskolenie v slovenskom jazyku, on line podpora v slovenskom
jazyku
Vyucbovy
"| panel
"| ABS: LD-
ABS
llus.obr.
.| VYUCbovy | g frik s doskou na ktorej su osadené rozne elektronické suciastky tak aby bolo umoZznené individualne zapajanie
.| panel - obvodov a merania. Doska obsahuje snimace, akéné cleny, vykonovu elektroniku, logické obvody, zosilfiovace,
elektricky | datovy prenos, BUS. Sucastou dodania zbierka prikladov a uloh k praktickej vyucbe. Modul obsahuje aj 2 ks

multimetra.




system:
LD-EMB

llus. Obr.




Priloha ¢. 2
Stihrn jednotlivych poloziek projektu s celkovou sumou

5 ] ] ] Cena bez DPH DPH/ CENA vr. DPH/
PoloZka | Nazov obstaravaného tovaru ks
/ eur eur eur

221 Flexibilny integrovany montazny systém 1 169 050,00 € 33 810,00 € 202 860,00 €
2.2.2 Vzdeldvacia vyrobna linka 1 81 400,00 € 16 280,00 € 97 680,00 €
23.1 CNC sustruh 1 32720,00 € 6 544,00 € 39 264,00 €
a1 Vyuébovy panel pre pneumatiku a 1 38 060,00 € 7 612,00 € 45 672,00 €

o elektropneumatiku
551 Vyuébovy panel pre hydrauliku a 1 34 300,00 € 6 860,00 € 41 160,00 €

o elektrohydrauliku
2.6.1 Sustruh s digitdlnym odmeriavanim 1 14 570,00 € 2 914,00 € 17 484,00 €
2.6.2 Brusky 1 44 320,00 € 8 864,00 € 53184,00 €
2.7.1 Sustruh s digitdlnym odmeriavanim 1 14 560,00 € 2912,00€ 17 472,00 €
2.8.1 Diagnostické zariadenie 1 2 850,00 € 570,00 € 3420,00 €
2.8.2 Dielensky vozik na naradie 1 1110,00 € 222,00 € 1332,00 €
2.8.3 Valcova skdsobnia bfzd 1 12 800,00 € 2 560,00 € 15 360,00 €
2.8.4 3D geometria 1 14 900,00 € 2 980,00 € 17 880,00 €
585 Vyulbovy panel - vstrekovaci systém 1 18 190,00 € 3638,00 € 21 828,00 €

o diesel
286 Vyuébovy panel - vstrekovaci systém 1 16 800,00 € 3360,00 € 20 160,00 €

e benzin
2.8.7 Vyucbovy panel ABS 1 13 500,00 € 2 700,00 € 16 200,00 €
588 Vyuébovy panel - elektricky meraci 1 1450,00 € 290,00 € 1740,00 €

o systém

510 580,00 € 102 116,00 € 612 696,00 €

SUMA celkom




Priloha ¢. 3

Zoznam subdodavatelov, ,,inych osob*

Meno
a priezvisko
/

Obchodné
meno

alebo nazov

Adresa
pobytu
alebo
sidlo

Identifikacné
Cislo
alebo datum

narodenia

(ak nebolo
pridelené
identifikaCné Cislo)

Predmet
subdodavky

Podiel
plnenia

(V °/o)

Zapis
v Zozname

hospodarskych

subjektov

(ANOINIE)

Opravnena osoba

(meno a priezvisko,
adresa pobytu,
datum narodenia)

nevyuzijeme




