Zmluva o dielo &. 20/103306/2021 PC
uzatvorena podla § 536 — § 565 zakona ¢. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik, v zneni

neskorsich predpisov, (d’alej len ,,zmluva*)

Zmluvné strany

OBJEDNAVATEL

Obchodné meno: O.P.O,, spol.s . 0.

Sidlo: Rybnic¢na 38/T, Bratislava 831 06

1CO: 31353274

DIC: 2020319389

IC DPH: SK2020319389

Cislo uétu IBAN: SK57 1100 0000 0026 5700 0004

Zapisana v Obchodnom registri Okresné¢ho sudu Bratislava 1., odd.: s.r.o., vlozka ¢.: 5317/B
Zastipeny: Ing. Rastislav Smolen, konatel

Osoba opravnena jednat”: Ing. Rastislav Smolen

(d’alej len ,,objednavatel*)

ZHOTOVITEL

Obchodné meno: TECHNICKA UNIVERZITA V KOSICIACH
STROJNICKA FAKULTA

Sidlo: Letna ¢. 1/9, 042 00 Kosice-Sever

ICO: 00 397 610

DIC: 2020486710

IC DPH: SK?2020486710

Bankové spojenie: Statna pokladnica

Cislo G¢tu IBAN: SK53 8180 0000 0070 0008 2503

Organizacia vznikla na zaklade Vladneho nariadenia ¢. 30/1952 Sb. a ¢. 94/1991 Zb., a preto nie je
registrovana v Obchodnom registri

Zastupeny: Dr.h.c. mult. prof. Ing. Jozef Ziv¢ak, PhD., MPH, dekan
Osoba opravnena jednat’: prof. Ing. Jozef Svetlik, PhD., KVTaR
(d’alej len ,,zhotovitel*)

CL 1
Uvodné ustanovenia

1. Vtejto zmluve sa dielom rozumie: Navrh, vyroba aodladenie zariadeni: Plniaci
a zatvaraci automat, Plni¢ka viskéznych kvapalin do nadob, Automaticka plnicka
viskéznych kvapalin do tub. Detailna Specifikacia diela je uvedena v prilohe €. 1, ktora je
neoddelite'nou sucastou tejto zmluvy.
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CL1I
Predmet zmluvy a charakteristika prac

Predmetom tejto zmluvy je zavdzok zhotovitel'a vykonat’ pre objednavatel'a dielo uvedené
v Cl. I tejto zmluvy a zavdzok objednavatel’a prevziat’ dielo uvedené v ¢l. I tejto zmluvy
a zaplatit’ zan zhotovitel'ovi dojednani odmenu uvedent v ¢l. 111 tejto zmluvy, a to vsetko
za podmienok dohodnutych v tejto zmluve.

Zhotovitel sa zavizuje a vyhlasuje, Ze je opravneny tito zmluvu uzatvorit’ a ma na plnenia,
ktoré je podla tejto zmluvy povinny vykonat, dostatoéné materidlne, personélne, technické
a iné kapacity, priCom je schopny ich zabezpecit’ riadne a vcas.

Zhotovitel’ sa zavdzuje riadne a v¢as dodat’ objednavatel’'ovi predmet tejto zmluvy, ktory je
Specifikovany Vv Prilohe ¢. 1 tejto zmluvy v lehote do 12 mesiacov odo dna pripisania 1.
platby, vo vyske urcenej v ¢l. II1. bodu 3 tejto zmluvy na ucet zhotovitel'a a tym zacina
plynuat lehota 12 mesiacov na odovzdanie zakazky na adrese prevadzky objednavatel’a, ul.
Tr. SNP 5, KoSice - Zapad v stlade s predlozenou cenovou ponukou.

Zhotovitel je povinny pri realizécii diela dodrzat’ vSeobecne zavdzné predpisy, prislusné
technické normy, dojednania tejto zmluvy a pokyny objednavaterla.

Zhotovitel’ je povinny najma:

a) dodat’ objednavatel'ovi predmet tejto zmluvy v mnozstve a Specifikaciach uvedenych
V Prilohe €. 1 tejto zmluvy;

b) vcas oznamit’ objednavatel'ovi okolnosti, ktoré mu brania v plneni povinnosti podl'a
tejto zmluvy a vykonat’ vSetky opatrenia na zabranenie vzniku Skody objednavatel'ovi;

¢) informovat’ objednavatel’a o vSetkych dolezitych pravnych suvislostiach;

d) zabezpecit suhlas objednavatel’a pre kazdu zhotovitel'om navrhovani zmenu.

Objednavatel sa zavdzuje poskytnit zhotovitelovi vSetky informdacie potrebné
pre dodrzanie predmetu zmluvy a dodacej lehoty tejto zmluvy.

Objednévatel’ sa zavézuje zaplatit’ zhotovitel'ovi za riadne a v€as odovzdané plnenie podla
v Prilohy ¢. 1 tejto zmluvy dohodnutu odplatu vo vyske a spésobom uvedenym v ¢lanku
[11. tejto zmluvy.

Objednévatel’ je povinny poskytnit’ dodavatel'ovi pri plneni jeho povinnosti na zéklade
tejto zmluvy nevyhnutnua su¢innost’ v primeranom rozsahu.

CL 111
Cena diela, podmienky platby

Za spracovanie diela, ktoré je predmetom tejto zmluvy sa zmluvné strany dohodli na cene

107 330,- EUR bez DPH.
/ DPH 20%: 21 466,- Eur, Cena s DPH: 128 796,- Eur /

2/8



2. Cena diela, ktoré je predmetom tejto zmluvy sa stanovuje podl'a zakona ¢.18/1996 Z.z.
0 cendch, v zneni neskorsich predpisov.

3. Objednavatel’ a zhotovitel’ sa dohodli na platbe za uvedené dielo v dvoch platbach :

1. platba 50 000,- Eur bez DPH na nakup suciastok a materialu na plnenie diela, ktora
bude uhradena na tcet zhotovitel'a pred zacatim prac. Odo dna pripisania tejto sumy na ucet
zhotovitel'a za¢ina plynut’ lehota 12 mesiacov na odovzdanie predmetu diela.

2. kone¢na platba 57.330,- Eur bez DPH za splnené dielo.

4. Objednavatel sa zavédzuje uhradit’ faktiru za vykonané dielo do 30 dni odo dna dorucenia
faktury na Gcet zhotovitel'a. V pripade nesplnenia tohto zavazku si zhotovitel’ uplatni pravo
penalizovat' objednavatela vo vyske sumy stanovenej vo vykonavacich nariadeniach
k Obchodnému zakonniku za kazdy kalendarny den oneskorenia platby.

CLIV.
Dodacie podmienky

1. Doba dodania zakazky je 12 mesiacov. Lehota 12 mesiacov zacina plynit odo dia
pripisania zalohy, ur¢enej v ¢lanku III. tejto zmluvy na tcet zhotovitel’a.

2. Zhotovitel’ zodpoveda za pravne i faktické vady predmetu plnenia.

3. Kontrolu poskytnutého predmetu diela, vykonaju opravneni zastupcovia objednavatel’a a
nasledne prevzatie potvrdia opravneni zastupcovia zmluvnych stran svojim podpisom v
pisomnom preberacom protokole (d’alej len ,,Preberaci protokol®). V pripade, Ze predmet
diela bude vykazovat vady alebo zjavné nedostatky, objednavatel je opravneny sa
rozhodnut, ¢i predmet diela prevezme a do preberacieho protokolu popiSe tieto vady
a nedorobky, uréi lehotu na ich odstranenie zhotovitelom, alebo sa rozhodne nepodpisat’
Preberaci protokol — v tom pripade sa so zhotovitePom dohodne na predizeni lehoty na
dodanie predmetu plnenia a podpisanie preberacieho protokolu.

4. Pre potreby tejto zmluvy a vykladu jej ustanoveni sa vadou rozumie odchylka v kvalite,
kvantite a parametroch predmetu diela, ktorého Specifikacia je v Prilohe ¢. 1 tejto zmluvy,
ako aj za sticasného dodrziavania vieobecne zavaznych technickych noriem a predpisov.

5. Ak ma predmet plnenia vady za ktoré zhotovitel' zodpoveda, objednavatel’ méa najmé narok:
a) pozadovat odstranenie vad,
b) pozadovat’ odstranenie vad opravou alebo doplnenim
C) pozadovat primerani zl'avu z dojednanej odplaty.

CL V.
Zavereéné ustanovenia

1. Obidve zmluvné strany sa m6zu dohodnut’ na pripadnej zmene alebo ukonceni tejto
zmluvy.

2. Tato zmluva nadobuda platnost’ dilom jej podpisania zmluvnymi stranami a u¢innost’ diiom

nasledujucim po dni jej zverejnenia v centralnom registri zmluv v zmysle ustanovenia §47a
zékona ¢€.40/1964 Zb. Obciansky zakonnik v zneni neskorSich predpisov a §5a zakona
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¢.211/2000 Z.z. o slobodnom pristupe Kk informaciam o zmene a doplneni niektorych
zakonov (zékon o slobode informécii) vV zneni neskorSich predpisov.

Priloha €.1: Podrobna $pecifikacia zariadeni

V Kosiciach 23.08.2021
prof. Ing. Peter Demec, CSc.
veduci katedry
za objednévatel’a Dr.h.c. mult. prof. Ing. Jozef Zivéak, PhD., MPH
dekan
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Schvalovacia dolozka

V stlade s ust. § 23 pism. e) zdkona ¢islo 131/2002 Z.z. o vysokych Skoladch a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (Uplné znenie zék. ¢. 175/2008
Z.z.) aVvnaviznosti na ust. § 28 ods. 2 pism. b) platného Statitu Technickej univerzity

v KoSiciach

suhlasim

S uzavretim Zmluvy o dielo :

,Navrh, vyroba a odladenie zariadeni: Plniaci a zatvaraci automat, Plnicka visk6znych
kvapalin do nadob, Automaticka plnicka viskoznych kvapalin do tib* medzi

Technickou univerzitou v Kosiciach, Strojnicka fakulta

a

OPO, spol. sr.0., Bratislava,

ktora sa uzatvara v ramci podnikatel'skej ¢innosti Technickej univerzity v Kosiciach a ktorej

objem plnenia presahuje 33 200 EUR.

V Kosiciach diia 23.08.2021

Dr. h. c. prof. h. c. prof. Ing. Stanislav Kmet’, DrSc.
rektor Technickej univerzity v KoSiciach
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Priloha ¢.1
Podrobna Specifikacia zariadeni

Nazov: Inovacia produktov spolo¢nosti: OPO, spol. s.r.o. so sidlom: Rybni¢na 38/T,
Bratislava 35, 831 06

Napln navrhu:

1. Navrh, vyroba a odladenie zariadenia: ,,Plniaci a zatvaraci automat®.

Spdsob prevadzky:

FTlasticka sa ru¢ne vlozi do hniezda, zatka sa ru¢ne vlozi do hniezda. Automatizovany
ret'azovy dopravnikovy systém sa postupne postiva na nasledujicu poziciu. Stroj automaticky
naplni presny objem fTasti¢ky a na d’alSej pozicii ju uzavrie (pneumaticky ut'ahovak). Nasledne
sa vyznaci datum Sarze automatickou etiketovackou. Hotové produkty sa zhromazduju vo
vystupnom zasobniku (napr. typu delta). Po ukonceni ¢innosti sa linka preplachne pitnou vodou
s vystupom do zbernej nadoby. Predpokladany ¢as na pripravu spustenia nastavenej linky a
ukoncenie ¢innosti s vyplachom sa predpokladd menej ako 30 min.

Poziadavky na obsluhu:

Jeden Clovek na nakladanie fl'asticiek a vrchnacikov pri vstupe do linky a nésledné
odoberanie hotovych plnych, zatvorenych a osarzovanych fTasticiek (pri naplneni vystupného
zasobnika). Balenie do krabic a odber hotovych vyrobkov nerieSime, ale predpoklada sa druhy
¢lovek na tieto tkony.

Poziadavky na infrastrukturu:

- el. pripojka 230V, 50Hz, min. 10A

- zdroj pitnej vody (oplach linky, Cistenie)

- zdroj stlaéeného vzduchu (kompresor cca 5 - 8 BAR)

- zastavany priestor min. 2,7 X 2m

Technicka Specifikacia:

- vstupny zasobnik pre 20 — 30 flasticiek

- vstupny zasobnik pre 20 — 30 zatok

- vystupny zasobnik pre 200 fl'astiiek

- rozsah davky 60 — 250 ml (presnost’ lepSia ako + 2 %, opakovatel'nost + 1 %)

- takt 1 fI'/10s (2160 fI'/6h, 270 1/6h pri 125ml davke)

- rozmery flasticky: d =30 az 50 mm, v =126 mm; £+ 10 %

- moznost’ zmeny fl'asti€ky po prestavbe linky (napr. na 250ml {T’.)

- automatické SarZovanie

- dynamicka viskozita ddvkovanej kvapaliny v rozsahu 0,8 — 2 mPa.s

- materidlové prevedenie po konzultacii (napr. AISI304, PTFE, PMMA, Silikon,
HDPE)

- materidl v kontakte s produktom po konzultacii (napr. AISI316, PTFE, VITON)

- nastavenia davky, korekcie, rychlost dopravnikového systému, dizka taktu,
vizualizacie vyroby, zobrazenie Statistickych tidajov z vyroby, chybové hlasenia, kontrolné
informdcie zo snimacov a pod., budli zobrazované na dotykovej obrazovke o velkosti min. 10%.

2. Néavrh, vyroba a odladenie zariadenia: ,,Plnic¢ka viskéznych kvapalin do nddob*.

Spdsob prevadzky:

Prazdny obal sa ru¢ne vlozi do hniezda karuselového typu, ktory postupne rotuje.
Automatizovany rotacny dopravnikovy systém sa postupne posuva na nasledujicu poziciu.
Stroj automaticky naplni presny objem obalu. Hotové produkty sa zhromazd'uju v karuselovom
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zasobniku. Celkovy pocet karuselovych hniezd je cca 20. Z toho 4 miesta ako vstupny zasobnik
a 4 miesta ako vystupny zasobnik. Po ukonceni ¢innosti sa linka prepldchne izoproparolom
(prip. inou vhodnou latkou) s vystupom do zbernej nddoby. Predpokladany ¢as na pripravu
spustenia nastavenej plnicky a ukoncenie ¢innosti s vyplachom sa predpokladd menej ako 45
min.

Poziadavky na obsluhu:

Jeden Clovek na nakladanie prazdnych obalov pri vstupe do karuselu a nasledné
odoberanie hotovych plnych obalov. Zatvaranie je realizované ru¢ne. Balenie do krabic a odber
hotovych vyrobkov nerieSime, ale predpoklada sa jeden ¢lovek na vSetky ukony.

Poziadavky na infrastrukturu:

- el. pripojka 230V, 50Hz, min. 16A

- zasoba izoproparolu (oplach plnicky, Cistenie)

- zdroj stla¢eného vzduchu (kompresor cca 5 - 8 BAR)

- zastavany priestor cca 1,5 x Im

Technicka Specifikacia:

- automatické udrziavanie teploty s nastavenim do 50°C s miniméalnou hysteréziou

- kapacita vyhrievaného zasobnika 101

- vstupny zasobnik pre 4 obaly

- vstupny zasobnik pre 4 obaly

- pocet miest v karuseli cca 20 obalov

- rozsah davky 20 — 130 ml

- presné odmeriavanie elektronickym prietokomerom (presnost’ lepsia ako + 2 %,
opakovatel'nost’ £ 1 %)

- takt 1 fI/15s (pre 50ml davku, zodpoveda vykonu 12 I/hod)

- rozmery obalu: d = 74mm, v = 33mm; + 20 %

- moznost’ zmeny obalu po prestavbe plnicky (napr. na 100ml obal)

- dynamicka viskozita davkovanej kvapaliny v rozsahu 10 — 500 mPa.s (pri teplote
35°C)

- materialové prevedenie po konzultacii (napr. AlS1304, PTFE, PMMA, Silikon,
HDPE)

- material v kontakte s produktom po konzultacii (napr. AISI316, PTFE, VITON)

- nastavenia davky, korekcie, rychlost’ rotacie karuselu, vizualizacie vyroby,
zobrazenie Statistickych tidajov z vyroby, chybové hlasenia, kontrolné informécie zo snimacov
a pod., budu zobrazované na dotykovej obrazovke o vel'kosti min. 10

3. Néavrh, vyroba a odladenie zariadenia: ,,Automaticka plnicka viskéznych kvapalin do
tab®.

Spdsob prevadzky:

Prazdny obal sa ru¢ne vlozi do hniezda karuselového typu, ktory postupne rotuje.
Automatizovany rotacny dopravnikovy systém sa postupne posuva na nasledujiicu poziciu.
Stroj automaticky naplni presny objem obalu. Hotové produkty sa zhromazd’ujti v karuselovom
zéasobniku. Celkovy pocet karuselovych hniezd je cca 20. Z toho 4 miesta ako vstupny zadsobnik
a4 miesta ako vystupny zasobnik. Po ukonceni ¢innosti sa linka preplachne pitnou vodou (prip.
inou vhodnou latkou) s vystupom do zbernej nddoby. Predpokladany Cas na pripravu spustenia
nastavenej plnicky a ukoncenie ¢innosti s vyplachom sa predpoklad4d menej ako 45 min.

Poziadavky na obsluhu:

Jeden clovek na nakladanie prazdnych obalov pri vstupe do karuselu a nasledné
odoberanie hotovych plnych obalov. Zatvaranie je realizované automatizovane zvarackou s
datumovnikom. Balenie do krabic a odber hotovych vyrobkov nerieSime, ale predpoklada sa
jeden ¢lovek na vSetky ukony.
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Poziadavky na infraStruktaru:

- el. pripojka 230V, 50Hz, min. 10A

- zdroj pitnej vody (oplach linky, Cistenie)

- zdroj stla¢eného vzduchu (kompresor cca 5 - 8 BAR)

- zastavany priestor cca 1,5 x Im

Technicka Specifikacia:

- kapacita zasobnika 101

- vstupny zasobnik pre 5 obalov

- vstupny zasobnik pre 5 obalov

- pocet miest v karuseli cca 20 obalov

- rozsah davky 50 — 250 ml

- presné odmeriavanie elektronickym prietokomerom (presnost’ lepsia ako + 3,5
%, opakovatelnost” + 2 %)

- takt 1 tuba/10s (pre 100ml davku)

- rozmery tuby: d = 15 az 50 mm, v = max. 210mm

- moznost’ zmeny obalu po prestavbe plni¢ky (napr. na 200ml obal)

- dynamicka viskozita davkovanej pasty v rozsahu 200 — 8000 mPa.s (pri teplote
25°C)

- materidlové prevedenie po konzultacii (napr. AISI304, PTFE, PMMA, Silikon,
HDPE)

- material v kontakte s produktom po konzultacii (napr. AISI316, PTFE, VITON)

- nastavenia davky, korekcie, rychlost’ rotacie karuselu, vizualizacie vyroby,
zobrazenie Statistickych tidajov z vyroby, chybové hldsenia, kontrolné informacie zo snimacov
a pod., budu zobrazované na dotykovej obrazovke o vel'kosti min. 10

Navrhované rieSenie pocita s ulohami:

. Specifikacia komponentov,

. 1dentifikacia dodavatel'ov,

. asistencia pri vyrobe navrhovanych Specifickych casti,
. implementécia a montaz.

Detaily spdsobu rieSenia, vyberu materidlov, komponentov buda pravidelne
konzultované so zadavatel'om ulohy.

prof. Ing. Jozef Svetlik, PhD.
zodpovedny riesitel
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