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Podrobny rozpocet projek

Hlavna aktivita projektu - Podpora inteligentnych inovdcii
Jednotkova ~ Oprdavnené vydavky

Merna Pocet Vecny popis vydavku

Nazov vydavku Skupina vydavkov cena celkom

jednotka  jednotiek (EUR) (EUR) (komentar k rozpoétu)

Maximalny vykon vyusitelny od otacok min. 2690t/min, Maximainy kritiaci moment vretena min. 1123Nm, Os C so svislym uhlovym im max. 0,001, Ry v osi X/ min. , Pracovni posuv
v osi C - linedrna interpolécia (max.) min. 500/500°/ot. Poet miest v ndstrojove] hlave 12/24ks Driiak nistrojov pre vonkajsie obrabanie min. aks, Rozsah upinania kliestinami ER-32 pohfianych ndstrojov s upinanim
#3-20mm, Driiak nistrojov pre Eelné obrabanie min. 1k, Driak stopkovych nastrojov min. 3ks, Kryt pre uzavrenie drziakov stopkowych nastrojov min. 1ks, Priamy driak pohfianého nastroja (os X, pre liestiny ER-25)
min. 2ks,Spatn driak pohifianého ndstroj (os Z pre Kiistiny ER-25) min. ks, Automatické wsokotlake chladenie nistrojov dno- Nadré na chiadiacu kvapalinu ano-, Psowy dopravnik triesok s wustenim na pravej

. strane no- , Hydraulicky agregat chladeny dno- , Systém ého mazania dno-, s vymennikom tepla dno-, Osvetlenie pracovného priestoru éno- , LCD obrazovka dno-,

vecl Bezpeénostna svetelna signalizacia (€ervena) ano- , Data Server - navyienie pamite na 1 GB, prenos dat zo stroja do PC + interface. dno- , Automatizacia vyrobny procesov a meracich procesov dno- , Vzdialena
diagnostika stoja, monitoring procesu a riadenia wroby &no- , Driiaky pohafanych nistrojov pre os X min. 2ks, Drziaky pohafianych néstrojov pre os Z min. 2ks, Dopravnik triesok ano- , Odoberanie orezkov dno-,
Automatické odmeravanie néstrojov dno- , Automaticka nastrojova hlava s hydraulickjm blokovanim s moznostou poutitia zdvojenych driakov a tym rozsirenych na 24 pozic 4no- , Kompresor pre rozvod vzduchu dno-
Stgastou dodavky ststruhu (vid technick § scia) je & bunka svajlica z robota, ktory z&kladd a vybera polotovary a hotové obrobky a na to nadvazujdci 2 - paletovy zakladat umoZfujdci pripravu
druhej palety potas obrabania prvej. Robot je schopny manipulovat s obrobkami do priemeru 150 mm a do hmotnosti 35 kg o je v stilade z moznostami pracovného priestoru stroja. V pripade potreby nasledného
obrabania obrobku v inom stroji, napr. vo fréze, je mo#né pri vhodnom i strojov rit tymto robotom oba stroje.

022 Samostatné hnutelné
CNC sdstruh na Zelezo veci a subory hnutefnych
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296 436,67 296 436,67

Liatinové I6Ze §ikmé - pod uhlom 30° ano-, Hmotnost min. 15 000kg, Pojazd osy X min. 2160mm, Pojazd osy Y min. 762mm, Pojazd osy Z min. 650mm, Vzdialenost tela vretena ~ trover stolu 150-800mm, Rychloposuv
022 Samostatné hnutelné 0s X/ Y/ Z min. 24/24/24m/min, Pracovny posuv os X/ Y/ Z v linedrnej interpolacii (max.) min. 12 000mm, Rozmery stolu s upinacimi , T drazkami min. 2160 x 760mm, Maximélne zatazenie stolu min. 1800kg, Kuzel
CNC obrdbacie centrum veci a stbory hnutelnych 327533,33 327 533,33 |vretena 50ISO - 50 Otécky vretena 80-80000t/min, Vykon min. 15000t/min, Maximalny kritiaci moment motoru vretena (trvale / 30 min.) 96/117Nm, Poget miest v zdsobniku nastrojov 30ks, Doba vymeny néstroju
vecl (ndstroj - nastroj / trieska - trieska) 1,3 / 3,7, Max. priemer nastroja (pin& obsadeny / kazdy druhy prazdny) 80/125mm, Vysokotlaké chladenie cez vreteno (forma A) s filtrom 12bar, Nadrz chladiacej kapaliny, objem
min. 5251, Data Server - nay3enie paméti na 1 Gb, prenos dat zo stroja do PC ano-, Interface pre Ethernet dno-
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Zber dajov z ponikanych strojov v redlnom Ease (HW pre zber dt - t.j. IPC so Simatic S7 + préce na intalacii), staré + nové stroje: 30 000,- Eur, Kyber fyziklny systém (CPS) - vytvorenie zékladnej bazy pre inteligentny
priemysel k dodanym strojom (vytvorenie aplikicie pre digitdlne dvojéa diskrétneho vjrobného systému -v sdlade s Industry 4.0, s aplikéciami pre operativne plénovanie zékaziek na stroje + optimalizacia pottu
pracovnikov obsluhy Digitalne dvojéa je kyberneticky obraz vyrobného systému s prepojenim na zber redlnych dét z procesu s moznostou simulécie - virtuglny beh vyroby so zaddvanim operaénych €asov s néslednym
posiidenim priechodnosti virobného systému a ziskanim Zasov pre realziciu konkrétnej zkazky s nislednjm wyuiitim v module informatinéh systému pre plénovanie vyrobného procesu), nove stroje: 70 000- Eur,

é riesenie kyberneticke] jch zariadeni (Kybernetickou bezpenostou e v tomto pripade ochrana dét z procesu viroby s offadom na virusove napadnutie a ochranu wrobného
tajomstva zabezpetené antivirovym softvérom a firewall systémamy pre datové servery. Ditové ikicia prebieha VPN pripojenim. { je zahmutd a riesend v kazdom
module rieSenia a nie st potrebné daliie naklady na tento modul ), staré + nové stroje: 19 666,67 Eur, Strojové a potitatové videnie ponukanych strojov v redlnom Ease (Pre potreby technolgie zberu dét je
nevyhnutné aplikovat technolégie Poitatového videnia strojov ktoré je zabezpeZované aplikaciami riadiaceho systému stroja s naslednym vyulitim tychto dat o stave stroja z pohladu: pracuje, je v priprave, je v
poruche ), staré + nové stroje: 29 000,- Eur, Digitalizicia virobného procesu (pre pontkané stroje) (préce - vytvorenie FDS - funkéné a dizajnova $pecifikéicia riesenia + doddvka platformy pre digitalizciu (Potitatové
Centréiny riadiaci softvér - synergické a pokrotilé inteligentné rieSenie rozmiestnenia strojov z pohladu vyrobnych a materidlovych tokov s moznostou simulacie tychto tokov pre ndsledni optimaliziciu vrétane ich grafického zobrazenia), staré + nové stroje: 49 666,67 Eur

L 013 Softvér ks 1,0 622 800,00 622 800,00 |Inétalacia a vyuitie technolgie pre zber a anlyzu dat s vyuitim udajov pre inteligentny priemysel (sluzby pripojenia strojov na systém zberu dt cez OPC UA rozhranie s yuZitim prostriedkov potitatového videnia
riesenia strojov), staré + nové stroje: 59 666,67 Eur, Détové centrum (data koncentrtor pre zber a vyhodnocovanie dt - cena HW cca 30%), staré + nové stroje: 17 266,67 Eur, Détové centrum (cena SW 50%), staré + nové
stroje: 28 666,67 Eur, Datové centrum sluzby implementacia kolenia (cena HW - 20%), staré + nové stroje: 11 400,00 Eur, Vyrobny informatny systém (MIS systém, ktory v rélnom gase zbiera a vyhodnocuje data z
wrobnych systémov a prezentuje ich formou vizualizicie/vjrobného dispetingu (vrobné déta v redinom Zase) a formou reportov (z historickych vyrobnych dt). Vyzadované formy reportov si: OEE, distupnost
zariaden, typy prestojov (staré + nové stroje): 29 666,67 Eur, Nastroj na prediktivnd Gdrzbu (vid Eervenym screenhot z prezentacie SMART aplikécil pre CNC stroje - ciefom riesenia je vytvorenie asti "elektronické
servisnd knizka" s predpripravou pre moZnosti daldieho budtceho rozsirenia funkénosti vid' priloha ) (staré + nové stroje): 59 666,67 Eur, Zavedenie ERP ( NAV-Navigaény informacny systém pre zakazkovii vyrobu)
systému a prepojenie na zber dt, optimalizécia vyroby na zéklade aktuslneho stavu.

Predmetom je dodavka zékazkovo orientovaného informagného wyrobného systému s funkénostou sledovania evidencie a vyhodnocovania produktivity vyrobného systému vratane plénovania vyroby a sledovania
skladov ako vyrobnych prostriedkov (néradia) tak aj pre vjrobu's im stavu 2450b a ich spotreby pre jednotiivé zskazky Sicastou j taktie? Datowy manazment véetkjch dokumentov z3kazky od
dopytu cez ponuku zmluvu technick dokumentacia ( modely a vykresy) ako aj dal3ich dokumentov s dérazom na sledovanie tuku 2 hladiska ich ia ivymi riadiacimi
pracovnikmi, systém je prepojeny s jestvujiicim ekonomickym systémom ( Gétovny systém ), staré + nové stroje: 77 666,67 Eur, Softvérova licencia ku NAV (staré + nové stroje): 52 000,- Eur, Automatizovany zber dat z 4
wyrobnych zariadeni (nove), vizualizicia a reporting pre vybrané KPI (OPC UA iineti pre predpokladané 4 druhy riadiacich systémov) (staré + nové stroje) : 118 466,67 Eur; Strojové a potitatové videnie ponikanych
strojov v redlnom Ease éno-, Digitalizécia virobného procesu (pre ponikané stroje) ano- Intalécia a vyuiite technolégie pre zber a anljzu dét s wyuitim dajov pre inteligentny priemysel éno-, Ditove centrum dno-,
Vyrobny informatny systém &no- , Nastroj na prediktivnd udrZbu dno- , Zavedenie ERP systému a prepojenie na zber dt, optimalizécia vjroby na zaklade aktudineho stavu dno-, y zber dét 2 4 virobnych
zariadeni (nové), vizualizacia a reporting pre vybrané KPI dno-, Oprévneny vydavok COV: 622 800,- EUR, Neopravneny vydavok COV: 30 000,- EUR z dévodu percentudlnych limitov vwyzvy.

Spolu (Celkové opravnené vydavky projektu) _

Stranalz1l



