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Priloha ¢. 1
Specifikicia generalnej opravy TG2

Cast A"

A.l. Diagnostika turbiny za prevadzky pred odstavenim TG2 a pri odstavovani. Spracovanie a
vyhodnotenie vysledkov merani diagnostiky turbiny (meranie chvenia, kontrola chodu TG {charakteristiky
servopohonov) a zhodnotenie prevadzkovych parametrov). Vypracavanie protokolu z diagnostiky.

A.2. Meranie G¢innosti TG pred GO pri mnoistve vstupnej pary 80, 130, 210 t/hod.

A.3. Demontdz turbiny :

demontai krytov turbiny

demontd? servopohonoy

demontdz VT a NT veka turbiny

demontai loZiskovych stojanov

rozspojkovanie VT- NT spojky a spojky NT -generator
demonta? vrchnej polovice loZisk

demontaz olejovych upchavok

demantéz rotorov

demontaZ natidcacieho zariadenia

demontaz spustacich ventilov

demontai regulaénych ventilov

demontaz regulacnych prvkov

priprava dielov na vykonanie revizneho nalezu.

A.4. Revizia turbiny —defektoskopicka a vizudlna prehliadka VT vnitornej skrine, VT vonkajiej skrine, NT
skrine, rotorov, privodného potrubia k VT regulaénym ventilom, revizia VT, ST servopohonoy, ventilova
pak, parnych sit, natdcacieho zariadenia, deliacej roviny turbiny, vypracovanie reviznych sprav.
Spracovanie a vyhodnotenie vysledkov merani.

A.5. Oprava VT a ST regulaénych ventilov a spustacich ventilov
vymena kuzeliek

vymena difuzorav

vymena vretien a Lenzovych puzdier,

vymena uhlikovych a grafitovych krizkov

vymena nastavcov vretena, zavitowych puzdier, kolikov, ¢&pov a puzdier.

A.6. Materialova diagnostika VT a NT skrine TG2. Diagnostika, spracovanie a vyhodnotenie vysledkov
merani.

A.7. Doprava vybranych €asti turbiny na opravu do vyrobného zdvodu a spat na vykonanie oprév, s
dodavkou a montéiou potrebnych ndhradnych dielov vratane poistenia prepravy v rozsahu prevdzanych
Casti,

uloZenie rotorov do prepravnych pripravkov a priprava na odvoz (VT a NT rotor}

uloZenie lozisk do prepravnych bedni a priprava na cdvoz

uloZenie olejovych a parnych upchavok do bedni a priprava na odvoz

priprava NT rotorového nosia na odvoz

priprava ndstavca VT rotora s poistnym reguldtorom

priprava dielov vyplyvajlcich z revizneho nalezu na odvoz

naloZenie dielov na dopravny prostriedok

vyloZenie dielov dopravenych po oprave
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kantrola dodanych dielov
priprava dodanych dielov na monta:.

A.8. Oprava rotorov v dielni zhotovitela a statorov:

VT rotor a stator:

opieskovanie rotora a jeho odistenie

indikacia a premerania VT rotora

prelopatkovanie VT rotora - komplet { posledné prelopatkovanie zrealizované v roku 1995, odvtedy
odprevadzkované 105 000 hodin)

prelopatkovanie obidvoch radov ,C kola”

vymena statorovych rozvadzacich lopatiek vonkajsej VT skrine - komplet

(posledné prelopatkovanie zrealizované v roku 1995, odvtedy odprevadzkované 105 000 hodin)
vymena statorovych rozvadzacich lopatiek vnatornej VT skrine- komplet (posledné prelopatkovanie
zrezlizované v roku 1995, odvtedy odprevadzkované 105 000 hodin)

vypichanie britov prednej upchavky

vypichanie britov vyrovnavacieho piestu

vypichanie britov medziupchavky

vypichanie britov zadnej upchavky

prekalibrovanie drazok pre brity prednej upchavky

prekalibrovanie drazok pre brity zadnej upchavky

prekalibrovanie drazok pre brity upchavky vyrovnavacieho piestu

zatemovanie britov prednej upchdvky

zatemovanie britov zadnej upchavky

zatemovanie britov upchdvky vyrovnavacieho piestu

zatemovanie britov medziupchavky

opracovanie britov zadnej upchavky po zatemovani

opracovanie britov upchavky vyrovnavacieho piestu po zatemovani

oprecovanie britov medziupchavky po zatemovani

egalizacia loZiskového ¢apu, odobratie kontrolnej miery

egalizacia rotoru v mieste olejovych upchavok, odobratie kontrol. miery

dynamické vyvaienie rotora

Nastavec VT rotora s poistnym regulatorom:
demontaz, ofistenie a vykonanie revizneho nalezu
indikacia a premeranie nastavca

egalizacia telesa

nalicovanie montaz novych krizkov

spatna montaz

nastavenie a odskusanie poistného regulatoru
indikacia a premeranie nastavca rotoru po oprave
dynamické vyvaienie nastavca.

NT ROTOR A STATOR:
opieskovanie rotora a jeho odistenie

indikacia a premeranie rotora pred opravou
prelopatkovanie NT rotora - komplet { posledné prelopatkovanie zrealizované v roku 1995, 4 rady v roku

2002, odvtedy odprevadzkované 105 000 hodin). Prelopatkovanie poslednych 4-tich radov ocenit

samostatne.
prelopatkovanie radov A kola”
vymena statorovych rozvadzacich lopatiek - komplet ( posledné prelopatkovanie zrealizované v roku

1995, odvtedy odprevadzkované 105 000 hodin)
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zaznam zahnutia britov
vypichanie britov prednej upchavky
vypichanie britov vyrovnavacieho piestu
vypichanie britov zadnej upchavky
prekalibrovanie drazak pre brity prednej upchavky
prekalibrovanie drazok pre brity zadnej upchavky
prekalibrovanie drazok pre brity upchavky vyrovnavacieho piestu
zatemovanie britov prednej upchavky
zatemovanie britov zadnej upchavky
zatemovanie britov upchavky vyrovnavacieho piestu
zatemovanie britov medziupchavky
apracovanie britov zadnej upchavky po zatemovani
opracovanie britov upchavky vyrovnavacieho piestu po zatemovani
opracovanie britov medziupchavky po zatemovani
egalizacia loz. ¢apu, odobratie kontrol. miery
prelestenie tlatného terca
egalizdcia rotoru v mieste olej. upchavok, odobratie kontrol. miery
dynamické vyvazenie rotora vo vakuovom tunely
Parné upchavky:
egalizacia labyrintov.

A.9. Revizia, vyCistenie a pretesnenie olejového systému TG, olejovych potrubi, prevodnikov-
regulatorov VOITH, poZiarneho $upatka a olejového vypinaca, olejovej nadrie { 10 m3 ) a filtrov  2ks ).
Vnutorné Cistenie potrubia vykonat vysokotlakym cerpadlom s odmastovadiom.

Zabezpecit preplach olejového systému, podla technickych podmienok vyrobcu pre parné turbiny
pred preplachom demontovat horné polovice loZiskovych panvi

na sita v olejovej nadrii pripevnit sitd s rozmerom oka 160- 180 mikrénov

do filtra mazacieho oleja sa instaluju preplachové vlazky s priepustnostou necistot do 100mikrénov
preplach sa prevadza pomocou nébehového olejového cerpadla s teplotou oleja v rozmedzi 50 - 60°C
preplachuje sa minimalne 24 hodin, pri¢om prvych 8 hodin sa preplachuje len mazaci systém

jemné sita sa Cistia podla potreby

preplach sa povazuje za ukonéeny, ak na jemnych sitach nie si zachytené Ziadne viditelné necistoty a
tlakova diferencia na filtri mazacieho oleja (s viozkami 100mikrénov) nevzrastie za 8 hodin o viac ako 10
kPa

o preplachu sa vystavi zapis, ktory bude su¢astou montdznej dokumentdcie.

A.10. Vymena vietkych VT dyzovych segmentov, dyz a slvisiaceho materialu.

A.11. Vymena paroprudej vyvevy
Projektova dokumentacia, vyroba, dodavka, montaZ a odskdianie automatickej paroprudej VYVEVY.

Uvedenie do prevadzky, odovzdanie dokumentacie a vychodzich sprav.

A.12. Montai elektro armatdry na trase zastreku na parny dom z vytlaku K€ {automatické zastrekovanie

od narastu teploty pary vo vymenniku ZO)
Projektova dokumentacia, vyroba, dodavka, montdi a odskusanie automatického zastreku.

Uvedenie do prevadzky, odovzdanie dokumentacie a vychodzich sprav.

A.13. Revizia a oprava loZiskovych stojanov a natacacieho zariadenia
Revizia predného loziskového stojanu.

Revizia natacacieho zariadenia aj s pohonom.

Revizia stredného loziskovéha stojanu.

Revizia zadného loziskoveého stojanu
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Vymena panviciek radialnych loZisk, vymena kamenov axidlneho loziska.

A.14. Revizia olejovych cerpadiel TG
Revizie a preupchavkovanie 2 ks pomocnych olejovych cerpadiel a nudzového olejového cerpadia turbiny,
aj z pohonmi, revizia ¢erpadla odsavania olejovych par.

A.15. Revizia automatickych odvodneni
A.16. Revizia a odlakovanie KUP.

A.17. Revizia doskovych olejovych chladicov, demontaz , wyéistenie teplonosnych pléch, vymena tesneni,
montdz, uvedenie do prevadzky.

A.18. Vymena tesneni prepojovacich potrubi, zrealizovanie tesniacej drazky deliacej roviny NT skrine.

A.19. Cistenie dielov turbiny pieskovanim v rozsahu 30m2,, oéistenie a odmastenie dielov turbiny v
rozsahu 320 m2.

A.20. Montdz turbiny, kontrola montaze pred uzatvorenim, indikaéné meranie a nastavenie voli lopatiek,
upchavok, lozisk, siosovosti na spojkach a doloZit zaznamy z tychto merani.

A.21. Uvedenie turboststroja TG2 (turbina a generator) do prevadzky, za Gcasti prevadzkovatela.
Diagnostické meranie turbiny po oprave a vypracovanie odovzdavacich protokolov.

A.22. Skadobny chod TG2, 72 hod.,diagnostické meranie turbiny po oprave, zhodnotenie parametrov,
vypracovanie odovzdavacich protokolov - preberacie konanie po vykonani generalnej opravy

A.23. Meranie ucinnosti TG po GO pri mnoiZstve vstupnej pary 80, 130, 210 t/hod.
A.24. Oprava VT a NT skrine vyplyvajica z revizneho nalezu (oprava prasklin)

A.25. Vypracovanie zaverecnej spravy z GO s navrhnutymi opatreniami a poZiadavkami pre nasledujicu
GO, stanovenie Zivotnosti zariadenia a podmienok prevadzkovania.

CAST B ,,ELEKTRO CAST"

B.1. Odsledovanie dobehu stroja, diagnostika stroja pred odstavenim, vstupna revizna prehliadka a
vyhotovenie sprévy o vykonani revizie.

B.2. Kontrola a oprava rotora - demontdz rotora, vyCistenie, kontrola demontovanych obruéi, lestenie
tapov, prebrisenie kriizkov, tesniace skdsky vyvrtu rotora vzduchom, elektricke skisky, vibracia loZisk po
vyvazeni, spatnd montaz

B.3. Oprava drazkovej izolacie podla ndlezu z roku 2002.

B.4. Kontrola a oprava statora - vyCistenie statora, kontrola tuhosti vinutia, preklinovanie statora { v
rozsahu reviznej spravy zo vstupnej prehliadky ), kontrole véle medzi ty¢ami vinutia a stenami draiok,
kontrola konzol upevnenia a zaistenia, obnova izolaéného laku naterom, kontrola a oprava merania
teplot vodika, vinutia a Zeleza statora

B.5. LoZiska generatora - demonta? loziska zo strany turbiny, vy&istenie a rozobratie, demontaz loziska zo
strany zbernych krizkov, vycistenie a rozobratie, spatna montaz lozisk po oprave vo vyrobnom zavode,
protokol o prilnavosti kompozicie panvi loZisk

B.6. Pretesnenie generdtora, protokol o vykonani skudky tesnosti

B.7. Kompletnd vymena rozvodov H2, CO2 vratane vymeny prstencove] vahy.
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B.8. Revizia a nastavenie olejového hospodarstva - vypustenie vakuovace] nadoby, demonté? a kontrola
tesnosti plavakového ventilu vakuovacej nadoby, revizia regulacnych ventilov tesniaceho oleja, demonta:
a vyctistenie filtrov tesniaceho oleja, kontrola a nastavenie manostatov na tesniacom oleji

B.9. Kontrola a profylaktickd prehliadka odbudzovaca.

B.10.Kontrola a profylakticka prehliadka budiéa.

B.11.Kontrola a profylakticka prehliadka fazovacej supravy.

B.12.Revizia a oprava zemniacej sustavy, dodavka a monta? zemniacich kartacov RE-DI-GO.
B.13.VyvaZenie turbosustroja, vyhotovenie protokolu o vyvazeni

B.14.Vykonanie merani a skisok generatora predpisanych pred ndbehom a uvedenim do prevadzky po

GO.

CAST ,.c*
Zvy3it pevnost {odolnosti voci namahaniu) zadnych 4.radov lopatkovania NT &asti turbiny zrealizovanim

banddzie.

°

CAST ,D”

Zabezpecit a zrealizovat opatrenia na technick( bezpecnost a technologicku spolahlivost prevadzky -
trubkového vymennika ZO 3 pri znizenych prietokach obehovej vody 500 t/haod.

Vypracovanie PD, doddvku a monté: zariadeni pre za bezpecenie technickej bezpeénostia technologicke;
spolahlivosti prevadzky TG2 pri znizenych prietokoch obehovej vody v letnych mesiacoch.

Voceneni ,Casti A,B” musia byt vy$pecifikované a ocenené opravy vratane dodavky ND a vykonania prac.
Casti,, C,D“ musia byt ocenené samostatne ako jednotlivé celky.

Zadefinovanie cinnosti pri revizii technologickych zariaden.
Reviziou armatlr sa rozumie :

demontaz na deliace] rovine, podla druhu armatury

kontrola stavu dielov

opravu zabrisenim, alebo vymenou poskodenych dielov za nové | kuZelky, hriadele, kliny....}

Spatna montaZ, pretesnenie armatury, doloZenie upchavok podfa tlakovej a teplotnej rady prisluinej
armatury.

po oprave zariadenia sa vykonad tlakova skidska a skdéka funkénosti

vystavenie protokolu o oprave a tlakovej skuske

Pri revizii Cerpadiel sa vykond désledna kontrola vietkych jeho ¢asti :

demontaz Cerpadla z pozicie, jeho vlastné rozobratie

kontrola opotrebovania ¢asti obeinych, rozvodnych kolies, puzdier

kontrola lozisk, pri viditelnom opotrebeni , zvacieni radialnych a axidlnych véli, jeho vymena

¢erpadlo - vycistenie mazacich hlavic a olejoznakov, vymena mazadiel ( olej, vazelina)

kontrola, pripadne oprava stavu spojky

kontrola tesnenia spojov

spdtna montaZ erpadla a initaldcia na jeho technologické miesto

po nabehu zariadenia sa vykona skiska funkénosti, vykonu , kontrola prevédzkovych parametrov,
vibrodiagnostika

vystavenie protokolu o oprave

Revizia pri ostatnych technologickych zariadeniach pozostava

demonta: z pozicie, ak je to nevyhnutné pre daliu éinnost
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rozobratie prislusného technologického zariadenia
kontrola vietkych jeho sucasti, podla potreby, alebo stanovenia vyrobcom technologického zariadenia

vizualna, premeranim, diagnostika - defektoskopia,a pod.

oprava poskodenych dielov, alebo ich vymena za nové v pripade ich neopravitelného poskodenia
spatna montaZ, predmetného technologického zariadenie, alebo jeho casti

indtalacia technologického zariadenia na miesto - ustavenie, zosuosenie, napojenie na ostatné suvisiace

zariadenia, po stranke strojnej, elektro , merania a reguldcie
po nabehu zariadenia sa vykond skaika funkénosti, wwkonu , kontrola prevadzkovych parametrov,

vibrodiagnostika u to¢ivych strojov
vystavenie protokolu o oprave

Hranicné miesta pre dodévatelské opravy v rdmci strojnej ¢asti GOTG 2 :

Vysokotlaka parna ¢ast turbiny po odberové armatiry a hranitné Supdatka.
Nizkotlakd parna €ast turbiny, po odberové armatury, vratane automatickych odvodneni turbiny, ktoré

sa ale musia zabezpedit proti vniknutiu necistét.
Olejovy systém turbiny - mazaci aj regulacny, vratane olejovej nadrze, filtrov, po armatury vstu pu oleja

do chiadicov.
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